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Bang di lieu @rﬂbot

Tinh chat chung Pién hinh Lén nhat Pon vi
%— : - - 10 [ka]
Tai trong két nsi dung luc - - 22 [Lb]
Tai trong két ngi theo hinh dang Jél - - 15 [kq]
- - 33 [lb]
e 4 152 [mm]
Buina kinh aio* Ngoais- = 0,16 5,98 [inch]
onhgkinhgap - 35 - 176 [mm]
Trong ** 1,38 - 6,93 [inch]
b - 0,1 - [mm]
Do phan giai vitri ngén tay i 0,004 i linch]
et A Lt ‘. . , 0,1 0,2 [mm]
Su lap lai d6 chinh xac cda duéng kinh 0,004 0,007 linch]
Lwc gap 10 - 240 [N]
Lwc gap (c6 thé dieu chinh) 1 - 100 [%]
Toéc do gap (d6i duong kinh) - - 125 [mm/s]
Thoi gian gap (ké ca kichhoat phanh)** |- 500 - [ms]
Gir ph6i néu mat dién? Cco
b 0 - 60 [°c]
Nhiét d6 bdo quan 32 i 122 °F]
béng co BLDCdién tichhop
Phan loai IP IP67
, , S: A 156 x 158 x 180 [mm]
Kich thuec [Dai, Rang, 2] 6,14 x 6,22 X 7,08 [inch]
” 1,15 [ka]
Khéi lugng 2’5 [1b]

*V¢idieu khoadn giao hang

** Khoang cach dudng kinh10 mm. Ciing xem muc Chuyén déng ngén tay va lwc & trang 6

Diéu kién hoat dong Nho nhat Lén nhat Pon vj
Nguén dién 20 24 25 V]
Tiéu thu dong dién 43 - 1500* [mA]
Al ga AL 5 - 50 [°C]
Nhiét d6 van hanh a1 ) 122 °F]
D6 4m tuong dsi (khong ngung tu) 0 - 95 [%]
MTBF da tinh toan (tudi tho hoat déng) 30.000 - - [Giv]

* Mac dinh 600 mA.



@robot

Bang dir liéu

Ngon tay
Co6 thé gan cac ngéntay di kém & 3 vitri khac nhau dé dat Luc gip khac nhau on page 5 va Buong

kinh gap khac nhau on page 6.

Chiéu dai ngén tay giao kém la 49 mm (L trong hinh v& bén duéi). Néu can ngdn tay tuy chinh,
chldng c6 thé dugc tao ra dé vira véi kep gap theo kich thuéc (mm) [inch] bén duéi. Loai vit yéu
cau [a M4x8mm:
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Bang di lieu @rObOt

Dau ngon tay

Cac dau ngoén tay di kem duoc liet ké bén dudiq. Dau ngon tay khacnhau cho phép ban cé Luc
gip khac nhau on page 5 va Buong kinh gap khac nhau on page 6.

Thép @10 mm

Thép @13 mm

Silicon @13,5mm

Silicon @16,5mm

Né&u can cé ngdn tay tuy chinh, chdng cé thé duoc tao ra dé vira véi ngdn tay kep gap theo kich
thudc (mm) [inch] duoc hién thibén dudi. Loai vit yéu cau la M4x8mm:
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O hinh v& bén duéi la tai trong t6i da cho phép d&ivéi dau ngén tay tuy chinh duya theo chigu dai

Chiéu dai dau ngdn tay va Taitrong téi da
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Bang dir lieu @rDbOt

Loai gap

Tai liéu nay dung hai tir gp trong va gap ngoai. Loai gap nay lién quan d&n cach gap déi tuong
lam viéc.

Gap ngoai Gap trong

Lwc gap

Téng lwc gap phuthuéc nhiéu vao géc ngdn tay, ky hiéu 0. Dé&i vei
gaptrongvagap ngoai,gécngoén taycangthap, lwcadp dung lén cang
cao theo nhu hinh vé bén duéi.

DU ngéntaycdthé dichuyén tir0dén 180, pham vigdc ciia gap ngoai
(3 30°-165° va gap trong la 20°-160°

Lwc téidava géocngéntay 6
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Hinh v& dva trén do dac vaidong dién 1 A, dau ngon tay silicon va dai tugng lam viéc kim loai.



Bang dir liéu

Chuyén déong ngén tay va luc
Hanh déng gap c6 hai pha:

GHI CHU:

Téng lwc 4p dung dua vao géc ngén tay, dong dién divao (han
ché trong moét sé két ndi bé mat cong cu robot) va hé s6 ma sat
gitra vat liéu cta dau ngén tay va déi tuong lam viéc.

@robot

Pha 1: Vily do an toan, ngén tay sé& bat dau chuyén dong véi lyc thap (t6i da ~50N) dé tranh lam
hu bat ky thi gi c6 thé bjkep gitta cdc ngon tay kep gap va doi tuong lam viéc.

Pha 2: Khi duong kinh kep gép rat gan véi duong kinh muc tiéu da ap trinh, kep gép sétang luc
dé gap véi lvc muc tiéu da lap trinh. Sau khigap, phanh s& duoc kich hoat (tiéng cach). Kich hoat
phanh, hay con lai phat hién gap lwc, cé thé dugcxacminh trong GUI. Phanh nay sé& giir déi tuong
lam viéc véi lwc 4p dung, khéng tiéu thy dién va gitr d6i tugng lam viéc trong trueng hop mat
dien. Phanh s& tw dong hay kich hoat khikep gép thuc hién lenh nha hay [énh gap méi. Trong khi
lap trinh kep gap, phanh cé thé duoc hay kich hoat bang cach tinh nang trong GUI.

Puong kinh gap

Nhirng cau hinh khac nhau cda ngén tay va dau ngoén tay di kem cho phép ban cé pham vi duong

kinh réng.
Vi tri ngén Pau ngén tay Khoang gip ngoai Khoang gap trong
tay (mm) (mm) (mm)
210 10-117 35-135
1 @13 7-114 38-138
@216,5 4-111 41 -140
210 26 -134 49 - 153
2 @213 23-131 52 -156
@?16,5 20-128 55-158
@10 44 - 152 65-172
3 @213 41-149 68-174
@216,5 38-146 71-176
Duva vao:

e Gbcgap ngoai tai thigu 165° (vitri 1), 163° (vi tri 2), 161° (vi tri 3) va téi da 30° (tat ca 3 vi

tri)

e Gobcgap trong tai thiéu 160° va tai da 30°

Pham vi dudrng kinh cang gan véi marc t6i da, goc cang nhoé va do do lwe sé cang cao.



Bang di lieu @rObOt
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Kich thudc c6 don vimm va [inch].
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