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Specyfikacja technicznanarzedziaSG

@robot

1 ARKUSZ DANYCH

1.1 _Element podstawy

Parametry podstawowe Minimum Typowe Maksimum Jednostka
taczny skok wrzeciona 11 - 40 [mm]

0,43 1,57 [cale]
Rozdzielczo$¢ pozycjonowania - 0,1 - [mm]
wrzeciona 0,0039 [cale]
Sita wrzeciona - - 380 [N]
Predkos¢ wrzeciona - - 37 [mm/s]

1,46 [cale/s]

Czas pochwytywania* (SG-a-H) - - 32 [pochwycenia/min]
Mechanizm umieszczania narzedzia |Smart lock

SG

Silnik

Zintegrowany, elektryczny BLDC

Klasyfikacja IP IP67

Wymiary (wys. x $r.) 84 x 98 [mm]
3,3x3,85 [cale]
0,77 [ka]

Masa 1,69 [lb]

*Czas pochwytywania jest uzalezniony od narzedzia. Czasy pochwytywania uzaleznione od
narzedzia podano w osobnej specyfikacji technicznej SG.

Warunki eksploatacji Minimum Maksimum Jednostka
Zasilanie 20 24 25 V]
Pobér pradu 45 - 600 [mA]
Temperatura otoczenia podczas 0 - 50 [°C]
eksploatagji 32 - 122 [°F]
Temperatura przechowywania 0 - 60 ]

32 - 140 [F]
Wilgotnos$¢ wzgledna (bez kondensacji) |0 - 95 [%]
Opieny e GasperamaningPeck 30000 |- |- 0dz]
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1.2 Narzedzia SG—informacje ogolne

Dostepne s3 nastepujace narzedzia SG:
e SG-a-H
e SG-a-S
e SG-b-H

Litery a i b wskazujg rozmiari ksztatt narzedzia, a litery H i S wskazujg, czy jest to narzedzie
twarde (H) czy miekkie (S).

Parametry podstawowe Minimum Typowe Maksimum Jednostka
Materiat Dwusktadnikowa guma silikonowa

Dopuszczenie do stosowania z .

Zywnoscia FDA 21 CFR 177.2600* i EC 1935/2004

Liczba cykli 2 000000 |- - [liczba cykli]
Temperatura przechowywania (3)2 ?20 Fg]]
Temperatura otoczenia podczas |-20 80 [C]
eksploatagji -4 176 [F]

nMBeI'CZZ?erI:EZlnS]G umieszczania Quick-lock i Smart-lock

Mozliwos$¢ mycia Mozna my¢ w zmywarce

* Préby i dopuszczenie do stosowania z niettuszczowymi produktami spozywczymi.
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1.3 SG-a-S/H

@robot

Modele S i H sg identyczne z wyjatkiem koncoéwek narzedzi (C), ktére w przypadku modeli S s3

miekkie.

Wtasciwosci

Minimum Typowe

Maksimum

Jednostka

Maksymalny udzwig SG-a-H/SG-|_ ) 2,2/1,5* [kg]
a-S 4,85/3,3 [lb]
Czas pochwytywania 0 - 32 [pochwycenia/min]
Zakres pracy 11 75 [mm]
Wymiary pochwytywania (A) 0,43 ) 2,95 [cale]
Zakres pracy ) 38 [mm]
Gtebokos¢ pochwytywania (B) 1,496 [cale]
N 16 mm
Czes¢ miekka (SG-a-S) (C) 0,63 Ecale]]
. 76 x 112 [mm]
Wymiary (wys. x maks. @) 3x44 [cale]
Masa (z elementem smart- 0,168 [ka]
lock) 0,37 [lb]

* Przedmiot zastosowany podczas préoby: Wydrukowany w 3D cylinder z tworzywa ABS @65

mm. Udzwig zalezy od ksztattu, miekkosci i wspotczynnika tarcia przedmiotu.

Zakres pracy

Wymiary narzedzia SG
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WSszystkie wymiary podane sg wmm i [calach].
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Przyktady obrabianych przedmiotéw — SG-a-H

W tabeli ponizej podano liste obrabianych przedmiotéw o réznych ksztattach pobieranych
Erzeﬁ narzedzie SG-a-H, maja one taky samg szerokos¢ pochwytywania, chropowatosc i
ruchosc¢.

Obrabiany przedmiot Wymiary [Gt. x WYS.] Udzwig

Cylinder 65 mm x 30 mm 2,2 kg
Szesciokat 65 mm x 30 mm 1,8 kg
Trojkat rownoboczny 65 mm x 30 mm 0,7 kg
Okragty 65 mm 0,5 kg
Elipsa 65 mm x 30 mm 1,0 kg
Kwadrat 65 mm x 30 mm ND.

Cylinder / okragty kijek 30 mm x 65 mm 1,6 kg

Materiat testowanego przedmiotu obrabianego: Wydrukowany w 3D element z tworzywa ABS

Srodek ciezkoéci i
Uktad wspotrzednych TCP[mm] Srodek ciezkosci[mm] Masa*

\ \
B
& \
\\ \

X=0 X =-12
Yoo o 0,932 kg
Z =154 cZ =45 2,05 kg

*W tym element podstawy SG



Specyfikacja technicznanarzedziaSG @rOijt

1.4 SG-b-H

Wtasciwosci Minimum Maksimum Jednostka
Maksymalny udzwig* - - ;'12 H(bg]]
Czas pochwytywania 0 - 32 [pochwycenia/min]
Zakres pracy 24 79 118 [mm]
Wymiary pochwytywania (A) 0,94 31 4,65 [cale]
Zakres pracy i 40 [mm]
Gtebokos$¢ pochwytywania (B) 1,57 [cale]
Wymiary (wys. x maks. @) §7O§ 1049 29 E;T;]]
0,172 [ka]
Masa (z elementem smart lock) 0,379 [lb]

*Przedmiot zastosowany podczaspréby: Wydrukowanyw 3D element ztworzywa ABS @30 mm
(przedmiot poziomy) Udzwig zalezy od ksztattu, miekkoscii wspétczynnika tarcia przedmiotu.

Zakres pracy

Wymiary narzedzia SG
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Wszystkie wymiary podane s wmm i [calach].
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Przyktady obrabianych przedmiotow

W tabeli ponizej podano liste obrabianych przedmiotéw o réznych ksztattach pobieranych
przez narzedzie SG-b-H, majg one taka sama szeroko$¢ pochwytywania, chropowatos¢ i

kruchosc¢.

Obrabiany przedmiot Wymiary (gt. x wys.) Udzwig
Cylinder 65 mm x 30 mm 0,6 kg
Szesciokat 65 mm x 30 mm 0,5 kg
Tréjkat réwnoboczny 65 mm x 30 mm ND.
Okragty 65 mm 1,0 kg
Elipsa 65 mm x 30 mm 0,3 kg
Kwadrat 65 mm x 30 mm 0,5 kg
Cylinder / okragty kijek 30 mm X 65 mm 1,1kg

Materiat testowanego przedmiotu obrabianego: Wydrukowany w 3D element z tworzywa ABS

Srodek ciezkosci
Uktad wspotrzednych TCP[mm] Srodek ciezkosci[mm] Masa*

cX=-12
oY = -5 0,937 kg

155 |cz=46 2,06 lb

N < X
I nn
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1.4.1 Przenoszenie przedmiotow

Dzigki elastycznym narzedziom SG z silikonu chwytak moze przenosi¢ szeroky game
przedmiotéw w ramach wielu aplikacji. R6zne wykonania narzedzia w pewnym zakresie sig
pokrywaja, jeslichodzi o zdolnos¢ przenoszenia, ale narzedzia majg rézne charakterystyke oraz
wydajnos¢ w przypadku danego przedmiotu

Miekki silikon

Niektore narzedzia SG majg powierzchnie z miekkiego silikonu. Narzedzia te s3 lepiej
przystosowane do przenoszenia kruchych przedmiotow lub przedmiotéw znacznie réznigcych
sie pod katem rozmiaréw niz narzedzia z elementami z twardego silikonu. Jest tak ze wzgledu

na wieksza ,tolerancje” elementéw miekkich. Uzytkownik moze jednak stwierdzi¢ obnizenie
udzwigu w poréwnaniu z narzedziami z twardego silikonu.

Aby zastosowac prawidtowa metode przenoszenia, uzytkownik musi zna¢ pewne parametry
uzaleznione od ogdélnej charakterystyki przedmiotu i sposobu jego przenoszenia w ramach
danego zastosowania. Utatwia to wybér narzedzia i szerokosci pochwytywania.

Ogoélne zestawienie tych parametréw podano ponizej:
e Ksztatt
e Wymiary
e Masa
e Chropowatos¢
e Kruchos¢
e Orientacja pobierania/umieszczania

Aby ustali¢ sposéb przenoszenia przedmiotéw o réznych parametrach, przeprowadzono testy
z uzyciem narzedzia SG-a-H, patrz tabela ponizej.

: Biezaca
:razgekrti:?u grg':gr':i';{ Wymiary | Masa | Chropowatosé [Ksztatt szerokosé
pochwytywania
Gtadkie
drewno Eikerlgg’fy 27mm |32g |5 Cylinder|20 mm
(sandatowieq)| Y
Polerowany |Kostka 35x25
metal aluminiowa|mm >12g)1 Kwadrat| 15 mm
g]hertc;?owaty glylilr?\(ijneigwy 60 mm (490g|8 Cylinder|55 mm
Butelka
PILE]T 65 mm 4314 1 Cylinder 50 mm
Plastik POM-C somm [2219]> Cylinder|{42 mm
1410 ;
POM-C 50mm | 2 Cylinder|15 mm
Szkto Szklanka |68 mm [238g|1 Cylinder|50 mm
_ Pomidory |54mm |92g |2 Okragty | 53 mm
Materiat Grzyby 40mm |89 |10 Okragty |39 mm
organiczny | winogrona
9 20mm |79 |10 Owalny |16 mm
: Cylinder z
Witdkno wtékna 38mm [48g |7 Cylinder|{29 mm
weglowe weglowego

Uwaga: przedmioty o wigkszej masie wymagajq przytozenia wigkszej sity, a co za tym idzie
zastosowania mniejszej szerokosci pochwytywania.
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UWAGA:

Wyniki podane w powyzszej tabeli majg charakter pogladowy, gdyz
wskazania mogga sie rozni¢. Rzeczywista szerokos$¢ pochwytywania
zawsze nalezy przetestowacw celu weryfikacji.

W wielu przypadkach dobrym rozwigzaniem jest ustawienie
szerokosci docelowej mniejszej niz szerokos$¢ przedmiotu, aby
uzyska¢ wiekszg powierzchnie kontaktowa i uwzgledni¢ wibracje
orazinne nieprzewidziane uwarunkowania.

W przypadku przedmiotéw ciezkich i duzych testy nalezy
przeprowadzaéprzy niskiej predkosciizachowaé srodki ostroznosci.

UWAGA:

Indywidualne przyktady dotyczace narzedzia SG. Patrz osobne
instrukcje dotyczace narzedzia SG.

Kryteria chropowatosci bazujg na podstawowej skali od 1 do 10; ponizej podano standardy
zastosowane w celu ustalenia wartosci.

Chropowatos¢ Opis Przyktad

1 Polerowane/gtadke| Polerowany metal

5 Teksturowane Tektura
Wypiaskowany

10 Chropowate metal

OSTRZEZENIE:
Ostre krawedzie przedmiotéw moga powodowac uszkodzenia

silikonu i ograniczenia czasu eksploatacji narzedzia.
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