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Altalanos jellemzék Minimum Jellemz6 Maximum Mértékegység
Nyomatéktartomany 81? ) g 68 H\é?t]]
Ha a nyomaték < ) 0,04 ) [Nm]
) , .|1,33 Nm/ 0,98 Ibft 0,03 [IbFt]
Nyomatékpontossag* -
Ha a nyomaték < ) 3 ) [%]
1,33 Nm/ 0,98 Ibft °
Kimeneti sebesség - - 340 [RPM]
Csavarhossz a teljes biztonsagon beliil - - :1)’537 %mgl;]]
Szar mozgastartomanya (csavartengely) - - 351 6 HR?;]]]
Szar eléterhelése (allithato) 0 10 25 [N]
Biztonsagi funkcié ereje 35 40 45 [N]
Térolasi hémérséklet gz ?20 %OI(::]]
Motor (x2) Integralt, elektromos BLDC
IP-besorolas IP54
ESD biztonsag Igen
. 308x86x114 [mm]
Méretek 12,1x3,4x4,5 linch]
, 2,5 [kl
Saly 5.51 [1b]

* A tovabbi informacidkat lasd a Nyomatékpontossagi grafikonon .

Uzemi koriilmények

Minimum

Jellemz6 Maximum Mértékegység

Tapellatas 20 24 25 [V]
Aramfelvétel 75 - 4500 [mA]
- s 5 - 50 [°C]
Uzemi hémérséklet 21 ) 122 F]
Relativ paratartalom (nem lecsapédo) 0 - 95 [%]
Szamitott MTBF (izemi élettartam) 30000 - - [6ra]
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Alkalmazhaté csavarok

Csavar hossza

Max. 50 mm (35 mm menethossz)

Sillyesztett

Fej tipusa Hengeres Fejid Lencsefeji
Megjelenés |
, ® o o
. Din 912
Normal |SI8 476{ MIS\ZA “__E”I:l M§Z4 “—E,N ! M§Z‘ “_E[\l DIN 7985A
M1,6] N/A N/A N/A N/A
M2 v v N/A v v
M25| v N/A v v
M3 v v v v v
Alkalmazhaté
menetméret M4 v v v v v
M5 v v v’ v’ v
M6 v v v v v
Nyomatékpontossagi grafikon
Torque accuracy
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Screw-bit System

Arendszer er6sen noveli a csavarfelszedés, a csavarozobetéthezillesztés, a Screwdriverrel vald
mozgatas, illetve a be- és kicsavarozas hatékonysdgat. Ezért a sikeres hasznalathoz erésen
javasoljuk a Screw-bit System pontos bedllitasat.

Példa a Screw-bit Systemre ISO 14579 csavar esetén.

B — Y- V1N
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Csavarrog
zité

(;sava rtovabbit
o]

Bit

Betéttart
o]

A kovetkezd részekben a Screw-bit System kilonb6zd részegységeit, illetve azok helyes
bedllitdsat mutatjuk be.

El6bb azonban, a kdvetkezé oldalon, attekintjik a csavar tipusatél és méretétdl fliggben
sziikséges tételeket.
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A csavar tipusatol és méretétol fliggoen sziikséges tételek

A csavar tipusatol és méretétdl fliggoen sziikséges tételek

Fej tipusa Hengeres ?éjjléyesztett Lencsefeji
Csavarsza | Din 912/ MSZ ENTT | Msz ENTT DIN 7985A
bvany SO 4762 .m.mn SRR | Me2 BN
Menet Sziiksé beté 5 beté <bbité & .
mérete zUkséges betéttarto, betet, csavartovabbitd és csavarrogzitd
©S1,5
M1,6
M2
M2.5
M3
M4
& PH2
Bl
M5
e -
© T30 T30 @ PH3
Bl
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1. Csavar

Els6 lépésként tudni kell, hogy milyen csavarokat hasznalunk. A csavar tipusa hatdrozza meg,
hogy milyen tipusu betétre, csavartovabbitéra, csavarrogzitére (ha sziikséges) és betéttartéra
lesz sziikség.

A Screwdriverhez ajanlott csavartipusokat a kordbban bemutatott Alkalmazhaté csavarok
tablazata tartalmazza.

2. Betéttarto

A Screw-bit System maximalis hatékonysaga érdekében vélassza ki a csavartipusnak és -
méretnek megfelel6 betéttartét azA csavar tipusatol és méretétol Fliggden szilkséges tételek c.
fejezet szerint.

A betéttarté magneses erGteret allit el6, ami a betéthez igazitva a betétben tartja a csavart. Az
A betéttarté magneses erétere erésebb, mint a B betéttartdé. Ezért a B betéttartét altaldban
a kisebb és konnyebb csavarokhoz hasznaljak.

3. Betétek

A Screw-bit System maximalis hatékonysdga érdekében valassza ki a csavartipusnak és -
méretnek megfeleldé betétet azA csavar tipusatél és méretétdl Fiiggéen sziikséges tételek c.
fejezet szerint.

A betétek jelolései segitenek a tipus és a méret megallapitasaban.

Standard tipusu A betét méretét és tipusat

csavar mutatja

Din 912/ I1SO 4762

MSZ EN ISO 14579
MSZ EN I1SO 14580
MSZ EN ISO 14581

DIN 7985A

A haszndlhaté betétszar jellemzdi:
e 1/4" HEX tipus
e Hossz: 25 mm

MEGJEGYZES:

25 mm-nél hosszabb betét is hasznalhatd. El6fordulhat azonban, hogy a
csavartovabbité és a csavarrogzité nem tartja megfeleléen a helyén a
csavart.
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4. Csavartovabbito és csavarrogzito

A Screw-bit System maximalis hatékonysidga érdekében vdlassza ki a csavartipusnak és -
méretnek megfelel6 csavartovabbitot azA csavar tipusatol és méretétsl Fiiggden szilkséges
tételek c. fejezet szerint.

A csavartovabbitok jel6lései segitenek a tipus és a méret megallapitasaban.

Csavar menetmérete Csavartipus illusztracié

Csavarrogzit6 csak a Din 912, I1SO 4762, 1ISO 14579 és ISO 14580 csavartipushoz sziikséges. A
csavarrogzitékon is jelolés mutatja, hogy milyen méreti csavarokhoz alkalmasak.

POC

A Screw-bit System hatékony mikddéséhez minden csavartovabbitét be kell allitani.

Megjelenés \ A beallitas modszere
<

|
KR OOON
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A csavartovabbitokat Ggy kell beallitani, hogy a csavarok stabilan Gljenek a tovabbitén, és ne
legyen koztiik rés. Lasd a kovetkez6 abrakat.

Adatlap

Din 912 /1SO 4762 / E ISO 14581 DIN 7985A
- N A

LT AR R

Ennek beallitdsa utdn vegye ki a csavart és nyomja be a csavarrégzitét (csak Din 912, 1SO 4762,
ISO 14579 és ISO 14580 csavartipus esetén).

A Screw-bit System végleges bedllitdsanak, a csavarral a helyén, a kovetkezé abranak
megfelelden kell kinéznie.

Din 912 /150 4762 / g S0 14581 DIN 7985A
]

Csavarszabvany ¢ 14579 /150 14580

A Screw-bit
System
megjelenése
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5. A Screw-bit System csatlakoztatasa a Screwdriverre, és leszerelése

Az utols6 lépés a rendszer csatlakoztatdsa a Screwdriver berendezésre: a betéttartd
hatszogletl végének beillesztése a csavarozoszar végébe, ahogy a kovetkez6 abra mutatja. A
rendszert magneses erd régziti a csavarozéhoz.

A betéttartd eltavolitdsat a kovetkezéképpen kell végezni:
1. Arobot kezeléfeliiletének, vagy a Web Client hasznalataval tolja ki teljesen a szarat az
55-6s végsé helyzetbe.

2. A betéttarté megfogasahoz az aldbbi képeken lathaté moédon hasznalja a mellékelt
kulcsot.

3. A kulcsot megfogva a robot kezeléfeliletének, vagy a Web Client haszndlataval hizza
befelé a szarat.

VIV
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A Screwdriver pozicionalasa a parancsok végrehajtasahoz

A csavarozasi parancsok sikeres végrehajtasahoz alapvetd a csavaroz6 pontos pozicionaldsa.
Ezt akkor érjiik el, ha teljesil a kovetkezd két feltétel:

1. A Screw-bit System tokéletesen illeszkedik a
csavarhoz vagy a menethez.

2. A Screwdriver alsé része és a mivelet
végrehajtasi felllete kozotti tdvolsag a 0
és 8 mm kozotti tartomanyban van.

LED - Eszkozallapot
A csavarozé LED-je az eszk6z allapotat mutatja.

Szin Eszkozallapot
O Nem vilagit Nincs tapfesziiltség
. Folyamatos zéld Uzemkész - tétlen - nincs
mozgas
Villog6 zold Inicializalas
. Folyamatos narancs Foglalt ~d5zar mozog vagy
orog
Villog6 narancs MUkodési hiba
. Folyamatos piros Nem Gizemel — hardverprobléma

Biztonsagi probléma -
vészledllas

Villog6 piros
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Nyomaték-szog gorbe és nyomatékgradiens

A nyomatékgradiens azt mutatja, hogy a csavarmeghuzasi parancs végrehajtasanak utolsé
fazisdban hogyan alakul a nyomaték. Ez tajékoztatast adhat arrél, hogy a meghuzasi parancs

végrehajtdsa rendben térténik-e.

Példaul, a nyomatékgradiens eltéré lehet, ha:

a furat menetének hossza nem elegendd,

a furat és a csavar menete eltéré,

a furat menete nem tiszta (pl. sorja maradt benne a CNC-megmunkalas utan),
a csavar és a furat menete kozotti strlédas tal kicsi, vagy tul nagy,

a csavarfej és a meghuzé rész kozotti surlédas tal kicsi, vagy tul nagy.

A nyomatékgradiens valtozdéjat a robot programjaban lehet ellenérizni.

A kovetkez6é grafikon a normal nyomaték-sz6g gorbét mutatja. Ebben az esetben M4-es
csavarrol és 2,4 Nm nyomascélértékrél van szo.

Torque angle curve
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A méretek mm-ben és [hiivelyk]-ben vannak megadva.

12



