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1 Ficha de dados

Propriedades gerais Minimo Normal Maximo Unidade
0,15 - 5 [Nm]
Intervalo de torque 011 ) 3,68 [Ibft]
Se o torque for < 1,33 Nm/0,98 |_ 0,04 ) [Nm]
Precisdo | lbft 0,03 [IbFt]
do torque* |Se o torque for > 1,33 Nm/0,98 o
Ibft - 3 - [%]
Velocidade de saida - - 340 [RPM]
Comprimento do parafuso com seguranga |_ ) 35 [mm]
maxima 1,37 [polegadas]
. 3 ) 55 [mm]
Curso da haste (eixo do parafuso) 216 [polegadas]
Pré-carga da haste (ajustavel) 0 10 25 [N]
Forca da funcionalidade de seguranca 35 40 45 [N]
Temperatura de armazenamento gz ?20 Eog]]
Motor (x2) BLDC integrado e elétrico
Classificacao IP IP54
ESD segura Sim
. ~ 308x86x114 [mm]
Dimensoes 12,1x3,4x4,5 [polegadas]
2,5 [kg]
Peso 5.51 [b]

* Para obter mais informacoes, consulte o Grafico da precisao do torque.

Condig¢oes de funcionamento Minimo Normal Maximo Unidade
Fonte de alimentacao 20 24 25 V]
Consumo de corrente 75 - 4.500 [mA]
Temperatura de funcionamento 21 ?gz FE]]
Humidade relativa (sem condensacdo) 0 - 95 [%]
MTBF calculado (vida til) 30 000 - - [Horas]
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Parafusos compativeis

Tipo de material |Magnético
E);Eg?jgg do Até 50 mm (35 mm de comprimento da rosca)

. - Cabeca
Tipo de cabeca Cilindro Escareada redonda
Aspeto | -

1 == /:{\j\
® o N7 <
Padrao Rin SO 14579 ISO 14580 ISO 14581 DIN 7985A
M1.6| N/D N/D N/D N/D
M2 v v N/D v v
M25| v N/D v v
. M3 v v v v’ v
amanho
derosca |[M4 v v v v v
compativel M5 v v v v v
M6 v v v v v

Grafico da precisdo do torque
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Sistema de ponta de parafuso

Este sistema vai aumentar significativamente a eficacia dos parafusos a recolher, alinhar com a
ponta, mover com a Screwdriver e aparafusar/desaparafusar. Por isso, é altamente
recomendado configurar corretamente o sistema de ponta de parafuso para manter uma
elevada taxa de sucesso.

Exemplo do sistema de ponta de parafuso para um parafuso ISO 14579.

e ESPESSUTa

Oy

I
D%

Fixacdo de
parafuso

Transportador
de parafuso

Bit

Suporte
de ponta

As seccoes abaixo explicam os diferentes componentes do sistema de ponta de parafuso e
como configura-lo corretamente.

Antes disso, na pagina seguinte, é mostrada uma visdo geral dos itens necessarios consoante o
tipo e tamanho do parafuso.
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Itens necessarios consoante o tipo e tamanho do parafuso

Tipo de i Cabeca
cabeca Cilindro Escareada

Normade | Din 912/ | 1S0 14579 " | 1S0O 14580 T DIN 798545
parafuso | 1SO 4762 _ | 15014581

Tamanho Suporte de ponta, ponta, transportador de parafuso e fixacdo de parafuso
darosca |necessarios

©S51.5
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1. Parafusos

O primeiro passo é saber o tipo de parafuso que vai ser utilizado. O tipo de parafuso vai
definir o tipo de ponta, transportador de parafuso, fixacdo de parafuso (se houver) e suporte
de parafuso a utilizar.

Os tipos de parafusos recomendados para a Screwdriver sdo aqueles que tém as propriedades
previamente mencionadas na Tabela de parafusos compativeis.

2.Suporte de ponta

Selecione o suporte de ponta certo consoante o tipo e tamanho do parafuso para maximizar a
eficdcia do sistema de ponta de parafuso com base na tabela na sec¢do Itens necessarios
consoante o tipo e tamanho do parafuso

O suporte de ponta gera uma forca magnética que vai manter o parafuso fixo e alinhado com a
ponta. O suporte de ponta A gera uma forca magnética superior a do B. Por isso, o suporte de
ponta B é habitualmente utilizado para os parafusos mais pequenos e mais leves.

3. Pontas

Selecione a ponta certa consoante o tipo e tamanho do parafuso para maximizar a eficacia do
sistema de ponta de parafuso com base na tabela na seccdo Itens necessarios consoante o tipo
e tamanho do parafuso

As pontas tém simbolos para ajudar a identificar o respetivo tipo e tamanho.

Norma do tipo de Mostra o tamanho e tipo
parafuso da ponta

Din 912/ISO 4762

1SO 14.579
ISO 14.580 —
SO 14.581

DIN 7985A

Propriedades da haste da ponta compativel:

e Tipo 1/4" HEX
e Comprimento de 25 mm

OBSERVAGAO:

Podem ser utilizadas pontas mais longas do que 25 mm. No entanto, o
transportador de parafuso e a fixacdo de parafuso poderdo nao Fixar
corretamente o parafuso na posicao.
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4. Transportador de parafuso e fixa¢ao de parafuso

Selecione o transportador de parafuso e a fixacdo de parafuso certos consoante o tipo e
tamanho do parafuso para maximizar a eficacia do sistema de ponta de parafuso com base na
tabela na seccdo Itens necessarios consoante o tipo e tamanho do parafuso

Os transportadores de parafusos tém simbolos para ajudar a identificar o tipo e tamanho de
parafuso com os quais podem ser utilizados.

Tamanho da rosca do parafuso\ Ilustragao do tipo de parafuso

As fixacoes de parafusos sé sdo necessarias para os tipos de parafusos Din 912, ISO 4762, ISO
14579 e ISO 14580. As fixacoes de parafusos também tém simbolos que mostram o tamanho
de parafuso compativel com as mesmas.

Todos os transportadores de parafusos tém de ser ajustados para garantir um alto
desempenho do sistema de ponta de parafuso.

Aspeto \ Método de ajuste
<

AT SIS
AR S 2. . 4 40000
(182 4. 5. & & 4 0001
\ |
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Os transportadores de parafusos tém de ser ajustados para que a cabeca do parafuso fique
estdvel no transportador de parafuso, evitando um espaco no meio. Consulte as imagens
abaixo para referéncia.

Din 912/1SO 4762/ ISO 14581 DIN 7985A
ISO 14579/1SO 14580 -

A RE aw

Quandoisto for conseguido, remova o parafuso e pressione a fixacdo do parafuso (apenas tipos
de parafusos Din 912, 1SO 4762, 1ISO 14579 e ISO 14580)

A configuracdo final do sistema de ponta de parafuso com o parafuso na posicdo deve ficar
como na imagem abaixo.

Normade Din912/I1SO 4762/ 5 ISO 14581 DIN 7985A
|

parafuso ISO 14579/1SO 14580

Aspeto do
sistema de
ponta de
parafuso
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5. Instalar e retirar o sistema de ponta de parafuso na/da Screwdriver

O ultimo passo é instalar o sistema na Screwdriver colocando a forma sextavada do suporte de
ponta no interior da extremidade da haste da Screwdriver, conforme mostrado na imagem
abaixo. O sistema ficara instalado na Screwdriver através de forca magnética.

Para remover o suporte da ponta da haste da Screwdriver, siga os pontos abaixo:

1. Mova a haste até a posicdo 55 utilizando a interface do utilizador no robé ou no Cliente
da Web.

2. Conforme mostrado nas imagens abaixo, utilize a chave fornecida para agarrar o
suporte da ponta.

3. Ao segurar a chave, mova a haste para dentro utilizando a interface do utilizador no
robo ou no Cliente da Web.

VY]
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Posicao da Screwdriver para executar os comandos

Para executar com sucesso os comandos da Screwdriver, é fundamental posiciona-la
corretamente. Isto é conseguido se as duas condicdes seguintes forem cumpridas:

1. O sistema de ponta de parafuso tem de estar
perfeitamente alinhado com o parafuso ou a rosca.

2. A distancia entre a parte inferior da
Screwdriver e a superficie onde a agao
decorre tem de estar compreendida entre
0e 8 mm.

LED - Estado do dispositivo
A Screwdriver tem um LED que mostra o estado do dispositivo.

Estado do dispositivo

O Sem luz Falha de alimentacio
. Verde fixo Propt_a a funcionar - Inativa -
Estatica

Verde intermitente A inicializar

. Laranja fixo Eacsutzada — A mover/rodar a

Laranja intermitente |Avaria operacional

. vermelho fixo Nao funciona - Problema de
hardware
Vermelho Seguranca — Paragem de
intermitente emergéncia

10
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Curva do angulo de torque e gradiente de torque

O gradiente de torque mostra como o torque é aplicado na ultima fase do comando de aperto
do parafuso. Isto pode ser utilizado como um indicador para detetar se um comando de aperto

é efetuado corretamente.

Por exemplo, o gradiente de torque pode ser diferente se:

A rosca do orificio ndo for suficientemente longa
A rosca do orificio for diferente da rosca do parafuso
A rosca do orificio ndo estiver limpa (por exemplo, tiver rebarbas da maquinagem CNC)

A friccdo entre a rosca do parafuso e a rosca do orificio for demasiado baixa ou demasiado
alta

A friccdo entre a cabeca do parafuso e a peca de aperto for demasiado baixa ou
demasiado alta

For disponibilizada uma varidvel de gradiente de torque a verificar no programa do robé.

O grafico abaixo mostrar uma curva de torque/angulo normal. Neste caso, foi feita com um
parafuso M4 e 2,4 Nm de torque pretendido.
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Todas as dimensdes estdo em mm e [polegadas].
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