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Altalanos jellemzék \ Minimum Jellemz6 Maximum Mértékegység
5% - 80 % [vékuum]
Vakuum -0,05 - -0,810 [bar]
1,5 - 24 [inHg]
Légaram 0 - 12 [L/min]
Kar igazitasi tartomanya 0 - 270 [°]
Kar szoritdsi nyomatéka - 6 - [Nm]
Névleges ;(2) H(t?]]
Hasznos teher . 15 [ka]
Maximum 33 [1b]
Szivékorongok 1 - 16 [db]
Megfogasiidé - 0,35 - [s]
Elengedésiid6 - 0,20 - [s]
Foot-inch-foot - 1,40 - [s]

Vakuumszivattyd

Integralt, elektromos BLDC

Karok 4 db, kézzel igazithatd
Levegdsziirék Beépitett, 50 um, helyszinen cserélhetd
IP-besorolas IP54
, .. . 105x 146 x 146 [mm]
Méretek (6sszehajtva) 413 %5.75x5,75 [in]
, . 105 x 390 x 390 [mm]
Méretek (kinyitva) 4,13x15,35x 15,35  [[in]
, 1,62 [kq]
Suly 3.57 [lb]

Uzemi koriilmények Minimum \Jellemz& Maximum \ Mértékegység
Tapellatas 20,4 24 28,8 V]
Aramfelvétel 50 600 1500 [mA]

(zemi hémérséklet % - 29 {‘FZ]]

Relativ paratartalom (nem lecsap6dé) (0 - 95 [%]

Szamitott MTBF (Gizemi élettartam) 30 000 - - [6ra]

A VG10 karjainak és csatornainak pozicionalasa

A karokat behaijlitva azok egyszerGen a kivant poziciéba allithatok. A Forgécsuklokban Fennalld
surlodas lekiizdéséhez szitkséges nyomaték magas (6 Nm), annak érdekében, hogy a karok 15
kg tomegl terhek mozgatasakor se mozduljanak el.

A VG10 szivokorongjai két kiilonallé csatorndba vannak rendezve.
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Miutdn a négy kart a kivant szégbe Allitotta, ajanlatos a mellékelt, nyilat dbrazolé matricdkat
felragasztani. Ezek segitségével konnyedén Ujraigazithatok a karok, és valtogathatok a
kiilonféle munkadarabok.

Hasznos teher

A VG megfogd emelési teljesitménye els6sorban az aldbbi paraméterektél fligg:
e Szivokorongok
e Vakuum

e Légdram

Szivokorongok

Rendkiviil fontos, hogy a munka jellegének megfeleléen valassza ki a szivokorongokat. A VG
megfogokhoz szokvanyos, 15, 30 és 40 mm-es szilikon szivokorongok tartoznak (lasd az alabbi
tablazatot), amelyek kemény és lapos feliilethez alkalmasak, azonban nem megfeleléek
egyenetlen feliilethez, mivel mikroszkopikus méretl szilikonmaradvanyok keriilhetnek a
mkunlaadarakbra, amelyek késébb néhany Festési eljarasi tipus haszndlata sordn gondot
okozhatnak.
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Kiils6 atméré Belso6 atméro Megfogasi
[mm)] [mm] teriilet [mm2]

Nem porézus anyagokhoz kifejezetten ajanlottak az OnRobot szivékorongok. Az alabbi listan
lathato a leggyakoribb nem porézus anyagok kozil néhany:

Kompozitanyagok

Uveg

Nagy s(riség( kartonpapir

Nagy sGriségl papir

Fémek

M(anyag

Bevonattal elldtott, porézus anyagok
Lakkozott fa

Az alabbi tablazatban lathaté a sziikséges szivokorongok szama és mérete a hasznos tehertol
(munkadarab tomegétél) és az alkalmazott vakuum mértékétdl Fliggéen abban az idedlis
esetben, ha nem porézus anyagbél késziilt munkadarabokkal dolgoznak, és nem aramlik
keresztil levegé a munkadarabon.
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A hasznos tehertdl és az alkalmazott vakuumtol Fiiggben sziikséges szivokorongok szama
nem porozus anyagok esetében:

30mm 40mm
Payload Vacuum (kPa) Vacuum (kPa) Vacuum (kPa)
()] 20 40 60 75 40 60 75 20 40 60 75
0.1 3 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0.5 13 7 5 4 1 1 1 1 1 1 1
1 - 13 9 7 2 2 1 2 1 1 1
2 - - - 14 4 3 2 4 2 2 1
3 - - - - 6 4 3 5 3 2 2
4 - - - - 8 5 4 7 4 3 2
5 - - - - - 10 7 5 9 5 3 3
6 - - - - - 12 8 6 10 5 4 3
7 - - - - - 13 9 7 12 6 4 4
8 - - - - - 15 10 8 14 7 5 4
) - - - - - - 12 9 15 8 5 4
10 - - - - - - 13 10 - 9 6 5
11 - -1 -1- - - 141 - [ 9] 6 | 5
12 - -1 -1 - - - 15 ] 12 - 10| 7 [ 6
13 -1 -1 -1- - - |16 [ 13 - [11 ] 816
14 - -1 -1 - - - | - [ 14 - 12| 8 | 7
15 -1 -1 -1- - - | - [ s - 3] 9 7
MEGJEGYZES:

Ha tobb mint hét (15 mm-es), négy (30 mm-es) vagy harom (40
mme-es) szivokorongot szeretne hasznalnia VGC10 megfogoéval,
testreszabott adapterlemezre van sziikség.

A Fenti tablazat 6sszeallitasakor az alabbi képletet alkalmaztuk az emelési er6 és a hasznos
teher szembeallitasara, 1,5 g gyorsulas figyelembe vételével.

Payload [kg]

AmountCupS* AreaCup [mm] = 14700 m

Gyakran érdemes a sziikségesnél tobb szivékorongot hasznalni, hogy legyen elegendé tartalék
avibracié, a szivargas és egyéb varatlan korilmények ellensulyozasara. Ugyanakkor minél tobb
szivékorongot hasznal, annal tobb levegbszivargasra (légaramra) kell szamitania, és annal tobb
levegét kell megmozgatni, igy a megfogasi id6é névekszik.

Porozés anyagok hasznalata esetében az anyag jellegétdl fligg az OnRobot szivokorongokkal
elérhetd vakuum mértéke, amely a miszaki adatokban megadott tartomanyba fog esni. Az
alabbi listan lathato a leggyakoribb nem porézus anyagok kozil néhany:

e Szovet
e Hab
¢ Nyitottcellds hab
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e Kis s(ir(iségi kartonpapir
e Kis slrlségU papir
e Perfordlt anyagok

e Kezeletlen fa

Lasd az alabbi tablazatot az altaldnos ajanlassal kapcsolatban arra az esetre, ha bizonyos
anyagokhoz mas tipusu szivokorongokra volna sziikség.

Munkadarab feliilete Szivokorong alakja Szivokorong anyaga

Kemény és lapos Normal vagy duplaperemti Szilikon vagy NBR

Lagy mdanyag vagy mianyag Kilonleges, mdanyag |Kilénleges, mdanyag
tasak tasakhoz valé kivitel tasakhoz valé kivitel
Esye?\[:e{'len Seelﬂleé\(/ielt vagy Vékony duplaperem( Szilikon vagy lagy NBR
Késbébb lefestendd Fellilet Barmelyik tipus Csak NBR

Kilonféle magassagu 1,5 vagy tobb élletorés Barmelyik tipus

MEGJEGYZES:

Ha az alapkivitell szivékorongok nem megfeleléek, ajanlatos
szakért6hoz fordulni az optimdlis kiviteli szivékorongok
kivalasztasa érdekében.

Szerelvények és vakcsavarok

A szivokorongok cseréje egyszer(en elvégezhetd, csak le kell 6ket hdzni a szerelvényrél. A 15
mm atmérgjl szivokorongok eltavolitdsa nehézségbe (itkozhet. Ajanlatos a szilikonrészt az
egyik oldal fFelé megfesziteni, majd a korongot kihdzni.

A hasznalaton kivili furatok lezarhatdk vakcsavarral, az egyes szerelvények pedig masik tipusra
cserélheték a kivant szivokoronghoz valé illeszkedés érdekében. A szerelvények és a
vakcsavarok be- vagy kiszereléséhez csavarozza be (2 Nm nyomatékkal) vagy csavarozza ki
azokat a mellékelt 3 mm-es imbuszkulccsal.

A menetméret az altaldnosan hasznalt G1/8”; ez lehetdvé teszi szabvanyos szerelvények,
vakcsavarok és hosszabbiték kdzvetlenil a VG megfogdkra torténd felszerelését.
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Vakuum

A meghatarozas szerint a vakuum a légkoéri nyomdashoz viszonyitva elért abszolit vakuum
szazalékos értéke, azaz:

Jellemzo Felhasznalasi cél

0,00 rel.|0,00 rel.|0,0 rel.

0% 1,01 101,3 29,9 Nincs vdkuum / Nincs emelési teljesitmény
absz. absz. absz.
0,20 rel.|20,3 rel.|6,0 rel.
20% 0,81 81,1 23,9 Karton és vékony m(ianyag
absz. absz. absz.
o 041 rel. /40,5 rel.|12,0 rel. KénnylG munkadarabok és hosszd élettartamu
40% 0,61 60,8 18,0 szivokorongok
absz. absz. absz. 9
0,61 rel.|60,8 rel.|18,0 rel.
60% 0,41 40,5 12,0 Nehéz munkadarabok és erés megfogas
absz. absz. absz.
0,81 rel.|81,1 rel. 239 rel
80% 0,20 20,3 6.0 absz.. Maximalis vakuum. Nem ajanlott.
absz. absz. ! :

A vakuum kPa-ban megadott beallitdsa a vakuum célértéke. A szivattyu teljes Fordulatszamon
dolgozik a vakuum célértékének eléréséig, majd a vakuum célértékének fenntartdsahoz
szlikséges, alacsonyabb fordulatszdmot vesz fel.

A légkori nyomas az id6jarastél, a hdmérséklettdl és a tengerszint feletti magassagtol fliggéen
valtozik. A VG megfogdk képesek automatikusan kiigazitast végezni akar 2 km tengerszint
feletti magassagig, ahol a nyomas a tengerszinten mért nyomas 80%-a.

Légaram

A légdram az a levegémennyiség, amelyet a vakuum célértékének fenntartdsahoz el kell
szivattyuzni. Teljesen tomitett rendszerben nincs légaram, a valé életben azonban kisebb
mérték( leveglszivargas jelentkezik az alabbi két tényez6 miatt:

e Szivargas a szivokorongok pereménél

e Szivargas a munkadarabnal

A szivokorongnal jelentkezd legaprébb szivargast esetenként nehéz megtalalni (ldsd az aldbbi
abrat).

A munkadarabnal jelentkezé szivargds megtaldldsa még nehezebb lehet. Elé6fordulhat, hogy a
teljesen tomornek latszé Feliiletek egyaltaldn nem tomorek. Jellemzé példa erre a laza
szerkezeti anyagu kartondoboz. A vékony kiilsé rétegen gyakran nagy mennyiség(i légaramot
kell tvezetni ahhoz, hogy nyomaskilénbség alakuljon ki (ldsd az alabbi abrat).
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A felhasznaléknak ezért figyelembe kell venniiik az alabbiakat:

e A VG megfogodk a bevonat nélkiili, laza szerkezeti anyagu kartondobozok tobbségéhez

nem hasznalhatok.

e Kilén Figyelmet kell Forditani a szivargdsra, pl. a szivokorong alakjara és a Fellleti

érdességre.

A VG megfogok leveg6szallitasi kapacitdsa az alabbi grafikonon lathatoé:

14

12

10

NLl/min.

0%

VG szivattyd, levegdszallitasi teljesitmény

20% 40% 60% 80% 100%

Vakuum szazalékos értéke

MEGJEGYZES:

A legegyszer(ibb médon ugy ellenérizheti az adott kartondoboz
tomorségét, hogy probalizemet végez a VG megfogd
szerszammal.

A vdkuum magasabbra beallitott szadzalékos értéke
hulldmbordas kartonnal nem eredményez nagyobb emelési
teljesitményt. Valéjdban éppen alacsonyabb - pl. 20%-o0s -
beallitas ajanlott.

Az alacsonyabbra beallitott vdkuum eredményeképpen a
szivokorongok alatt kisebb lesz a légdram és a surlédas. Ezzel
megnovelheté a VG megfogé szlir6inek és szivokorongjainak
élettartama.

@robot
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A méretek mm-ben és [hiivelyk]-ben vannak megadva.
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A méretek mm-ben és [hiivelyk]-ben vannak megadva.
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