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Allmanna egenskaper Minimum Maximum
5% - 80 % [Vakuum]
Vakuum -0,05 - -0,810 [Bar]
1,5 - 24 [inHg]
Luftflode 0 - 12 [L/min]
Armjustering 0 - 270 [’]
Armens hallvridmoment - 6 - [Nm]
. 10 [ka]
Nyttolast Nominell 22 [b]
. 15 [kq]
Maximum 33 [lb]
Vakuumkoppar 1 - 16 [antal]
Grepptid - 0,35 - [s]
Frislappningstid - 0,20 - [s]
Fot-tum-fot - 1,40 - [s]
Vakuumpump Integrerad, elektrisk BLDC
Armar 4, justerbara for hand
Dammfilter Integrerade 50 ym, utbytbara pa plats
IP-klass IP54
o . 105x 146 x 146 [mm]
Matt (hopvikta) 4,13x5,75x 5,75 [tum]
—_ . 105 x 390 x 390 [mm]
Matt (inte hopvikta) 413x1535x1535 | [tum]
. 1,62 [ka]
Vikt 3.57 [lb]

Driftsforhallanden

Minimum

Maximum

Enhet

Stromforsorjning 20,4 24 28,8 V]
Stromférbrukning 50 600 1500 [mA]
Driftstemperatur gz ?(2)2 Eo g]]
Relativ luftfuktighet (icke- )

kondenserande) 0 5 [%]
Berdaknad MTBF (livsldngd) 30000 - - [timmar]

Positionering av VG10-armarna

Armarna kan vikas ihop till 6nskad position genom att helt enkelt dra in dem. Det vridmoment
som kravs For att overstiga friktionen i armens roterbara leder ar hogt (6 N/m) for att
sdkerstdlla att armen inte flyttar pa sig vid hantering av en nyttolast pa 15 kg.



Datablad @rDbOt

VG10-sugkopparna ar grupperade i tva oberoende kanaler.

Nar de fyra armarna har justerats till sina 6énskade vinklar rekommenderas att sdtta pa de
medfdljande pil-klistermarkena. Detta gor det enkelt att justera tillbaka och byta mellan olika
arbetsobjekt.

Nyttolast

Lyftkapaciteten hos VG-griparen beror i férsta hand pa foljande parametrar:
e Vakuumkoppar
e Vakuum
e Luftflode

Vakuumkoppar

Det ar viktigt att ratt vakuumkoppar valjs for din applikation. VG-griparna har vanliga 15, 30 och
40 mm silikonvakuumkoppar (se tabell nedan) som ar bra for harda och mjuka ytor, men inte
for ojamna ytor och de kan ldmna mikroskopiska spar av silikon pa arbetsmaterialet som kan
orsaka problem med vissa typer av malningsprocesser efterat.
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Extern diameter
[mm]

15 6 29

Intern diameter Greppomrade
[mm] [mm2]

§ 30 16 200

@ 40 24 450

For icke pordsa material rekommenderas OnRobots sugkoppar. Nagra av de mest vanliga icke
porosa materialen listas nedan:

Kompositer

Glas

Kartong med hog densitet
Papper med hog densitet
Metaller

Plast

Por6sa material med forsluten yta

Fernissat tra

lidealfallet och om du arbetar med arbetsstyckeniicke porésa material dar det inte finns ndgot
luftflode genom arbetsstycket visas i tabellen nedan antalet koppar och koppstorlek som
behdvs beroende pa vilken nyttolast (arbetsstyckets massa) och vakuum som anvands.
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Hur manga koppar som behovs for icke pordsa material beror pa nyttolast och vakuum:

30mm 40mm
Payload Vacuum (kPa) Vacuum (kPa) Vacuum (kPa)
(kg) 20 40 60 75 40 60 75 20 40 60 75
0.1 3 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0.5 13 7 5 4 2 1 1 1 1 1 1 1
1 - 13 9 7 4 2 2 1 2 1 1 1
P - - - 14 8 4 3 2 4 2 2 1
3 - - - - 12 6 4 3 5 3 2 2
4 - - - - 15 8 5 4 7 4 3 2
5 - - - - - 10 7 5 9 5 3 3
6 - - - - - 12 8 6 10 5 4 3
7 - - - - - 13 9 7 12 6 4 4
8 - - - - - 15 | 10 8 14 7 5 4
9 - - - - - - 12 9 15 8 5 4
10 - - - - - - 13 10 - 9 6 5
11 - - - - - - 14 | 11 - 9 6 5
12 - - - - - - 15 12 - 10 7 6
13 - - - - - - 16 | 13 - 11 8 6
14 - . - - - - - 14 - 12 8 7
15 - - - - - - - 15 - 13 9 7

oBsS!

For att anvanda mer an 7 (15 mm), 4 (30 mm) eller 3 (40 mm)
vakuumkoppar med VGC10 behovs en anpassad adapterplatta.

Tabellen ovan har skapats med féljande formel om utjamnar lyftkraften med nyttolasten med
en acceleration pa 1,5 g-krafter.

Payload [kg]

AmounthpS * AreaCup [mm] = 14700W

Det ar ofta en god idé att anvanda fler vakuumkoppar an som behdvs for att rymma vibrationer,
ldckor och andra ovantade foérhallanden. Daremot, ju fler vakuumkoppar som anvands desto
storre lackage (luftflode) Forvantas, och ju mer luft som ror pa sig under ett lyft desto langre
grepptid.

Nar pordsa material anvands beror det vakuum som kan uppnds genom anvandningen av
OnRobot-sugkoppar pa sjdlva materialet och det kommer att vara mellan det omrade som
anges i specifikationerna. Nagra av de mest vanliga icke porésa materialen listas nedan:

e Tyger

e Skum

e Skum med 6ppna celler

e Kartong med l3g densitet

e Papper med lag densitet
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e Perforerade material
e Obehandlat tra

Se tabellen nedan med allmanna rekommendationer om andra sugkoppar behdvs for specifika

material.

Arbetsmaterialets yta ‘Vakuumkoppens form Vakuumkoppens material
Hard och platt Normal eller dubbelkant Silikon eller NBR

Mjuk plast eller plastpase Plastpase av specialplast Plastpase av specialplast
Hard, men inte bdjd eller Tunn dubbelkant Silikon eller mjuk NBR
ojamn

Ska malas efterat Alla typer Endast NBR

Varierande hojd 1,5 eller fler avfasningar Alla typer

oBs!

Vi rekommenderar att man konsulterar en expert pa
vakuumkoppar for att hitta den optimala vakuumkoppen nar
standardtyperna inte racker till.

Fasten och blindskruvar.

Det gar att byta ut sugkopparna genom att helt enkelt dra av dem fran beslagen. Det kan vara
lite svart att ta bort vakuumkopparna med en diameter pa 15 mm. Forsok att tdnja pa silikonet
pa en sida och dra sedan ut den.

Oanvanda hal kan tdckas genom att anvanda en blindskruv och varje beslag kan bytas for att
passa den onskade sugkoppen. Fastena och blindskruvarna monteras och tas bort genom att
skruvai (2 Nmvridmoment) eller skruva loss dem med den tillhandahallna insexnyckel pa 3 mm.

Gangstorleken ar den vanliga G1/8", som go6r att standardbeslag, blindskruvar och
forlangningar kan monteras direkt pa VG10-griparna.
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Vakuum definieras som den procentsats av ett absolut vakuum som uppnas relativt till det

atmosfariska trycket, d.v.s.:
inHg ‘Anvéinds generellt For
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Vakuum

% vakuum Bar kPa

0,00 rel.
0% (1)8(1) alr)esl. 101,3 2'909 alrjil' Inget vakuum/ingen lyftkapacitet
' " |abs. ' )
40 % 0,41 rel.|40,5 rel.[12,0 rel.|Ldtta arbetsstycken och lang livsldngd pa
° 0,61 abs. | 60,8 abs. | 18,0 abs. |sugkoppen
60 % 821 alrail. Zgg agesl' 128 alrail' Tunga arbetsstycken och kraftigt sdkrade grepp
80 % 8223(1) alrail' 523(1); alr;:l. 230,98b£el. Max. vakuum Rekommenderas inte

Installningen av vakuum i kPa ar malvardets vakuum. Pumpen kommer att arbeta med sin
hogsta hastighet tills malvardets vakuum har uppnatts och darefter fortsitta arbeta pa den
lagre hastighet som kravs for att bibehalla malvardets vakuum.

Det atmosfariska trycket varierar beroende pa vader, temperatur och hojd éver havet. VG-
griparna kompenserar automatiskt for hojder upp till 2 000 m, dar trycket ar ca. 80 % i
forhallande till vid havsnivan.

Luftflode

Luftflodet ar den mangd luft som maste pumpas in for att bibehalla malvardets vakuum. Ett
helt slutet system har inget luftflode, men verkliga applikationer har vissa mindre luftlackage
fran tva olika kallor:

e lackande kanter hos vakuumkopparna

e lackande arbetsstycken.

Det allra minsta ldckaget under en vakuumkopp kan vara svart att upptacka (se bilden nedan).

Lackande arbetsstycken kan vara dnnu svdrare att identifiera. Saker som ser helt tata ut kan
anda ha lackage. Ett typiskt exempel ar grova kartonglddor. Det tunna yttre lagret kraver ofta
ett hogt luftfléde For att skapa en tryckskillnad mot det (se bild nedan).

Darfor maste anvandare vara medvetna om foljande:
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e VG-griparna ar inte ldampliga for flertalet obehandlade, grova kartonglador.

e Extra uppmarksamhet krdavs mot ldckage, t.ex. formen pa vakuumkoppen och ytans
grovhet.

Luftflodets kapacitet hos VG-griparna visas i diagrammet nedan:

VG-pump, luftflédesprestanda
14

12

10

NLl/min.

0% 20% 40% 60% 80% 100%

Vakuumprocentsats

oBsS!

Det enklaste sattet att underséka om en kartongldda ar
tillrackligt tat ar att helt enkelt anvdnda VG-griparna for att
testa.

En hogt installd vakuumprocentsats ger inte en hogre lyftkraft
pa korrugerad kartong. Tvartom sa rekommenderas en ldgre
installning, t.ex. 20 %.

En 3g vakuuminstallning ger mindre luftfldde och mindre
friktion under vakuumkopparna. Detta innebar att VG-griparnas
filcer och -vakuumkoppar kommer att halla langre.
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Alla matt anges i mm och [tum].
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Alla matt anges i mm och [tum].
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