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Genel Ozellikler Minimum Maksimum Birim
%5 - %80 [Vakum]
Vakum -0,05 - -0,810 [Bar]
1,5 - 24 [incHg]
Hava akisi 0 - 12 [L/dK]
Kollarin ayarlanmasi 0 - 270 [°]
Kol tutma torku - 6 - [Nm]
Tasima Nominal ;(2) H<bg]]
kapasitesi Maksimum ;’g H%;]]
Vakum fincanlari 1 - 16 [parca]
Kavrama zamani - 0,35 - [sn]
Birakma zamani - 0,20 - [sn]
Foot-in¢-foot - 1,40 - [sn]

Vakum pompasi

Entegre, elektrikli BLDC

Kollar

4, elle ayarlanabilir

Toz filtreleri

Entegre 50um, sahada degistirilebilir

IP Siniflandirmasi IP54
105 X 146 x 146 [mm]
Boyutlar (katlanmis) 413%575%575 linc]
105 x 390 x 390 [mm]
Boyutlar (katlanmamis) 413 x 15,35 x 15,35 finc]
. 1,62 [kq]
Agirlik 357 [lb]
Calisma Kosullar Minimum Tipik Maksimum Birim
Gl kaynagi 20,4 24 28,8 V]
Akim tiketimi 50 600 1500 [mA]
) 0 - 50 [°C]
Calisma sicaklig 32 ) 122 F]
Bagdil nem (yogusmasiz) 0 - 95 [%]
Hesaplanan MTBF (calisma omri) 30,000 - - [saat]

VG10 kollarinin ve kanallarinin konumlandirilmasi

Kollar, sadece kollari ¢cekerek tercih edilen pozisyona katlanabilir. 15 kg'lik yikler tasinirken
kollarin hareket etmemesini saglamak Gzere kolun doner &zellikli birlesme noktalarindaki

sirtinmenin asilmasi icin gereken tork yiksektir (6 N/m).

VG10 vantuzlar iki bagimsiz kanal olarak gruplanmistir.
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Dort kol tercih edilen acilara ayarlandiginda, beraberindeki ok etiketlerinin eklenmesi 6nerilir.
Bu, farkli is 6geleri arasinda kolayca yeniden hizalamaya ve degisime olanak saglar.

Tasima kapasitesi

VG kavrayicilarin kaldirma kapasitesi 6ncelikli olarak asagidaki parametrelere baglidir:
e Vakum fincanlari
e Vakum

e Hava akisl

Vakum Fincanlari

Uygulamaniz icin dogru vantuzlari segmek ¢ok 6nemlidir. VG kavrayicilar, sert ve diiz yiizeylere
uygun genel 15, 30 ve 40 mm'lik silikon vantuzlarla birlikte temin edilir (asagidaki tabloya bakin)
ancak bunlar diiz olmayan yiizeyler icin iyi dedildir ve is parcasi tizerinde mikroskobik silikon
izleri birakabilir; bu da daha sonra bazi boyama islemlerinde sorunlara neden olabilir.
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Resim Dis Cap [mm] ic Cap [mm] F;‘lg.g]ma Alani

2 15 6 29
§ 30 16 200

@ 40 24 450

GoOzeneksiz malzemeler icin, OnRobot vantuzlar kuvvetle tavsiye edilir. En yaygin gézeneksiz
malzemelerden bazilari asagida listelenmistir:

e Kompozitler

e Cam

e Yiiksek yogunluklu karton

e Yiiksek yogunluklu kagit

e Metaller

e Plastik

e Sizdirmaz ylzeyli gozenekli malzemeler

e Cilaliahsap

ideal durumda, is parcasi iizerinden hicbir hava akisinin olmadigi, gézeneksiz malzemeden is
parcalari ile calisma; asagidaki tabloda tasima kapasitesine (is parcasi kitlesi) ve kullanilan
vakuma dayali olarak gereken vantuzlarin sayisi ve vantuz biiylkligi gosterilmektedir.
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Tasima kapasitesine ve vakuma dayali olarak gozeneksiz malzemeler icin gereken Vantuz

Sayisi:
30mm 40mm
Payload Vacuum (kPa) Vacuum (kPa) Vacuum (kPa)
(kq) 20 40 60 75 40 60 75 20 40 60 75
0.1 3 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0.5 13 7 5 4 1 1 1 1 1 1 1
1 - 13 9 7 2 2 1 2 1 1 1
2 - - - 14 4 3 2 4 2 2 1
3 - - - - 6 4 3 5 3 2 2
4 - - - - 8 5 4 7 4 3 2
5 - - - - - 10 7 5 9 5 3 3
6 - - - - - 12 8 6 10 5 4 3
7 - - - |13 9 7 12 6 | a4 | a
8 - -1 -1 - - [ 15[ 10 ] 8 14 7 [ 5] 4
9 - -1 -1- - - |12 9 158 | 5[ 4
10 - -1 -1 - - - 13 ] 10 -1 9] 6| 5
11 - -1 -1- - - 141 - [ 9] 6 | 5
12 - -1 -1 - - - 15 ] 12 - 10| 7 [ 6
13 -1 -1 -1- - - |16 [ 13 - [11 ] 816
14 - -1 -1 - - - | - [ 14 - 12| 8 | 7
15 -1 -1 -1- - - | - [ s - 3] 9 7
NOT:

VGC10ile 7 (15mm), 4 (30mm) ya da 3 (40mm) vantuz kullanmak
icin, 6zellestirilmis bir adapter plakasi gereklidir.

Yukaridaki tablo, 1,5 G ivme dikkate alinarak kaldirma kuvvetini tasima kapasitesi ile
dengeleyen asagidaki formille olusturulmustur.

Payload [kg]

Amountcy,ps * Areacyp[mm] = 14700m

Titresimlere, sizintilara ve diger beklenmeyen kosullara uyum saglamak icin gereginden fazla
vantuz kullanmak genellikle iyi bir fikirdir. Bununla birlikte, vantuz ne kadar fazlaysa, o kadar
fazla hava kacadi (hava akisi) beklenir ve bir kavramada o kadar fazla hava hareket eder; bu da
daha uzun kavrama siireleriyle sonuclanir.

Gozenekli malzemeler kullanildiginda, OnRobot vantuzlar kullanilarak ulasilabilecek vakum
malzemenin kendisine bagli olacaktir ve teknik 6zelliklerde belirtilen aralikta olacaktir. En
yaygin gézeneksiz malzemelerden bazilari asagida listelenmistir:

e Kumaslar

e Kopuk

e Acik hiicreli kopiik

e Diusik yogunluklu karton
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e Dusuik yogunluklu kagit
e Delikli malzemeler

e islenmemis ahsap

Belli malzemeler icin baska vantuzlarin gerekmesi halinde, genel 6neriler icin asagidaki tabloya
bakin.

is parcasi yiizeyi Vantuz sekli Vantuz malzemesi

Sert ve diiz Normal veya cift dudakli Silikon veya NBR
;gg;ttlSak plastik veya plastik ¢ o plastik poset tipi Ozel plastik poset tipi
32%tilfakat bikulmis veya diz ince cift dudak Silikon veya yumusak NBR
Sonradan boyanacak Herhangi bir tip Yalnizca NBR

Degisken yikseklikler 1,5 veya daha fazla seviye Herhangi bir tip

NOT:

Standart tipler yetersiz geldiginde en uygun vantuzu bulmak
icin bir vantuz uzmanina danisilmasi 6nerilir.

Baglanti Elemanlari ve Kor Vidalar

Vantuzlar basitce baglanti elemanlarindan ¢ekip cikarilarak degistirilebilir. 15 mm Capli
vantuzlarin sékilmesi biraz zor olabilir. Tavsiye edildigi gibi, silikonu kenarlardan birine
esnetmeye calisin ve ardindan disari cekin.

Kullanilmayan delikler kor bir vida kullanilarak korlestirilebilir ve her bir baglanti elemani
istenen vantuzla eslesecek sekilde Farkli bir tiple degistirilebilir. Baglanti elemanlari ve kor
vidalar, verilen 3 mm'lik Alyan anahtariyla vidalayarak ya da agarak monte edilebilir ya da
sokilebilir (2 Nm sikma torku).

Dis boyutu, yaygin kullanilan G1/8"dir; standart baglanti elemanlarinin, korlestirici elemanlarin
ve genisleticilerin dogrudan VG kavrayicilara takilmasini saglar.
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Vakum, atmosferik basinca gore elde edilen mutlak vakumun yiizdesi cinsinden tanimlanir, yani:
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Vakum

% vakum inHg Genellikle sunlar icin kullanilir
0,00rel.

0,00rel. ! 0,0rel. e
%0 1,01 abs. 283,3 29.9 abs. Vakum yok / Kaldirma kabiliyeti yok

0,20rel. |20,3rel. |6,0rel. . .
% 20 0.81 abs. |81.1 abs. | 23.9 abs. Mukavva ve ince plastikler

0,41rel. |40,5rel. |12,0rel. - .
% 40 0,61 abs. |60.8 abs. | 18.0 abs. Hafif is parcalari ve uzun vantuz kullanim émri
% 60 0,61rel. |60,8rel. |18,0rel. |Adiris parcalari ve giicli bir sekilde tutturulmus

° 0,41 abs. | 40,5 abs. | 12,0 abs. |kavramalar

0,81rel. |81,1rel. |23,9rel. R

% 80 0,20 abs. | 203 abs | 6.0 abs. Maks. vakum Onerilmez

kPa ayarlarindaki vakum hedef vakumdur. Pompa, hedef vakum elde edilinceye kadar tam hizda
calisir ve ardindan hedef vakumu korumak icin gereken daha distik bir hizda calisir.

Vakum, atmosferik basing, hava, sicaklik ve rakimla degisir. VG kavrayicilar, basincin deniz
seviyesinin yaklasik %80'i oldugu 2 km yiikseklige kadar otomatik olarak dengeleme yapar.

Hava akisi

Hava akisi, hedef vakumu korumak icin pompalanmasi gereken hava miktaridir. Tamamen
sizdirmaz bir sistemde herhangi bir hava akisi olmaz, buna karsin gercek hayattaki
uygulamalarda iki farkli kaynaktan gelen daha az hava kacaklari olur:

e Sizdiran vantuz dudaklari

e Sizdiran is parcalari

Bir vantuzun altindaki en kii¢lik sizintiyi bulmak zor olabilir (asagidaki resme bakin).

Sizdiran is parcalarini tespit etmek daha da zor olabilir. Tamamen sizdirmaz gérinen seyler hi¢
de sizdirmaz olmayabilir. Kalin yapili mukavva kutular buna tipik bir 6rnek olarak verilebilir. Ince
dis katman genellikle Gzerinde bir basing farki yaratmak icin ¢cok fazla hava akisina ihtiyag duyar
(asagidaki sekle bakin).

Bu nedenle, kullanicilar asagidakilerin farkinda olmalidir:

e VG kavrayicilar, kaplamasiz, kalin mukavva kutular icin uygun dedgildir.
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e Sizintilara ekstra dikkat gosterilmelidir, 6r. vantuz sekli ve yiizey plrizlGliga

VG kavrayicilarin hava akisi kapasitesi asagidaki grafikte gosterilmektedir:

VG pompa, hava akisi performansi
14
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NL/dk.

0% 20% 40% 60% 80% 100%

Vakum yizdesi

NOT:

Bir mukavva kutunun yeterince sizdirmaz olup olmadigini
kontrol etmenin en kolay yolu, VG kavrayicilar kullanarak test
etmektir.

Yiksek vakum yiizdesi ayari, oluklu mukavva lizerinde daha
ylksek kaldirma kapasitesi vermez. Aslinda, daha disiik bir ayar
onerilir, or. % 20.

Disik vakum ayari, daha az hava akisi ve vantuzlarin altinda
daha az sirtinmeyle sonuclanir. Bu durum, VG kavrayici
filerelerinin ve vantuzlarin daha uzun dayanacagi anlamina gelir.
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