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1. 데이터 시트

1.1. VGP30

일반 속성 최소 일반 최고 단위

진공
5%
-0.05
1.5

-
-
-

60 %
-0.607
17.95

[Vacuum]
[Bar]
[inHg]

총 공기 유량 0 - 440 [L/min]
각 채널의 공기 유량 0 - 220 [L/min]

판지 상자에 페이로드 -
-

-
-

30
66.13

[kg]
[lb]

진공컵 1 20 20 [pcs.]
그립 시간(목표 진공 30%로 측정) - 150 - [ms]
릴리싱 시간 - 80 - [ms]
소음 수준 - 59 62 [dB(A)]
진공 펌프 압축 공기 입력
먼지 필터 통합형 50μm, 현장 교체 가능
IP 분류 IP54

치수 390 x 240 x 62.10
15.35 x 9.45 x 2.44

[mm]
[inch]

중량 3.1
6.83

[kg]
[lb]

작동 조건 최소 일반 최고 단위
전원 20 24 25 [V]
소비 전류 50 750 2000 [mA]

작동 온도 0
32

-
-

50
122

[°C]
[°F]

상대 습도(비응축) 0 - 95 [%]
압축 공기 흐름 - - 440 [L/min]
압축 공기 압력 - - 7 [bar]

보증: 파트너 계약에 명시된 공식 보증 조건에 따라 3년 또는 3,000,000주기 중 먼저 도래하는
기간에 적용됩니다.

2개 채널
VGP30에는 A와 B의 두 채널이 있으며, 함께 또는 독립적으로 작동할 수 있습니다. 총 20개의
구멍이 있으며 각 구멍에는 진공 컵이 장착되어 있습니다. 필요한 경우 제공된 12개의 블라인
드 나사로 진공 컵을 교체할 수 있습니다.
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압축 공기 안내
그리퍼는 3~7bar의 압축 공기로 작동합니다.
• 60% 진공(최대): 약 6.3bar의 입력 압력과 밀폐된 작업물(누출 없음)이 필요합니다.
• 30% 진공(판지 상자 취급에 일반적): 약 5bar의 입력 압력이 필요합니다.
그리퍼에 도달하는 동적 압축 공기 압력(공기가 활발하게 흐르는 경우)은 컴프레서에서 측정
된 정압보다 약간 낮다는 점에 유의하세요. 이는 컴프레서와 그리퍼를 연결하는 튜브, 피팅 및
기타 구성 요소에서 잠재적인 압력 손실이 발생하기 때문입니다.

외부 공기 압축기를 연결하는 방법
압축 공기 연결하기:

1. 호스를 공기 압축기에 연결합니다.
2. 압축기를 ISO 8573-1:2010 등급 4를 준수

하는 필터 조절기에 연결합니다. 당사는 별
도로 주문할 수 있는 필터 조절기 키트 PN
114743을 제공합니다.

3. 그리퍼에 연결하지 않고 로봇을 따라 호스
를 배치하십시오.

4. 호스를 씻어 남은 입자를 제거하십시오.
5. VGP30의 압축 공기 호스용 플러그인 유니

온에 Ø10 호스를 연결합니다.

참고
압축 공기가 ISO 8573-1:2010 등급 4에 따라 필터링되고, 필요한 진공 수준에
따라 그리퍼 입력 압력이 최대 7bar까지 일정하게 유지되며, 호스의 최대 권장
길이가 10미터인지 확인합니다.
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VGP30 강화 브래킷

참고
Reinforcement bracket은 20kg 이상의 페이로드
등급을 받은 로봇과 함께 사용해야 합니다.

Reinforcement Bracket은 그리퍼의 견고성을 향상시킵니다. 또한 토크 용량이 추가로 120Nm
증가하여 총 허용 토크를 QC 토크로 보완합니다. 브래킷 무게는 0.3kg(0.66파운드)입니다.

기류
기류는 목표 진공을 유지하기 위해 펌핑해야 하는 공기의 양입니다. 완전히 단단한 시스템에
는 공기 흐름이 없지만 실제 애플리케이션에는 두 가지 다른 소스에서 약간의 공기 누출이 있
습니다.
• 진공컵 패드로 인한 유출
• 작업물로 인한 유출
진공 컵 아래의 굉장히 작은 유출은 발견하기 어려울 수 있습니다. (아래의 그림을 참고하십시
오.)

새는 작업물은 식별하기가 훨씬 더 어려울 수 있습니다. 완전히 타이트해 보이는 것이 전혀 타
이트하지 않을 수 있습니다. 전형적인 예는 거친 판지 상자입니다. 얇은 외부 층은 압력 차이
를 생성하기 위해 종종 많은 공기 흐름을 필요로 합니다(아래 그림 참조).
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다음 사항에 유의하십시오.
• 누출에 더 많은 주의가 필요합니다(예시: 진공컵 형태 및 표면 조도).
• 누출이 많은 물체를 잡을 때는 가능하면 두 채널을 모두 사용하세요.

피팅 및 블라인드 나사
흡입 컵을 피팅에서 잡아당겨 간단하게 교체할 수 있습니다. 실리콘을 한쪽으로 늘린 다음 흡
입 컵을 빼냅니다.
사용하지 않는 구멍은 블라인드 나사를 사용하여 막을 수 있으며 각 피팅은 원하는 흡입 컵과
일치하도록 다른 유형으로 변경할 수 있습니다. 피팅과 블라인드 나사는 제공된 6mm 육각 키
로 나사를 조이거나(2Nm 조임 토크) 나사를 풀어 장착하거나 분리합니다.

피팅 블라인드

나사산 크기는 일반적으로 사용되는 G3/8”입니다. 표준 피팅, 블라인더 및 익스텐더를 그리퍼
에 직접 장착할 수 있습니다.

VGP30 입력 필터
필터는 작동 중에 더 큰 입자가 실수로 그리퍼에 들어가는 것을 막거나 방지하도록 설계되었
습니다. 정기적인 유지 보수는 그리퍼의 최적의 성능과 수명을 보장합니다. 필터는 교체하거
나 청소할 수 있습니다(필터 키트 PN 114733). 그러나 정상적인 사용과 위에서 설명한 청정
필터 공기의 지정된 사용 후에는 필터를 교체하거나 청소할 필요가 없습니다.
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(A) 입구 필터를 제거하려면 7mm 육각키를 사용하여 (B) 피팅을 분쇄하고 제거한 다음 작은
스크류 드라이버를 사용하여 (C) 오링을 조심스럽게 제거합니다. 그리퍼를 측면으로 놓고 필
터 구멍이 아래를 향하도록 하여 중력에 의해 필터가 자연스럽게 빠져나오도록 합니다.

1.2. VGP30 박스 내용물
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1.3. VGP30

강화 브래킷이 있는 VGP30
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모든 치수는 mm 및 [inches] 단위입니다.
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