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1. Datovy list

1.1. Screwdriver

Obecné vlastnosti Minimum Typicky Maximum Jednotka
0,15 5 [Nm]
Rozsah kroutictho momentu -
on 3,68 [Ibft]
Pokud je tocivy 0,04 [Nm]
moment > 1,33 - -

y ’ 0,03 Ibft
Pfesnost Nm / 0,98 Ibft [Ibft]
krouticiho
momentu®* Pokud je krouticl

moment > 1,33 - 3 - [%]
Nm /0,98 Ibft
Kroutici moment pro samofezné 85 % kroutitho
y - 3 [Nm]
Srouby momentu
Chyba pfesnosti pfed montdzi** - - 0,5 [mm]
Vystupni rychlost - - 340 [OTACKY/
MIN.]
35 [mm]
Délka Sroubu pfi plné bezpecnosti - -
1,37 [palec]
55 [mm]
Rozpéti stopky (osa Sroubu) - -
2,16 [palec]
Predpéti dfiku (nastavitelné) 0] 10 25 [N]
Funkce bezpecnostni sily 35 40 45 [N]
0 - 60 [°C]
Skladovaci teplota
32 - 140 [°F]
Motor (x2) Integrované elektrické BLDC
Klasifikace IP IP54
Bezpecné viici elektrostatickému Ano
vyboji
y 308 x 86 x 114 [mm]
Rozmery
12,1x3,4x4,5 [palec]
2,5 (ka]
Hmotnost
5,51 [Ib]

*Viz Graf presnosti krouticiho momentu pro dal$i informace.

**Stoupdani Sroubu mlze prispivat k celkové chybé presnosti pred montazi.
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Provozni podminky Minimum  Typicky Maximum Jednotka
Napajeci zdroj 20 24 25 V]
Spotfeba proudu 75 - 4500 [MA]

5 - 50 [°C]
Provozni teplota

4 - 122 [°F]
Relativni vlhkost (bez kondenzace) 0 - 95 [%]
Vypocitana provozni Zivotnost 30 000 - - [hodiny]

Zaruka: tfi (3) roky nebo tfi miliony (3 000 000) provoznich cykl(, podle toho, co nastane
dfive, v souladu s oficidlnimi zaru¢nimi podminkami stanovenymi v partnerské smlouvé
(zaruka se nevztahuje na tovarni kalibraci provedenou na Zadost zakaznika).

Podporované Srouby

Podporované Srouby v metrické soustavé

Typ materidlu Magneticky
Délka Sroubu Az 50 mm (délka zavitu 35 mm)
Typ hlavy Vdlec Zapusténa Hlava tlacitka
hlava
i
i
Vzhled
Standardni Din 912 /777 | 1s0 14579 Eg—f IS0 14580 E IS0 14581 E DIN 7985A
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Podporované srouby v metrické soustavé

M1.6 v NEUVEDENO | NEUVEDENO | NEUVEDENO | NEUVEDENO
M2 v v NEUVEDENO v v
M2.5 v v NEUVEDENO
Podporovana
velikost M3 v v v v v
zavitu
M4 v v v v v
M5 v v v v v
M6 v v v v v

Podporované srouby v béznych americkych jednotkach

Typ materidlu Magneticky
Délka Sroubu Az 1,96 palce / 4,99 centimetr(l (délka zavitu 1,37 palce / 3,4798 cm)

Typ hlavy Vélec Hlava tlacitka Zapusténa hlava
Vzhled E g l
“ M,
) ASME N
Standardni ASME E ASME ASME E ASME
B18.3 B18.6.3 B18.6.3 B18.3 81863
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C.1 v NEUVEDENO | NEUVEDENO | NEUVEDENO | NEUVEDENO
C2 v v v NEUVEDENO v
C. v v v v v
4
e v v v v v
Podporovana |6
velikost X
zavitu (8: v v v v 4
C. v v v v v
10
C | NEUVEDENO v v NEUVEDENO | NEUVEDENO
12
1/4" v NEUVEDENO | NEUVEDENO v NEUVEDENO

Typ materidlu

Podporované samorezné srouby do hliniku 1/2

Magneticky

Délka Sroubu

Az 50 mm (délka zavitu 35 mm)

Typ hlavy Pllkulatd hlava Ploché kulaté s |Zaoblend hlava
pfirubou
7R
Vzhled W)
. DIN 7981 C/I1SO |DIN 7981 F/ISO
Standardni 2049 2049 WN 5251 DIN 7983 C
Velikost zavitu a
drfzak korunky / Je nutnd korunka, nosic¢ Sroubu a upevnéni Sroubu
nastavec
korunky
ST2,2/22/ v v NEUVEDENO v
KB22 /K22
ST 29 v v’ NEUVEDENO v
3/M3/KB30/K30 NEUVEDENO NEUVEDENO v NEUVEDENO
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Podporované samorezné Srouby do hliniku 1/2

ST3.5.3/3.5/ v v v v
KB35/K35

ST3.9 NEUVEDENO v NEUVEDENO | NEUVEDENO
4/M4/KB40/K40 | NEUVEDENO NEUVEDENO v NEUVEDENO
ST 4,2 v v NEUVEDENO v

ST 48 v NEUVEDENO NEUVEDENO v
50/M5/ NEUVEDENO NEUVEDENO v NEUVEDENO
KB50/K50

ST55 v NEUVEDENO NEUVEDENO | NEUVEDENO
ST63 v NEUVEDENO NEUVEDENO | NEUVEDENO

Podporované samorezné Srouby do hliniku 2/2

Typ materialu

Magneticky

Délka Sroubu

Az 50 mm (délka zavitu 35 mm)

Typ hlavy Zapusténa hlava
Vzhled
Standardni DIN 7500 M DIN 14586 C DIN 7982 C

Velikost zavitu a drzdk korunky /
ndstavec korunky

Je nutnd korunka, nosic¢ Sroubu a upevnéni Sroubu

20/M2/K20 v NEUVEDENO | NEUVEDENO
ST2,2/2.2/KB22/K22 NEUVEDENO v v
2.5/M2,5/KB25/K25 v NEUVEDENO | NEUVEDENO
ST 2,9 NEUVEDENO v v
3/M3/KB30/K30 v NEUVEDENO | NEUVEDENO
ST3.5.3/3.5/KB35/K35 NEUVEDENO v v
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Podporované samorezné Srouby do hliniku 2/2

ST 3,9 NEUVEDENO v v
4/M4/KB40/K40 v NEUVEDENO | NEUVEDENO
ST 4,2 NEUVEDENO v v
ST 4,8 NEUVEDENO v v
50/M5/KB50/K50 v NEUVEDENO | NEUVEDENO
ST5,5 NEUVEDENO v v
60/M6 v NEUVEDENO | NEUVEDENO
ST 6,3 NEUVEDENO v v

Podporované samorezné srouby do plastu

Typ materidlu

Magneticky

Délka Sroubu

AZ 50 mm (délka zavitu 35 mm)

Typ hlavy Zapusténa hlava Ploché kulaté s pfirubou
Vzhled
Standardni ISO 4042 WN 1411 WN 5451

Velikost zavitu a drzdk korunky /
ndstavec korunky

Je nutnd korunka, nosic¢ Sroubu a upevnéni Sroubu

20/M2/K20 NEUVEDENO | NEUVEDENO v
ST2,2/2.2/KB22/K22 v NEUVEDENO v
2,5/M2,5/KB25/K25 v v v
3/M3/KB30/K30 v v v
ST3.5.3/3.5/KB35/K35 v v NEUVEDENO
4/M4/KB40/K40 v v v
50/M5/KB50/K50 NEUVEDENO v v
60/M6 NEUVEDENO | NEUVEDENO v
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Pokyny k dosazitelné hloubce pro samofezné srouby

@robot

To, do jaké hloubky se Sroub mize sdm zasroubovat, zavisi pfedevsim na materidlu Sroubu a
materidlu obrobku. Nize jsou uvedeny tfi pfiklady maximalni hloubky, do jaké se konkrétni

Sroub mUze zasroubovat do konkrétniho materidlu.
Priklad WN 1411 do POM

Velikost sroubu Hloubka

K18x10 10
K20x10 10
K22x16 16
K25x16 16
K30x20 20
K35x30 30
K40x30 30
K50x30 30

Pfiklad WN 1411 v NYLON PA typu 6

Velikost sroubu Hloubka

K18x10 10
K20x10 10
K22x16 16
K25x16 16
K30x20 20
K35x30 30
K40x30 30
K50x30 30

Pfiklad DIN 7500 M v hliniku EN AW-5754

Velikost sroubu Hloubka

M2x12

12
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Velikost sroubu Hloubka

M2,5%x20 20
M3x30 25
M4x30 30
M5x30 30
M6x30 1

Pri zkouseni samofezného Sroubu lze dosdhnout tfi moznych vysledk:

1. Sroub se za$roubuje az na doraz a utdhne se na nastaveny cilovy to¢ivy moment. Jedna
se o Uspésny zasah.

2. Sroub se pfi zasroubovani zlomi a Screwdriver vrati vysledkovy kéd / chybu béhu: 10 —
Neocekdvany pokles to¢ivého momentu®. To znamena, ze Sroub nedokaze zvlddnout tak
vysoky to¢ivy moment u tak tvrdého materidlu.

3. Nastroj Screwdriver se zastavi v poloviné procesu a vrati kéd vysledku / chybu béhu: 4 —
.Predcasné prekroceni kroutictho momentu®. To znamena, ze k prlichodu timto materidlem
pomoci daného $roubu je zapotrebi vy$éi tocivy moment. Re$enim by mohlo byt nastaven(
vys$siho utahovaciho momentu.

Pro dspésné vrtdni zavitu se ujistéte, ze otvor je vytvofen podle specifikaci vyrobce Sroubu.

Piesnost krouticiho momentu, metrické jednotky

0,16
0,15
0,14
0,13
0,12
0,11

0,1
0,09
0,08
0,07
0,06
0,05 0.04 Nm
0,04
0,03
0,02
0,01

3%

Accuracy [Nm]

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5
0,15 1,33 Torque [Nm]
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Piesnost krouticiho momentu, americké bézné jednotky

0,12
0,11

0,1
0,09
0,08
0,07
0,06
0,05
0,04
0,03
0,02
0,01

3%

Accuracy [Ibft]

0.0295 Ibft

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4
0,11 0,98 Torque [Ibft]

Systém Sroubové korunky

s s sV

Tento systém vyrazné zvysi icinnost uchopovani Sroubd, jejich vyrovnani s bitem, manipulace
s ndstrojem Screwdriver a zasroubovani ¢i vy$roubovani. Proto se dlrazné doporuduje
spravné nastavit systém Sroubové korunky, aby byla zachovdna vysoka Uspésnost.

Ptiklad Sroubového systému pro Sroub M2, ISO 14579.
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2
3 1-Sroub
2 — Upevnéni Sroubu
3 — Drzak sroubu
4
4 — Korunka
5 — Drzak korunky
5

Naésledujici oddily vysvétluji rlizné soucasti Sroubového systému a zplsob jeho spravného
nastaveni.

Srouby

Prvnim krokem je zjistit, jaky typ Sroubu se bude pouzivat. Typ Sroubu urcuje, jaky typ
upevnéni sroubu (pokud viibec), drzak Sroubu, korunky a drzédku korunky je tfeba pouzit.

POZNAMKA:
Pfi vytvareni otvoru pro Sroub pouZijte z dlivodu vyssi spolehlivosti zkoseni.

Doporucené typy Sroubl pro ndstroj Screwdriver jsou ty, které maji viastnosti uvedené vyse v
tabulkdch Podporované srouby.

Upevnéni Sroubu a nosi¢ Sroubu

Vyberte spravné upevnéni sroubu a nosic¢ Sroubu podle typu a velikosti Sroubu pro
maximalizaci Ucinnosti Sroubového systému na zdkladé tabulky v ¢asti:

+ Metrické Srouby

«  Srouby podle americké normy

» Samofiezné Srouby do hliniku

« Samorezné Srouby do plastu
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Sroubové upevnéni je nutné pro typy Sroubl podle norem DIN 912, ISO 4762, 1SO 14579, ISO
14580, DIN 7981C / ISO 7049, DIN 7981F / ISO 7049, WN 5251, WN 1411, WN 5451 a ASME
B18.3 HEX. Sroubové upevnéni je opatieno oznacenim, které udéva, pro jakou velikost
Sroubu je uréeno.

Upevnéni Sroubu pro metrické zavity — DIN 912, ISO 4762, ISO 14579, ISO 14580, DIN 7981C /

ISO 7049, DIN 7981F / ISO 7049, WN 5251, WN 1411, WN 5451

M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6

Upevnéni Sroubtl pro bézné americké jednotky — ASME B18.3 imbusové s valcovou hlavou,
DIN 7981C / ISO 7049, DIN 7981F / ISO 7049, WN 5251, WN 5451

C.1 C2 C.4 c.6 C.8 C.10 1/4"

kL

Nosice Sroubll maji také ukazatele, které pomahaiji urcit typ a velikost Sroubu, se kterym
mohou byt pouzity.

Velikost zdvitu Sroubu llustrace typu Sroubu

Korunky
Vyberte sprdavnou korunku podle typu a velikosti Sroubu pro maximalizaci ucinnosti
Sroubového systému na zékladé tabulky v ¢asti:

+ Maetrické srouby

« Srouby podle americké normy
+ Samorezné Srouby do hliniku
« Samofrezné Srouby do plastu

Korunky maji ukazatele, kterd pomahaji urcit, o jaky typ a velikost korunky se jedna.

12



DATOVY LIST

Standardni typ Sroubu

Din 912 /1SO 4762
ASME B18.3 HEX Valec

ISO 14579

ISO 14580

ISO 14581

DIN 7500 M

DIN 14586 C

WN 5251

ISO 4042

WN 5451

ASME B18.6.3 Torx s kulatou hlavou
ASME B18.6.3 Torx se zapusténou hlavou

DIN 7985A

DIN 7981C / ISO 7049

DIN 7981F / ISO 7049

DIN 7982 C

DIN 7983 C

WN 1411

ASME B18.6.3 Sroub s kiizovou drézkou a kulatou hlavou

Podporované vlastnosti korunky dfiku:

«  Typ 1/4" HEX
« Délka 25 mm

Drzak korunky

POZNAMKA:

nemusi Sroub dostate¢né zajistit na miste.

Lze pouzit korunky delSi nez 25 mm. Drzék Sroubu a upeviovaci prvek vSak

Vyberte spravny drzék korunky podle typu a velikosti Sroubu pro maximalizaci uc¢innosti

Sroubového systému na zékladeé tabulky v ¢asti:

« Metrické Srouby

« Srouby podle americké normy
+ Samorezné sSrouby do hliniku
+ Samorezné Srouby do plastu

Drzak korunky generuje magnetickou silu, kterd udrzi Sroub pfipevnény a zarovnany s

korunkou.

Existuji dva typy drzdk( korunek:

13
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@robot

« Drzak korunek A: Vytvaii vétsi magnetickou silu. Obvykle se pouziva pro vétsi a t&zsi
Srouby.

« Drzak korunek B: Vytvaii mensi magnetickou silu. Obvykle se pouzivd pro mensi a lehdi
Srouby.

VAROVANI:

Je-li pro mensi a lehéi Srouby pouzit drzdk korunky A misto drzaku korunky B,
Srouby mohou z dlivodu vétsi magnetické sily vyskakovat z podavace Sroubl
do zafizeni Screwdriver.

Nastavce korunek 50 mm a 100 mm

Néstavce korunek predstavuji delsi verzi vySe popsanych drzékd korunek. Nastavce korunek
se hodi pro praci v Uzkych prostorech.

Ndstavce korunek maji pojistnou matici pro utahovani proti nosici Sroub(, aby bylo zajisténo,
Ze nosi¢ Sroubl se v ¢ase nepohne ze spravné polohy.

Kdyz jsou ndstavce korunek namontovany na Screwdriver, maximalni celkové kruhové hazeni
muze byt max. 0,5 mm (méfeno pod zdvitem, jak je zndzornéno na ndasledujicim obrazku.

_l

Ndstavce korunek je nutno zakoupit samostatné po kontaktovani prodejce, kde bylo
zakoupeno zafizeni Screwdriver.

« Typ nastavce korunky A 50 mm - PN 109301

« Typ nastavce korunky B 50 mm - PN 109289

« Typ nastavce korunky A 100 mm - PN 109290

« Typ nastavce korunky B 100 mm - PN 109298

Dalsi informace o mechanickych rozmérech najdete v ¢asti Mechanické vykresy .


https://onrobot.docfactory.com/#!search/id:gxgMvrAvcE6XYKS7EZWQ8w
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Nastaveni systému Sroubové korunka

1. Umistéte korunku do drzaku korunky.

e
i

2. Umistéte nosic¢ Sroubl na drzak korunky.

4
'

3. Vsechny nosice Sroubl museji byt sefizeny tak, aby hlava Sroubu sedéla na nosici Sroubu
stabilné a tak, aby se mezi nimi nevytvofila mezera. Je to nutné, aby byl zajistén vysoky
vykon Sroubového systému.

Viz obrazky nize jako reference.

Vzhled Zpusob sefizeni

<<
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Vzhled Zpusob sefizeni

=

DIN912/ISO == ISO 14581/ & DIN 7985A /
4762 / ASME B18.6 ASME B18.6.3
ISO 14579 / HEX se Hlava s

ISO 14580 / zdpustnou kfizovym

ASME B18.3 hlavou / zafezem /
HEX hlava ASME ASME B18.6.3

B18.6.3 Torx Hlava s
se torxovym
zapustnou zafezem

L AX AR 4 aX

4. Jakmile je toho dosazeno, vytdhnéte Sroub a zatlacte do Sroubového spoje (pouze typy
Sroubll Din 912, 1ISO 4762, ISO 14579, ISO 14580 a ASME B18.3 inbusové s vdlcovou
hlavou).

—
Y

Konecné nastaveni systému Sroubové korunky s umisténym Sroubem by mélo vypadat jako
na obrdazcich nize.

16
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pro ISO 4762 / ASME B18.6 ASME

Standard DIN 912/ g ISO 14581/ ) DIN 7985A /
$rouby ISO 14579/ wmm HEX se — B18.6.3

ISO 14580 / zapustnou Hlava s
ASME B18.3 hlavou / kfizovym

HEX hlava ASME zarezem /
B18.6.3 Torx ASME
se B18.6.3 Hlava
zdpustnou s torxovym
hlavou zdrezem

Vhled
systému
Sroubové
korunky

Pfipevnéni Sroubové korunky k nastroji Screwdriver

PFi pfipojovani systému Sroubové korunky k ndstroji Screwdriver postupujte podle nize
uvedenych pokynd.

1. Presunte diik az do polohy s nejvyssi 2. Odpojte Screwdriver od zafizeni Quick
moznou hodnotou pomoci uzivatelského Changer.
rozhrani v robotu nebo ve webovém
klientovi.
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3. Sejméte viko. 4. Vlozte Sestihranny drzdk bitd do konce
dfiku ndstroje Screwdriver. Systém se k
ndstroji Screwdriver pfipevni pomoci
magnetickeé sily.

5. Ujistéte s, Ze drzak korunky je pevné
pfipevnén, a to tak, ze jim jemné zatfesete,
aby bylo jisté, Ze neni uvolnény.

Odpojeni systému sroubové korunky od ndastroje Screwdriver

Pfi odpojovani Sroubové korunky systému od dfiku nastroje Screwdriver postupujte podle
nize uvedenych pokyn(.

1. Presunte dfik az do polohy s nejvyssi 2. Pomoci pfilozeného klice uchopte drzak
moznou hodnotou pomoci uzivatelského korunky. Drzte kli¢ a pomoci uZivatelského
rozhrani v robotu nebo ve webovém rozhrani v robotu nebo ve webovém
klientovi. klientovi posunte dfik dovnitf (na nizsi

hodnotu).

Prehled potrebnych polozek v zavislosti na typu a velikosti Sroubu

V ndsledujicich tabulkach je uveden pfehled potfebnych soucdsti v zavislosti na typu a
velikosti Sroubu. Podle typu a velikosti Sroubu, ktery mate k dispozici, vyhledejte pfislusnou
normu pro Srouby a velikost zavitu a zjistéte, jaky druh korunky, upevnéni Sroubu, nosice
Sroubu a drzdku korunky.
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Iterns Needed Depending on Screw Type and Size for Metric Screws

Head type

ylind

Counter sunk

Butten head

S pina1z/ ? | (sousnﬂ 150 14580 ‘ir' 150 14581 E’ oin 73854 T
Thread Size judfer, bit, screw carrier and screw fix needed
@ 51.5
MLE —--._-—-
M16 i NiA WA
-—l—"--—
@ pHL
Be..
-

@s2
. M2.5
M2-3
A

@ pr1

M2.5

@ 525

W pHL

0w M3
M3
M2-3 &
A
@ sk P
@ & pHz
L [om)
M4
v | E
-
e
@ 54 @ puz
E M5 - M5
" - e
i A
@85 O30 © 130 O T30 & pH3
W s W W - M6 - B
Me: Ma-6 — Ma-6 Md-6
Y e | | |

Dalsi informace najdete v prikladu.

Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro Srouby v metrickych

jednotkach

Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro Srouby v metrickych

jednotkach

pro Srouby

Typ hlavy Vdlec Zapusténa hlava |Hlava tlacitka
Standard Din 912 /&= | 15014579 %‘ 15014580 7T | 15014581 DIN 7985A
1504762 e e

—c

Velikost Potfebujete drzak korunky, korunku, nosi¢ Sroubu a upevnéni Sroubu
zavitu
@51.5
' M1.6
M1.6 m1.6 | NEUVEDENO | NEUVEDENO | NEUVEDENO | NEUVEDENO




DATOVY LIST @ robot

Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro srouby v metrickych

jednotkach

2716 PH1
M2 NEUVEDENO
PH1
M2.5
M2.5 NEUVEDENO
@ PH
M3
M3 A
PH2
B9 ma
@ PH2
=l
" —
@ PH3
=
M6

Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro Srouby v americkych béznych
jednotkach

Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro srouby v americkych béznych

jednotkach
Typ hlavy Vdlec Hlava tlacitka Zapusténa hlava

20
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Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro srouby v americkych béznych

I8
- 24-6t

@& PH1

-4#

EDa

jednotkach
ASME —
ASME B18.6.3 ASME ASME ASME T~
Stanvdard B18.3 E B18.6.3 B18.3 B18.6.3
pro $rouby K¥izovy se
HEX zapustnou Torx HEX Torx
hlavou
Velikost Potfebujete drzdk korunky, korunku, nosi¢ Sroubu a upevnéni Sroubu
zavitu
©H1/16"
- 18 NEUVEDENO | NEUVEDENO | NEUVEDENO | NEUVEDENO
m(;}HS/64 PH1 O 18 O Te
COE o B o+
- 244-64 NEUVEDENO
H3/32" O T10 © H1/16" © T8

B«

© H7/64"

s
- 2#-64#

& PH1

B e

& T15

© H5/64"

COMIEY

© 110

CONIEY

© o I NES
-% -%-%-:’:h

© H9/64"

Ie
TR 14

PH2

B o

©@ H3/32"

ED-

O 7115

ED-

21
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Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro srouby v americkych béznych

C
_ 84#-1/4"

{© H5/32"

PH2

Y

jednotkach

© H1/8"
10#

© 120

12# PH3 O 127
o |E
NEUVEDENO NEUVEDENO | NEUVEDENO
1/4"
H3/16" © H5/32"
NEUVEDENO NEUVEDENO NEUVEDENO

-
- 8#-1/4"

ag

Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro samotrezné srouby do hliniku

Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro samorezné Srouby do hliniku

Pualkulata hlava

Ploché kulaté s

Zaoblena hlava

Typ hlavy pfirubou
(o)
Vzhled @
Standardn( DIN 7981 C/1SO [DIN 7981F/ I1SO WN 5251 DIN 7983 C

7049

7049

Velikost zavitu

Je nutnd korunka, nosic¢ Sroubu a upevnéni Sroubu
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Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro samorezné Srouby do hliniku

EJT e

CONED

1/2
ST2.2/2.2/
KB22/K22
PH1 PH1 PH1
NEUVEDENO
Be. | BB o
PH1 PH1 PH1
NEUVEDENO
Bee | R o
3/M3/KB30/K30
©T110
NEUVEDENO NEUVEDENO . M4 NEUVEDENO
D e
ST3.5.3/3.5/
KB35/K35
PH2 PH2 PH2

CONED

"
b
w
©

NEUVEDENO

PH2

ol
s

NEUVEDENO

NEUVEDENO
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Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro samorezné Srouby do hliniku

1/2

4/M4/KB40/K40

NEUVEDENO NEUVEDENO NEUVEDENO

PH2 PH2 PH2

NEUVEDENO
B« | B BB v

PH2 PH2

C NEUVEDENO NEUVEDENO -
T sva/ee 104

0 0
— —
» »
0 N

50/M5/KB50/K50

NEUVEDENO NEUVEDENO . Méo NEUVEDENO

' 9
SE5
M

ST5,5
PH3
- 128 NEUVEDENO NEUVEDENO NEUVEDENO

PH3
- M6 NEUVEDENO NEUVEDENO NEUVEDENO

"
b
()
w
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Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro samorezné Srouby do hliniku

NEUVEDENO

Typ hlavy Zapu$téna hlava
Vzhled
Standardni DIN 7500 M DIN 14586 C DIN 7982 C
Velikost zavitu Je nutnd korunka, nosic¢ Sroubu a upevnéni Sroubu
20/M2/K20
O Te
‘ M2 NEUVEDENO NEUVEDENO
ST2.2/2.2/KB22/K22
& T6 PH1
NEUVEDENO ‘ M2 ' M2
2.5/M2.5/KB25/K25
©T18
ﬁ M2.5 NEUVEDENO NEUVEDENO
ST 2.9
o T8 PH1
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Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro samorezné Srouby do hliniku

2/2

3/M3/KB30/K30

B

B s

NEUVEDENO NEUVEDENO
ST3.5.3/3.5/KB35/K35
O T15 PH2
NEUVEDENO - 64 - -
ST3.9
S T15 PH2
NEUVEDENO - 6 - 6
4/M4/KB40/KA0
©T20
- 64 NEUVEDENO NEUVEDENO
ST 4.2
©T120 PH2
NEUVEDENO
ER. | EB-
ST 4.8
© T25 PH2
NEUVEDENO
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Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro samorezné Srouby do hliniku

2/2

50/M5/KB50/K50

NEUVEDENO NEUVEDENO

© T25 PEZ2

NEUVEDENO
Bl | ER .

n
—
92
(6]

60/M6

© 7130

- G NEUVEDENO NEUVEDENO

O T30 PH3

NEUVEDENO - M6 - M6

"
—
[9))
w

Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro samorezné Srouby do plastu

Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro samorezné Srouby do plastu

Typ hlavy Zapusténa hlava Ploché kulaté s pfirubou

]

ﬁ
N_—
Standardni ISO 4042 WN 1411 WN 5451

Velikost zavitu a drzdk korunky /
ndstavec korunky

Vzhled

Je nutnd korunka, nosic¢ Sroubu a upevnéni Sroubu
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20/M2/K20
O 716
NEUVEDENO NEUVEDENO -
B
ST2.2/2.2/KB22/K22
O 716
T6
o NEUVEDENO -
ZefE s Bl 1
2.5/M2.5/KB25/K25
©Ts PH1 o718

3/M3/KB30/K30

T8

ST3.5.3/3.5/KB35/K35

O T15

[

PH2

NEUVEDENO

4/M4/KB40/K40

£ T20

PH2
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Nezbytné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu pro samorezné Srouby do plastu
50/M5/KB50/K50

PH2 O 125

h
NEUVEDENO -
- M4 | i sn-1/a0

60/M6

© 130
NEUVEDENO | NEUVEDENO - 124

Pozice nastroje Screwdriver pro provedeni pfikazl

Pro Uspésné provedeni prikaz(l programu Screwdriver je zdsadni spravné umisténi programu
Screwdriver. Toho lze dosdhnout, jsou-li splnény nasledujici dvé podminky:

1. Systém Sroubové korunky musi byt dokonale
zarovnan se Sroubem nebo zdvitem.

2. Vzdalenost mezi spodni ¢asti Sroubovadku a
povrchem, kde dochazi k akci, musi byt v rozmezi
0-8 mm. [0-0.31 inches].

0-8 mm [0-0.31 inches]

Pro Uspésné provedeni prikazli Screwdriveru je zadsadni provadét pohyby Screwdriverem
smérem dolé nebo maximdlné do strany. Screwdriver by nemél byt pouzivdn smérem nahoru
ani pod Uhlem vét$im nez 90° vici zemi, protoze by to spustilo ochrannou funkci.

29
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LED -

stav zafizeni

Ground

Sroubovak ma LED diodu, kterd ukazuje stav zafizen.

Barva Stav zarizeni

O

Nesviti

Chybi napdjeni

Trvale sviti zelené

Pfipraven k prdci — necinny — staticky

Blika zelené

Inicializace

Trvale sviti oranzové

Zaneprazdnény — Pohybuijici se/rotujici
drik

Blika oranzové

Provozni porucha

Trvale sviti ¢ervené

Mimo provoz — hardwarovy problém

Blika ¢ervené

Bezpecnost — Nouzové zastaveni
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Kfivka uhlu to¢ivého momentu a gradient toc¢ivého momentu

Gradient to¢ivého momentu ukazuje, jakym zplsobem se to¢ivy moment plsobi v posledni
fazi pfikazu ,Utahovani Sroubu®. Tento Udaj Ize vyuzit jako indikator pro zjisténi, zda byl piikaz

L,Utahovani“ proveden spravnée.

POZNAMKA:
Pokud je pfi pouzivani samofeznych Sroubll moment predvrtavani velmi blizko
cilovému momentu, sklon momentu mize byt neplatnd hodnota.

Napfiklad sklon to¢ivého momentu m(ze byt jiny, pokud:

« ZAavit otvory neni dostate¢né dlouhé

« Zavit otvor se liSi od zavitu Sroubu

« Zavit otvory neni Cisté (napfiklad obsahuje otfepy z CNC obrdbéni)

« Treni mezi zavitem Sroubu a zdvitem otvoru je pfilis nizké nebo pfilis vysoké

« Trfeni mezi hlavou Sroubu a utazenou ¢asti je pfilis nizké nebo pfilis vysoké

K dispozici je proménna sklonu to¢ivého momentu, kterd se kontroluje v programu robota.

Nize uvedeny graf zndzornuje typickou kfivku to¢ivého momentu v zavislosti na uhlu. V tomto
pfipadé byla kfivka naméfena u Sroubu M4 s cilovym tolivym momentem 2,4 Nm.

Kfivka uhlu to¢ivého momentu, metrické jednotky

2,5
2
E
E 15
]
g —— Torque
et 1
|9 s Gradient
0,5
0
1,5 2 2,5 3 3,5

Angle (rad)
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Kfivka uhlu to¢ivého momentu, americké bézné jednotky

1,8
1,6

1.4

=
[

m—TOrque

o
o0

s Gradient

Torque (Ibft)
I

e 2 e
[T SR

o

1,5 1,7 1,9 2,1 2,3 2,5 2,7 2,9 3,1 3,3 3,5
Angle (rad)

Nastaveni méchu zpét na misto

POZNAMKA:

Na zacatku by se méch nemél uvolnit z mista, ale pokud se tak stane, nastavte
jej podle nize uvedenych pokyn( zpét na misto.

1. Sejméte viko. 2. Presurite dfik az do polohy s nejvyssi
moznou hodnotou pomoci uzivatelského
rozhrani v robotu nebo ve webovém
klientovi.
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3. Nastavte méch zpét na misto.

4. Nasadte zpét viko.

33
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1.2. Obsah krabice zarizeni Screwdriver

\
\

(1)  Screwdriver

34
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1.3. Sroubovak

114,1[4,492]

322[12,677]
308,5(12,14¢]

(@)robot

60,4(2,378]

jim|

73,9[2,909]

114[4,488]

155,4[6,118]

b=

@ 491,929

86[3,386

VSechny rozméry jsou v mm a [palcich].

166,6[6,557

13,5[0,531]

‘ ‘ 13,5(0.531]
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