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1.1. Screwdriver

Generelle egenskaber Minimum Typisk: Maksimum Enhed

0,15 5 [Nm]
Interval for tilspaendingsmoment -
0,1 3,68 [Ibft]
Hvis 0,04 [Nm]
moment <
- Ibf
1,33 Nm/ 0,03 [bf]
Ngjagtighed for 0,98 Ibft
tilspaendingsmoment® | Hyis
moment > o
1,33 Nm/ 3 ) [}
0,98 Ibft
[e)
Moment for selvskeerende skrue |- 85 % af . 3 [Nm]
tilspaendingsmomentet
Fejl i preemonteringsnejagtighed** |- - 0,5 [mm]
Udgangshastighed - - 340 [RPM]
35 [mm]
Skrueleengde ved fuld sikkerhed |- -
1,37 [tommer]
55 [mm]
Reekkevidde af skaft (skrueakse) |- -
2,16 [tommer]
Stift-preload (justerbar) 0 10 25 [N]
Kraft for beskyttelsesfunktion 35 40 45 [N]
0 - 60 [°C]
Opbevaringstemperatur
32 - 140 [°F]
Motor (x2) Integreret, elektrisk BLDC
IP-klasse IP54
ESD-sikker Ja
308 x 86 x 114 [mm]
Dimensioner
121x3,4x4,5 [tommer]
2,5 (ka]
Veegt
5,51 [Ib]

* Se graf for momentngjagtighed for at fa yderligere oplysninger.

** Skruens gevindstigning kan bidrage til den samlede ngjagtighedsfejl for montering.




DATAARK @ robot

Driftsforhold Minimum :  Maksimum
Stremforsyning 20 24 25 V]
Stremforbrug 75 - 4500 [mA]

5 - 50 [°C]
Driftstemperatur

1 - 122 [°F]
Relativ fugtighed (ikke-kondenserende) 0 - 95 [%]
Beregnet levetid 30.000 - - [timer]

Garanti: tre (3) ar eller tre millioner (3.000.000) driftscyklusser, alt efter hvad der indtraeffer
forst, i henhold til de officielle garantibetingelser, der er fastsat i partneraftalen (deekker ikke
fabrikskalibrering pa kundens anmodning).

Understottede skruer

Metrik for understottede skruer

Materialetype Magnetisk
Skrueleengde Op til 50 mm (35 mm gevindlaengde)
Hovedtype Cylinder Undersaenket Halvrundt
hoved hoved
i
i
Udseende |
Standard :353 57152/ PT | 1s014579 @' SO 14580 E 150 14581 z DIN 7985A
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Metrik for understottede skruer

M1.6 v N/A N/A N/A N/A
M2 v v N/A v v
M2.5 v v N/A v v
Unc!erst@ttet M3 v v v v v
gevindstorrelse
M4 v v v v v
M5 v v v v v
M6 v v v v v
Amerikansk standard for understottede skruer
Materialetype Magnetisk
Skrueleengde Op til 1,96 tommer (1,37 tommer gevindlaengde)
Hovedtype Cylinder Halvrundt hoved Undersaenket hoved
Udseende g g l
8. L SN
4 .
N_/
d ASME ASME ASME ASME ASME
Standar 8183 _ | piges3 B18.6.3 B18.3 51863 -
1 v N/A N/A N/A N/A
2 v v v N/A v
4 v v v v v
6
Understottet v v v v v
gevindstorrelse|g v v v v v
10 v v v v v
12 N/A v v N/A N/A
1/4" v N/A N/A v N/A
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Understottede selvskaerende skruer til aluminium 1/2

Materialetype Magnetisk
Skrueleengde Op til 50 mm (35 mm gevindlaengde)
Hovedtype Panhoved Flad rund med |Linsehoved

flange

Udseende

DIN 7981 C/ISO |DIN 7981 F/1SO
Standard 7049 2049 WN 5251 DIN 7983 C

Gevindsterrelse og

bitholder/ bitforlaenger Bit, skrueholder skruefiksering er pakraevet

ST2.2/2.2/KB22 /K22 v v N/A v
ST 2.9 v v N/A v
3/M3/KB30 /K30 N/A N/A v N/A
ST3.5.3/3.5/KB35 /K35 v v v v
ST3.9 N/A v N/A N/A
4 / M4 / KB40 / K40 N/A N/A v N/A
ST 4.2 v v N/A v
ST 48 v N/A N/A v
50 / M5 / KB50 / K50 N/A N/A v N/A
ST55 v N/A N/A N/A
ST 63 v N/A N/A N/A
Materialetype Magnetisk

Skrueleengde Op til 50 mm (35 mm gevindlaengde)

Hovedtype Undersaenket hoved




DATAARK

Udseende

Standard DIN 7500 M DIN 14586 C |DIN 7982 C
Gevindsterrelse og bitholder/ bitforleenger Bit, skrueholder skruefiksering er pakraevet
20 /M2 /K20 v N/A N/A
ST2.2/2.2/KB22 /K22 N/A v v
25/M25/KB25 /K25 v N/A N/A
ST2.9 N/A v v
3/M3/KB30 /K30 v N/A N/A
ST3.5.3/3.5/KB35/K35 N/A v v
ST 3.9 N/A v v
4 /M4 /KB40 / K40 v N/A N/A
ST 4.2 N/A v v
ST4.8 N/A v v
50 /M5 /KB50 / K50 v N/A N/A
ST5.5 N/A v v
60/ M6 v N/A N/A
ST6.3 N/A v v

Understottede selvskaerende skruer til plastik

Materialetype

Magnetisk

Skrueleengde

Op til 50 mm (35 mm gevindlaengde)

Hovedtype

Underseenket hoved | Flad rund med flange
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Udseende

Standard ISO 4042 WN 1411 |WN 5451
Gevindsterrelse og bitholder/ bitforleenger Bit, skrueholder skruefiksering er pakreevet
20/ M2 /K20 N/A N/A v
ST2.2/2.2/KB22/K22 v N/A v
2.5/M2.5/KB25 /K25 v v v
3/M3/KB30 /K30 v v v
ST3.5.3/3.5/KB35 /K35 v v N/A
4/ M4 / KB40 / K40 v v v
50 / M5 / KB50 / K50 N/A v v
60/ M6 N/A N/A v

Vejledning i opnaelig dybde for selvskaerende skuer

Hvor dybt en skrue kan skaere sig selv ind, afhaenger i hgj grad af skruens materiale og
emnets materiale. Nedenfor findes tre eksempler pa, hvor dybt en bestemt skrue maksimalt

kan treenge ind i et bestemt materiale.
Eksempel: WN 1411 i POM

Skruestorrelse Dybde

K18x10 10
K20x10 10
K22x16 16
K25x16 16
K30x20 20
K35x30 30
K40x30 30
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Skruestorrelse Dybde

K50x30 30

Eksempel: WN 1411i NYLON PA Type 6

Skruestorrelse Dybde

K18x10 10
K20x10 10
K22x16 16
K25x16 16
K30x20 20
K35x30 30
K40x30 30
K50x30 30

Eksempel: DIN 7500 M i Aluminium EN AW-5754

Skruestorrelse Dybde

M2x12 12
M2,5x20 20
M3x30 25
M4x30 30
M5x30 30
M6x30 11

Der er tre mulige udfald, ndr man tester en selvskeerende skrue:

1. Skruen skrues helt ind og strammes til det indstillede moment. Dette er korrekt udfert.

2. Skruen knaekker under indskruningen, og Screwdriver viser en resultatkode/karselsfejl: 10
- “Torque dropped unexpectedly” (Drejemomentet faldt uventet). Det betyder, at skruen
ikke kan klare et sa hejt drejemoment i et sa hardt materiale.

3. Screwdriver stops halvvejs igennem og returnerer en resultatkode/fejlmeddelelse: 4
— “Torque exceeded prematurely” (Drejemoment overskredet for tidligt). Det betyder, at
der kraeves et hgjere moment for at bore gennem materialet med skruen. En lgsning
kunne veere at indstille et hgjere tilspeendingsmoment.
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Af hensyn til gevindskaeringen er det vigtigt, at hullet laves i henhold til skrueproducentens
anvisninger.

Metrik for momentngjagtighed

0,16
0,15
0,14
0,13
0,12
0,11

0,1
0,09
0,08
0,07
0,06
0,05
0,04
0,03
0,02
0,01

3%

Accuracy [Nm]

0.04 Nm

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 45 5
0,15 1,33 Torque [Nm]

Amerikansk standard for momentnejagtighed

0,12
0,11

0,1
0,09
0,08
0,07
0,06
0,05
0,04
0,03
0,02
0,01

3%

Accuracy [Ibft]

0.0295 Ibft

0 0,5 1,5 2 2,5 3 3,5 4
0,11 0,98 Torque [Ibft]

[y

Skruebit-system

Dette system vil i hgj grad ege effektiviteten, nar skruerne skal samles op, justeres i forhold til
skruemundstykket, flyttes rundt med Screwdriver og skrues ind eller ud. Det anbefales derfor
pa det kraftigste at indstille skruebit-systemet korrekt for at opretholde en haj succesrate.

Eksempel pa skruebit-system for en ISO 14579, M2-skrue.
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2
3 1 - Skrue
2 - Skruefiksering
3 - Skrueholder
4
4 - Bit
5 - Bitholder
5

| folgende afsnit forklares de forskellige komponenter i skruebit-systemet, og hvordan det
opseettes korrekt.

Skruer

Det forste skridt er at finde ud af, hvilken type skrue der skal bruges. Skruetypen definerer
hvilken type skruefiksering (om nogen), skrueholder, bit og bitholder, der skal bruges.

BEM/ERK:
Brug affasning for bedre palidelighed, nar skruehullet laves.

De anbefalede skruetyper til Screwdriver er dem, der har de egenskaber, som er naevnt i
tabellerne Understottede skruer.

Skruefiksering og skrueholder

Veelg den korrekte skruefiksering og skrueholder ud fra skruetype og -sterrelse for at
maksimere skruebit-systemets effektivitet ud fra tabellen i afsnit:

+ Metriske skruer

- Amerikansk standard skruer

« Selvskaerende skruer til aluminium

» Selvskaerende skruer til plastik
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Skruefikseringer er ngdvendige for skruer af typerne DIN 912, ISO 4762, ISO 14579, ISO
14580, DIN 7981C / ISO 7049, DIN 7981F / ISO 7049, WN 5251, WN 1411, WN 5451 og ASME
B18.3 HEX Cylinder. Skruefikseringerne er maerket med angivelser af, hvilken skruestorrelse
de understotter.

Skruefikseringer til metrisk gevind - DIN 912, ISO 4762, ISO 14579, ISO 14580, DIN 7981C /

ISO 7049, DIN 7981F / ISO 7049, WN 5251, WN 1411, WN 5451

M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6

Skruefikseringer i henhold til amerikansk standard - ASME B18.3 HEX Cylinder, DIN 7981C /
ISO 7049, DIN 7981F / ISO 7049, WN 5251, WN 5451

1 2 4 6 8 10 /4"

A L

Skrueholderne har ogsa identifikatorer som identificerer, hvilken skruetype og -sterrelse de
kan bruges med.

Gevindstorrelse for skrue lllustration af skruetype

Bits
Veelg den korrekte bit ud fra skruetype og -starrelse for at maksimere skruebit-systemets
effektivitet baseret pa tabellen i afsnit:

+ Metriske skruer

+ Amerikansk standard skruer

+ Selvskaerende skruer til aluminium
» Selvskaerende skruer til plastik

Bits har identifikatorer som identificerer bittype og -sterrelse.
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Skruetype standard Viser bitstorrelse og type

Din 912 /1SO 4762
ASME B18.3 HEX-cylinder

ISO 14579

ISO 14580

ISO 14581

DIN 7500 M

DIN 14586 C

WN 5251

ISO 4042

WN 5451

ASME B18.6.3 Torx med knaphoved

ASME B18.6.3 Torx med undersaenket hoved

DIN 7985A

DIN 7981C / 1SO 7049

DIN 7981F / ISO 7049

DIN 7982 C

DIN 7983 C

WN 1411

ASME B18.6.3 halvrundt hoved med krydskaerv

Understottede egenskaber for bit-stift:

«  Type 174" HEX
+ Leengde 25 mm

@robot

BEMAZERK:
Der kan anvendes bits, der er leengere end 25 mm. Men skrueholderen og

skruefikseringen holder muligvis ikke skruen korrekt pa plads.

Bitholder

Veelg den korrekte bitholder ud fra skruetype og -sterrelse for at maksimere skruebit-

systemets effektivitet baseret pa tabellen i afsnit:

« Metriske skruer

« Amerikansk standard skruer

« Selvskaerende skruer til aluminium
+ Selvskaerende skruer til plastik

Bitholderen genererer en magnetisk kraft, der holder skruen fastgjort og justeret til bitten.

Der er to typer af bitholdere:

- Bitholder A: Frembringer en steorre magnetisk kraft. Den bruges ofte til de sterre og

tungere skruebits.
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- Bitholder B: Udgver en mindre magnetisk kraft. Den bruges typisk til de mindre og lettere
skruebits.

ADVARSEL:

Hvis bitholder A bruges til mindre og lettere skruer i stedet for bitholder B, kan
skruerne hoppe fra skruefederen til Screwdriver pa grund af den starre
magnetiske kraft.

Bitforlaengere 50 og 100 mm

Bitforleengerne er en lang udgave af de tidligere beskrevne bitholdere. Bitforleengere er
nyttige til at na ind i trange steder.

Bitforlaengerne har en lasematik, der spaendes mod skrueholderen, sa det sikres, at
skrueholderen ikke bevaeger sig ud af position over tid.

Nar bitforlaengerne er monteret pa Screwdriver, kan den samlede maksimale radiale
forskydning vaere op til 0,5 mm (malt under gevindet som vist pa billedet nedenfor).

_l

Bitforleengerne skal kgbes separat ved at kontakte forhandleren, hvor Screwdriver blev kgbt.

« Bitforleengertype A 50 mm - PN 109301
« Bitforleengertype B 50 mm - PN 109289
« Bitforleengertype A 100 mm - PN 109290
» Bitforleengertype B 100 mm - PN 109298

Yderligere oplysninger om de mekaniske dimensioner findes i afsnittet Mekaniske tegninger .

Opseetning af Skruebit-systemet

1. Placer bitten i bitholderen.

13
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2. Placer skrueholderen pa bitholderen

8
'

3. Alle skrueholdere skal justeres, sa skruehovedet sidder stabilt pa skrueholderen, sa der
ikke opstar et mellemrum imellem. Dette skal geres for at sikre, at skruebit-systemet

fungerer optimalt.

Se billederne nedenfor som reference.

Udseende Justeringsmetode

<<

14
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Udseende Justeringsmetode

=

Din912/IsO ==
4762 /

ISO 14579 /
ISO 14580 /
ASME B18.3
Hex-cylinder

1’ &¥

ISO 14581/
ASME B18.6
HEX
undersaenket
hoved /
ASME B18.6.3
Torx
undersaenket
hoved

AR

DIN 7985A /
ASME B18.6.3
Halvrundt
hoved med
krydskaerv/
ASME B18.6.3
Torx halvrundt
hoved

A7 EX

4. Nar dette er opnaet, skal du fjerne skruen, og skubbe skruefikseringen ind (kun
skruetyperne Din 912, 1ISO 4762, ISO 14579, ISO 14580 og ASME B18.3 HEX-cylinder)

—
Y

Den endelige opsaetning af skruebit-systemet med skruen pa plads skal se ud som pa

billederne nedenfor.



DATAARK

16

Skruestandard Din 912/
ISO 4762 /
ISO
14579 /
ISO
14580 /
ASME
B18.3 Hex-
cylinder

Skruebit-
systemets
udseende

ISO 14581/
ASME B18.6
HEX
undersaenket
hoved /
ASME
B18.6.3 Torx
undersaenket
hoved

DIN 7985A /
ASME
B18.6.3
Halvrundt
hoved med
krydskaerv/
ASME
B18.6.3 Torx
halvrundt
hoved

Montering af skruebit-systemet pa Screwdriver

Folg instruktionerne nedenfor for at montere skruebit-systemet pa Screwdriver.

1. Flyt stiften til den hgjst mulige veerdi ved at 2. Afmonter Screwdriver fra Quick Changer.
bruge brugergreensefladen i robotten eller

webklienten.
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3. Fjern deekslet. 4. Seet den sekskantede del af bitholderen
ind i enden af skruetraekkerens skaft.
Systemet fastgeres til skruetreekkeren ved
magnetkraft.

5. Serg for at bitholderen er korrekt fastgjort
ved at ryste den forsigtigt for at sikre, at
den ikke sidder lgst.

Afmontering af skruebit-systemet fra skruetraekkeren

Folg instruktionerne nedenfor for at fjerne bitholderen fra Screwdrivers stift.

1. Flyt stiften hele vejen ud til den hojst 2. Brug den medfelgende nggle til at gribe fat
mulige veerdi ved at betjene i bitholderen. Mens du holder neaglen, skal
brugergreensefladen i robotten eller du flytte stiften indad (til en lavere veerdi)
webklienten. ved at betjene brugergraensefladen i

robotten eller webklienten.

Oversigt over nedvendige elementer afhaengigt af skruetype og -storrelse

| de folgende tabeller vises en oversigt over de ngdvendige dele afhaengigt af skruetype og -
sterrelse. Ud fra skruetype og -sterrelse kan du sege pa skruestandard og gevindsterrelse og
finde ud af, hvilken type bit, skruefiksering, skrueholder og bitholder du har brug for.
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Iterns Needed Depending on Screw Type and Size for Metric Screws

Head type

linde

Counter sunk Butten head

“Sa:::d Dins1z{ ? | (SD uswﬂ 150 14530 'ir' 150 14581 l:/’ DIN 7935»\?
Thread Size i . bit, screw carrier and screw fix needed
@ 515
MLE —--._-—-
M1.6 LS N/A i
f

@s2
. M2.5
M2-3
A

@ pH1

@ pr1
M2.5

@ 525

W pHL

0w M3
M3
M2-3 &
A
@ sk P
@ & pHz
L [om)
]
v | e
-
e
@ 54 @ puz
I M5 - M5
" - e
i A
@85 O30 © 130 O T30 & pH3
W s W W - M6 - B
Me: Ma-6 Ma-6 Md-6
L L

For yderligere oplysninger, se eksemplet.

Nodvendige emner afhsengig af skruetype og -storrelse for metriske skruer

Nodvendige emner afhaengig af skruetype og -storrelse for metriske skruer

Hovedtype Cylinder Undersaenket |Halvrundt
hoved hoved
Din 912 /Y= 1SO 14579 = =
Skruestandard | o 2A2 /7 :g IS0 14580 E 15014581 7 | DIN 7985A

Gevindstorrelse

Bitholder, bit, skrueholder skruefiksering er pakraevet

M1.6

@ 51.5

b M1.6

M1.6

—c

N/A

N/A

N/A

N/A

M2

@© 51.5

| IV

M2-3

—"

OT6

b

M2-3

N/A

PH1
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M2.5 - M2-3 - M2-3 N/A

PH1
B vs
7120 PH2
- M4 - M4
M4 N A

125 @ PH2
EQ - | Bl
M5
S - A

T30 PH3

M6

ke
—_

Nodvendige emner afhaengig af skruetype og -sterrelse for skruer i henhold til amerikansk
standard

=g~
==

Nodvendige emner afhaengig af skruetype og -sterrelse for skruer i henhold til amerikansk

standard

Hovedtype Cylinder Halvrundt hoved Undersaenket hoved

_— N | ASME
ASME ASME ASME ASME

Skruestandard | B18:3 B18.6.3 B18.6.3 B18.3 B18.6.3

HEX Krydskserv  |Torx HEX Torx

Gevindsterrelse | Bitholder, bit, skrueholder skruefiksering er pakraevet
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Nadvendige emner afhaengig af skruetype og -storrelse for skruer i henhold til amerikansk

I8
- 24-64

standard
© H1/16"
- 18 N/A N/A N/A N/A
1
g H5/64 PH1 Q T8 O T6
24
B oo 2l - - 24 N/A ‘
2
H3/32" ® H1/16" T8

B«

© H7/64"

b
- 2#-61

© H5/64"

B o

6
© Ho/64" PH2 ©T20 © H3/32" O 115
TR 14
8
©H5/32" PH2 O 125 © H1/8" ©T20
108
5 oo | B
_ s#-1/4"
10
PH3 O 7127
m -~ |l
N/A N/A N/A
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Nadvendige emner afhaengig af skruetype og -storrelse for skruer i henhold til amerikansk

standard

174"

-
- 8#-1/4"

© H3/16"

N/A

N/A

© H5/32"

ag -

N/A

Nodvendige emner afhaengig af skruetype og -sterrelse for selvskaerende skruer til

aluminium

Nodvendige emner afhsengig af skruetype og -sterrelse for selvskaerende skruer til
aluminium 1/2

O

o

Panhoved Flad rund med Linsehoved
Hovedtype
flange
Udseende @
DIN 7981 C/ISO |DIN 7981 F/ ISO
Standard 7049 7049 WN 5251 DIN 7983 C
Gevindstorrelse Bit, skrueholder skruefiksering er pakraevet
ST2.2/22/KB22/
K22
PH1 PH1 PH1
N/A
M2 M2 M2
ST29
PH1 PH1 PH1
N/A

21
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Nodvendige emner afhsengig af skruetype og -storrelse for selvskserende skruer til

3/M3/KB30 /K30

N/A

aluminium 1/2

N/A

N/A

ST3.5.3/3.5/
KB35 / K35

@& PH2

COSEY

@ PH2

COREY

@ PH2

COREY

n
_|
w
©

=
_ 84-1/4"

PH2
N/A . N/A N/A
I e
4 / M4 / KB40 / K40
©T120
N/A N/A m M5 N/A
IS e
ST 4.2
PH2 PH2 PH2
N/A
Bl | Bl B v
ST 4.8
PH2 PH2
N/A N/A
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Nodvendige emner afhsengig af skruetype og -storrelse for selvskserende skruer til

aluminium 1/2

50/M5/KB50/
K50
N/A N/A N/A
ST5.5
PH3
N/A N/A N/A
B
ST 6.3

PH3
N/A N/A N/A

Nodvendige emner afhsengig af skruetype og -sterrelse for selvskaerende skruer til
aluminium 2/2

Hovedtype Underseenket hoved

Udseende

Standard DIN 7500 M DIN 14586 C DIN 7982 C

Gevindsterrelse Bit, skrueholder skruefiksering er pakraevet
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Nodvendige emner afhsengig af skruetype og -storrelse for selvskserende skruer til

24

aluminium 2/2

20/ M2 /K20

N/A N/A

ST2.2/2.2/KB22 /K22

O T6 PH1

/A Fops w2 =oPw w2

2.5/M2.5/KB25 /K25

O T8 @ PH1

N/A m M3 m M3

"
=
N
©

3/M3/KB30 /K30

©T10

F M3 N/A N/A

ST3.5.3/3.5/KB35/K35

OT15 PH2

v | @B | BB




DATAARK

Nodvendige emner afhsengig af skruetype og -storrelse for selvskserende skruer til

aluminium 2/2

N/A

B w0

B vor

PH2
D
4/ M4 / KB40 / K40
©T120
- 6# N/A N/A
ST 4.2
©T20 PH2
N/A
f | Bl | e
ST 458
O T25 PH2
“ | e | Bl
50 / M5 / KB50 / K50
©T25
N/A N/A
Bl v ’ ’
ST55
l O T25 PH3

25
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Nodvendige emner afhsengig af skruetype og -storrelse for selvskserende skruer til

aluminium 2/2
60/ M6

©7130

N/A N/A

ST6.3

& T30 PH3

“ | B | B

Nodvendige emner afhasengig af skruetype og -storrelse for selvskserende skruer til plastik

Nodvendige emner afhsengig af skruetype og -sterrelse for selvskaerende skruer til

plastik
Hovedtype Undersaenket hoved Flad rund med flange
Udseende
Standard ISO 4042 WN 1411 WN 5451
vamdstmrelse og bitholder/ Bit, skrueholder skruefiksering er pakraevet
bitforleenger
20/ M2 /K20

O T6

o
B

N/A N/A
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Nodvendige emner afhsengig af skruetype og -storrelse for selvskserende skruer til

ST2.2/2.2/KB22 /K22

plastik

N/A

2.5/M2.5/KB25 /K25

& PH1

3/M3/KB30 /K30

T8

ST3.5.3/3.5/KB35 /K35

©T15

Q0

PH2

N/A

4 /M4 / KB40 / K40

& T20

PH2

B ws

50 /M5 /KB50 / K50

N/A

PH2

5 s

©T125

-
- 8#-1/4"
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Nodvendige emner afhaengig af skruetype og -storrelse for selvskaerende skruer til

plastik
60/ M6

© 7130

B

N/A N/A

Screwdriver-position til udferelse af kommandoer

For at kunne udfere skruetraekker-kommandoerne korrekt er det afgerende, at
skruetraekkeren placeres korrekt. Dette opnas, hvis falgende to betingelser er opfyldt:

1. Skruebit-systemet skal vaere perfekt tilpasset skruen
eller gevindet.

2. Afstanden mellem den nederste del af Screwdriver
og overfladen, hvor handlingen finder sted, skal
veere inden for omradet 0-8 mm [0-0,31 tommer].

0-8 mm [0-0.31 inches]

For at kunne udfere skruetraekker-kommandoerne korrekt er det afgerende, at
skruetreekkeren fores nedad eller hgjst sideleens. Skruetraekkeren ma ikke feres opad eller i
en vinkel pd mere end 90° i forhold til underlaget, da dette vil udlese sikkerhedsfunktion.
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-90°

LED - Enhedsstatus

Ground

Screwdriver har en LED, der viser enhedens status.

Farve Enhedsstatus

O

Intet lys

Ingen strgm

Konstant grent lys

Klar til arbejde - Inaktiv - Statisk

Blinker grgnt

Initialiserer

Optaget — bevaeger/roterer stift

Blinker orange

Driftsfejl

. Konstant orange lys

Konstant redt lys

Virker ikke — hardware problem

Blinker rodt

Sikkerhed — ngdstop
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Momentvinkelkurve og momentgradient

Momentgradienten viser, hvordan momentet paferes i den sidste fase af kommandoen
Tightening screw (Tilspaend skrue). Dette kan bruges som en indikator til at afgere, om en
tilspaendingskommando udferes korrekt.

BEMZRK:
Ved brug af selvskaerende skruer hvor skaeremomentet er meget teet pa
malmomentet, kan momentgradienten give en ugyldig vaerdi.

Momentgradienten kan f.eks. vaere anderledes, hvis:

» Hullets gevind ikke er langt nok

« Hullets gevind er forskellig fra skruens gevind

« Hullets gevind er ikke rent (f.eks. afgratninger fra CNC-maskinforarbejdning)

« Friktionen mellem skruens gevind og hullets gevind er for lav eller for hgj

« Friktionen mellem skruens hoved og den del der skal tilspaendes er for lav eller for hoj

En momentgradientvariabel geres tilgaengelig til at indfere i robotprogrammet.
Grafen nedenfor viser en normal moment/vinkel-kurve. | dette tilfselde er den udarbejdet med
en M4-skrue og et mdlmoment pa 2,4 Nm.

Metrik for momentvinkelkurve

2,5
2
E
E 15
]
g —— Torque
et 1
|9 s Gradient
0,5
0
1,5 2 2,5 3 3,5

Angle (rad)
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Amerikansk standard for momentvinkelkurve

2R R e
[T R < - B

m—TOrque

Torque (Ibft)
% e

s Gradient

e 2 e
(=T S

1,5 1,7 1,9 2,1 2,3 2,5 2,7 2,9 3,1 3,3 3,5
Angle (rad)

Tilbagejustering af baelgen

BEMZRK:
Baelgen ber ikke komme ud af position, men hvis den ger, skal instruktionerne
folges for at justere den tilbage pa plads.

1. Fjern deekslet. 2. Flyt stiften til den hejst mulige veerdi ved at
bruge brugergreensefladen i robotten eller
webklienten.
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3. Tilbagejuster beelgen.

32

4. Seet daekslet pa igen.
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1.2. Screwdriver, kassens indhold

\
\

(1)  Screwdriver

@ O-Ring Replacement kit
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1.3. Screwdriver

114,1[4,492]

322[12,677]
308,5(12,14¢]

(@)robot

60,4(2,378]

jim|

73,9[2,909]

114[4,488]

155,4[6,118]

b=

@ 491,929

86[3,386

Alle mal er i mm og and [tommer].

166,6[6,557

13,5[0,531]

‘ ‘ 13,5(0.531]
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