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1. Adatlap

1.1. Screwdriver

Altalanos tulajdonsdgok

Minimum Jellemzé

Maximum Mértékegység

0,15 5 [Nm]
Meghuzasi nyomatéktartomany -
0,1 3,68 [Ibft]
o Ha a nyomaték > | 0,04 ) [Nm]
Meghtzasi 1,33 Nm/ 0,98 Ibft 0,03 [Ibft]
nyomatek
pOntOSSéga* Haa nyomaték > _ 3 _ [o/]
1,33 Nm/ 0,98 Ibft >
A meghuzasi
Onmetszé nyomaték - nyomaték 85%- |3 [Nm]
a
Elészerelés pontossdgi hibaja*™* - - 0,5 [mm]
Kimeneti sebesség - - 340 [RPM]
35 [mm]
Teljes biztonsagot kindlé csavarhossz |- -
1,37 [hivelyk]
55 [mm]
Szar |okettartomanya (csavartengely) |- -
2,16 [hiivelyk]
Szar elbterhelése (dllithatd) 0 10 25 [N]
A védelmi funkcio ereje 35 40 45 [N]
0 - 60 [°C]
Taroldsi hdmérséklet
32 - 140 [°F]
Motor (x2) Integralt, elektromos BLDC
IP-besorolas IP54
ESD ellen védett Igen
308 x 86 x 114 [mm]
Méretek
12,1x3,4x4,5 [hiivelyk]
2,5 (ka]
Sdly
5,51 [font]

* A tovabbi informdcidkat 1dsd a Nyomatékpontossagi grafikonon.

** A csavar menetemelkedése hozzdjdrulhat a teljes elészerelési pontossdg hibdjahoz.

Uzemi koriilmények

Tapellatas

Minimum Jellemzé Maximum Mértékegység

20

24

25 V]

Aramfelvétel

75

4500 [MA]
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Uzemi koriilmények Minimum Jellemzé Maximum
. 5 - 50 [°C]
Uzemi hémérséklet

41 - 122 [°F]
Relativ paratartalom (nem lecsapddo) 0 - 95 [%]
Szamitott lizemi élettartam 30 000 - - [6ra]

Garancia: harom (3) év vagy harommillié (3 000 000) mdkddési ciklus, attdl fliggéen, hogy
melyik kovetkezik be elébb, a Partneri megdllapoddsban meghatdrozott hivatalos garancialis
feltételek szerint (ez nem vonatkozik az tigyfél kérésére elvégzett gydri kalibraldsra).

Tamogatott csavarok

Tamogatott metrikus csavarok

Anyagtipus Magneses
Csavar hossza Max. 50 mm (35 mm menethossz)
Fej tipusa Hengeres Sillyesztett | Félgombfejl
feju
i
i
g >
B
Megjelenés - =
{\'\—J‘?‘&;}
Normal :JSig 371622/ T | 15014579 Eg]] 150 14580 :j 150 14581 E DIN 7985A
M1.6 v N/A N/A N/A N/A
M2 v N/A v v
M2.5 v v N/A v v
Tamogatott |3
menetméret v v v v v
M4 v v v v v
M5 v v v v v
M6 v v v v v
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Tamogatott USA szabvanyu csavarok

Anyagtipus Magneses
Csavar hossza |Max. 1,96 hiivelyk (1,37 hiivelyk menethossz)
Fej tipusa Hengeres Félgombfejli Sillyesztett feju
Megjelenés E g l l
§ L \ N N
i & 5
Normal ASME '@ ASME ASME ASME ASME i
B18.3 B18.6.3 B18.6.3 B18.3 B18.6.3
1# v N/A N/A N/A N/A
2# v v v N/A v
4 v v v v v
. 6#| v v v v v
amogatott
menetméret|g# v v v v %
10# v v v v v
124 N/A v v N/A N/A
1/4" v N/A N/A v N/A

Tamogatott onmetszé csavarok aluminium 1/2 esetében

Anyagtipus Magneses
Csavar hossza Max. 50 mm (35 mm menethossz)
Fej tipusa Tanyérfeju Lapos kerek, Lencsefejl

peremes

Megjelenés
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Tamogatott 6nmetszé csavarok aluminium 1/2 esetében

) DIN 7981 C/ ISO |DIN 7981 F/1SO
Normd| 2049 2049 WN 5251 DIN 7983 C
't\)/:tetgrettf)n/qebztetlﬁjsalék Sziikséges betét, csavartovdbbité és csavarrogzitd
ST2.2/2.2/KB22/ v v N/A v
K22
ST29 v v N/A v
3/M3/KB30 /K30 N/A N/A v N/A
ST3.5.3/3.5/KB35/ v v v v
K35
ST 3.9 N/A v N/A N/A
4/ M4 / KB40 / K40 N/A N/A v N/A
ST 4.2 v v N/A v
ST 4.8 v’ N/A N/A v
50 / M5 / KB50 / K50 N/A N/A v N/A
ST5.5 v N/A N/A N/A
ST 6.3 v N/A N/A N/A

Anyagtipus

Magneses

Tamogatott onmetszé csavarok aluminium 2/2 esetében

Csavar hossza

Max. 50 mm (35 mm menethossz)

Fej tipusa Slillyesztett fejl

Megjelenés

Normal DIN 7500 M DIN 14586 C DIN 7982 C
Menetméret és bittartd/ bittoldalék |Sziikséges betét, csavartovdbbitd és csavarrogzitd
20/ M2 /K20 v N/A N/A
ST2.2/2.2/KB22 /K22 N/A v v
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Tamogatott 6nmetszé csavarok aluminium 2/2 esetében

2.5/M2.5/KB25 /K25 v N/A N/A
ST 2.9 N/A v v
3/M3/KB30 /K30 v N/A N/A
ST3.5.3/3.5/KB35 /K35 N/A v v
ST 3.9 N/A v’ v
4 / M4 / KB40 / K40 v N/A N/A
ST4.2 N/A v’ v
ST 4.8 N/A v’ v
50 / M5 / KB50 / K50 v N/A N/A
ST5.5 N/A v v
60/ M6 v N/A N/A
ST6.3 N/A v v

Anyagtipus

Tamogatott onmetsz6 csavarok miianyag esetében

Magneses

Csavar hossza

Max. 50 mm (35 mm menethossz)

Fej tipusa

Slllyesztett fejl

Lapos kerek, peremes

Megjelenés

.‘ﬂ q-m-ﬂ.-}:." )
00

Normal

ISO 4042 WN 1411

WN 5451

Menetméret és bittartd/ bittoldalék

Sziikséges betét, csavartovdbbité és csavarrogzitd

20/ M2 /K20 N/A N/A v
ST2.2/2.2/KB22/K22 v N/A v
2.5/M2.5/KB25 /K25 v v v
3/M3/KB30 /K30 v v v




ADATLAP

@robot

Tamogatott 6nmetszé csavarok miianyag esetében

ST3.5.3/3.5/KB35 /K35 v v N/A
4/ M4 / KB40 / K40 v v v
50 / M5 / KB50 / K50 N/A v v
60/ M6 N/A N/A v

Utmutaté az dnmetszé csavarok elérheté mélységéhez

Az, hogy egy csavar milyen mélyre tud 6nmetsz&en behatolni, nagymértékben fligg a csavar
és a munkadarab anyagatdl. Az alabbiakban harom példat mutatunk be arra, hogy egy adott

csavar milyen maximalis mélységig hatolhat be egy adott anyagba.
Példa: WN 1411 POM mUianyagban

Csavarméret Mélység

K18x10 10
K20x10 10
K22x16 16
K25x16 16
K30x20 20
K35x30 30
K40x30 30
K50x30 30

Példa: WN 1411 NYLON PA Type 6 anyagban

Csavarméret Mélység

K18x10 10
K20x10 10
K22x16 16
K25x16 16
K30x20 20
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Csavarméret Mélység

K35x30 30
K40x30 30
K50x30 30

Példa: DIN 7500 M EN AW-5754 aluminiumban

Csavarméret Mélység

M2x12 12
M2,5x20 20
M3x30 25
M4x30 30
M5x30 30
M6x30 1l

Egy 6nmetszd csavar vizsgdlatakor haromféle eredmény lehetséges:

1. A csavart teljesen be kell csavarni, majd a beallitott célnyomatékkal meg kell hiizni. Ez a
mUvelet sikeresen lezarult.

2. A csavar becsavaras kdzben eltorik, és a Screwdriver eredménykddot / futasidejl hibat
jelez: 10 — ,A nyomaték varatlanul csokkent”. Ez azt jelenti, hogy a csavar nem képes ilyen
nagy nyomatékot elviselni egy ilyen kemény anyagon.

3. A Screwdriver a folyamat felénél ledll, és eredménykddot vagy futasidejld hibat jelez: 4 —
LA nyomaték id6 elbtt tdllépte a hatarértéket”. Ez azt jelenti, hogy ahhoz, hogy az adott
csavarral atfurja az anyagot, nagyobb nyomatékra van sziikség. A megoldds az lehet,
hogy nagyobb meghuzasi nyomatékot allit be.

A sikeres csavarozds érdekében ligyeljen arra, hogy a furat a csavargyarté el8irdsainak
medgfeleléen késziljon.
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Nyomatékpontossdag, metrikus

0,16
0,15
0,14
0,13
0,12
0,11

0,1
0,09
0,08
0,07
0,06
0,05 0.04 Nm
0,04
0,03
0,02
0,01

3%

Accuracy [Nm]

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5
0,15 1,33 Torque [Nm]

Nyomatékpontossag US szabvany

0,12
0,11

0,1
0,09
0,08
0,07 3%
0,06
0,05
0,04
0,03
0,02
0,01

Accuracy [Ibft]

0.0295 Ibft

=

0 0,5 1,5 2 2,5 3 3,5 4

0,11 0,98 Torque [Ibft]

Screw-bit System

Ez a rendszer jelent8sen noveli a csavarok felvételének, a bithez vald igazitasanak, a
Screwdriverrel valé mozgatdsdnak, valamint becsavardsdnak és kicsavardsanak
hatékonysagat. Ezért a magas sikerardny fenntartdsa érdekében erésen ajanlott a Screw-bit
System helyes bedllitdsa.

Példa a Screw-bit Systemre ISO 14579, M2 csavar esetén.
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2
3 1 - csavar
2 - csavarrogzité
3 - csavartovabbito
4
4 - betét
5 - betéttarto
5

A kovetkezd részekben a Screw-bit System kiilonb6z6 részegységeit, és azok helyes
bedllitasat mutatjuk be.

Csavarok

Az elsé |épés annak megallapitdsa, hogy milyen tipusu csavart fog hasznalni. A csavartipus

hatdrozza meg, hogy milyen tipusu csavarrogzitést (ha szlikséges), csavartovabbitét, bitet és
bitfogdt kell hasznalni.

MEGJEGYZES:
A nagyobb megbizhatdsag érdekében hasznaljon lesarkitdst a csavarfurat
készitésekor.

A Screwdriverhez ajanlott csavartipusokat a korabban bemutatott Tamogatott csavarok
tablazata tartalmazza.

Csavarrogzité és csavartovabbité

A Screw-bit System maximalis hatékonysaga érdekében valassza ki a csavartipusnak és -
méretnek megfeleld csavarrogzitét és csavartovabbitot a kdvetkezd szakasz tablazata
alapjan:

+ Metrikus csavarok

+ US szabvanyu csavarok

«  Onmetszé csavarok aluminium esetében



ADATLAP @ o bot

. Onmetszé csavarok miianyag esetében

Csavarrogzitére van sziikség a DIN 912, ISO 4762, ISO 14579, ISO 14580, DIN 7981C / ISO
7049, DIN 7981F / ISO 7049, WN 5251, WN 1411, WN 5451 és ASME B18.3 HEX hengeres fej(,
belsd kulcsnyildsu csavartipusokhoz. A csavarrogziték jeldléssel vannak ellatva, amely jelzi,
hogy milyen méretli csavarokhoz alkalmasak.

Csavarrogziték metrikus csavarokhoz — DIN 912, ISO 4762, ISO 14579, ISO 14580, DIN

7981C / I1ISO 7049, DIN 7981F / ISO 7049, WN 5251, WN 1411, WN 5451

M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6

Csavarrogziték USA szabvanyu csavarokhoz — ASME B18.3 HEX hengeres fejii, DIN 7981C /
ISO 7049, DIN 7981F / ISO 7049, WN 5251, WN 5451

1# 2# a# 6# 8# 10# 1/4"

" PN =Y SO

A csavartovédbbitoknak is van jelolése, amely segit a kompatibilis csavartipusok és -méretek
megallapitdsaban.

Csavar menetmérete Csavartipus illusztracio

Csavarozobitek

A Screw-bit System maximadlis hatékonysaga érdekében vdlassza ki a csavartipusnak és -
méretnek megfeleld csavarozdbitet a kdvetkezé szakasz tabldzata alapjan:

+ Metrikus csavarok

« US szabvanyu csavarok

«  Onmetszé csavarok aluminium esetében

. Onmetszé csavarok miianyag esetében

A csavarozodbitek jel6lései segitenek a tipusuk és méretiik beazonositasaban.
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Standard tipusu csavar A bit méretét és tipusat mutatja

Din 912 /1SO 4762
ASME B18.3 HEX henger

ISO 14579

ISO 14580

ISO 14581

DIN 7500 M

DIN 14586 C

WN 5251

ISO 4042

WN 5451

ASME B18.6.3 Torx gombfejli
ASME B18.6.3 Torx siillyesztett fejd

DIN 7985A

DIN 7981C / 1SO 7049

DIN 7981F / ISO 7049

DIN 7982 C

DIN 7983 C

WN 1411

ASME B18.6.3 kereszthornyos gombfejd

A haszndalhatd betétszar jellemzdi:

« 1/4" HEX tipus
« Hossz 25 mm

MEGJEGYZES:
25 mm-nél hosszabb csavarbitek is haszndlhatok. Eléfordulhat azonban, hogy
a csavartovabbité és a csavarrogzité nem tartja megfeleléen a helyén a
csavart.

Bittarto

A Screw-bit System maximalis hatékonysdga érdekében valassza ki a csavartipusnak és -
méretnek megfeleld bittartdt a kdvetkez6 szakasz tablazata alapjan:

« Metrikus csavarok

+ US szabvanyu csavarok

«  Onmetszé csavarok aluminium esetében
«  Onmetszé csavarok miianyag esetében

A bittartd mdgneses erdéteret allit el6, ami a csavarozobiten, és ahhoz igazitva tartja a csavart.

Kétféle bittarté van:

12
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. Atipusu bittarté: Nagyobb mégneses erét fejleszt. Altaldban nagyobb és nehezebb
csavarokhoz hasznaljak.

. B bittarté: Kisebb mdgneses erét fejt ki. Altaldban kisebb és kénnyebb csavarokhoz
hasznaljak.

FIGYELEM:

Ha a ,B” jell helyett ,A” jelli bittartdt hasznal kisebb és konnyebb
csavarokhoz, az er6sebb mdgneses tér miatt a csavarok kiugralhatnak a Screw
Feederbdl a Screwdriverhez.

Bittoldalékok 50 és 100 mm

A bittoldalékok a korabban bemutatott bittartok hosszabb valtozatai. A bittoldalékok szlik
helyek eléréséhez hasznosak.

A bittoldalékokon van egy rogzitéanya, amely a csavartovabbitdonak szorul, hogy a
csavartovabbité idével ki ne mozduljon a helyérdl.

Amikor a bittoldalékok a Screwdriverre vannak szerelve, a teljes sugarirdnyu kitérés
legfeljebb 0,5 mm lehet (a menet alatt mérve, ahogy a kovetkezd képen lathatd).

_l

A bittoldalékokat kiilon kell megvasarolni. Forduljon ahhoz a forgalmazéhoz, ahol a
Screwdrivert vasdrolta.

« LA” tipusd bittoldalék 50 mm — PN 109301

. ,B” tipusu bittoldalék 50 mm — PN 109289

« LA’ tipusd bittoldalék 100 mm — PN 109290

. ,B” tipusu bittoldalék 100 mm — PN 109298

A mechanikai méretekkel kapcsolatos tovabbi informdciokért olvassa el a Géprajzok cimd
szakaszt.

13
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A Screw-bit System 6sszeszerelése

1. Helyezze a csavarozdbitet a bittartdba.

2. Helyezze a csavarhordozdt a bittartdra.

4
'

3. Minden csavartovdbbitot tgy kell bedllitani, hogy a csavarfej stabilan fekiidjon a
csavartovabbitdn, és ne maradjon koztiik rés. Ez szlikséges a csavarbit rendszer magas
teljesitményének biztositdsdhoz.

Tajékoztatdsul 1dsd az aldbbi képeket.

Megjelenés Beallitasi mod

14
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Megjelenés Beadllitasi mod

=

Din912/1so . ISO 14581/
4762 / ASME B18.6
ISO 14579 / HEX

ISO 14580 / siillyesztett

ASME B18.3 feji /

Hex henger ASME
B18.6.3 Torx
siillyesztett
feju

1 aX &R

DIN 7985A /
ASME B18.6.3
Kereszthornyos
gombfejii /
ASME B18.6.3
Torx gombfeji

4. Ennek beallitdsa utdn vegye ki a csavart és nyomja be a csavarrogzitét (csak DIN 912, ISO
4762,1S0 14579, ISO 14580 és ASME B18.3 HEX hengeres fej(, belsé kulcsnyildsu

csavartipus esetén).

—
Y

A Screw-bit System végleges beallitdsanak, a csavarral a helyén, a kovetkezé dbranak

medgfeleléen kell kinéznie.
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Csavarszabvany Din 912/

Screw-bit
System
megjelenése

ISO 4762 /
ISO

14579 /
ISO

14580 /
ASME
B18.3 Hex
henger

ISO 14581/
ASME B18.6
HEX
siillyesztett
feji /

ASME
B18.6.3 Torx
siillyesztett
feju

DIN 7985A /

ASME B18.6.3
Kereszthornyos =
gombfejii /

ASME B18.6.3

Torx gombfeji

A Screw-bit System csatlakoztatdsa a Screwdriverhez

A Screw-bit System Screwdriverre csatlakoztatdsahoz kévesse az aldbbi itmutatdst.

1. A robot kezelbfellilete vagy a Web Client
hasznalataval mozgassa a szdrat a lehetd

legmagasabb értékre.

2. Vdlassza le a Screwdrivert a Quick

Changerrdl.
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3. Tavolitsa el a fedelét. 4. Helyezze a bittarté HEX-szerkezetét a
Screwdriver szdrdnak végébe. A rendszer
magneses erd hatdsdra rogzil a
Screwdriverhoz.

—

5. Biztositsa a bittartd tokéletes
csatlakoztatasat finom rdzas 4altal, hogy
megbizonyosodjon arrdl, hogy az nem
l6tyog.

A Screw-bit System levalasztasa a Screwdriverrdl

A Screw-bit Systemnek a Screwdriver szardrdl vald eltdvolitdésahoz kovesse az aldbbi
utmutatast.

1. Arobot kezeléfelllete vagy a Web Client 2. A mellékelt kulccsal fogja meg a bittartét. A

haszndlatdval tolja ki teljesen a szarat a kulcsot fogva tartva mozgassa a szarat
lehetséges legnagyobb értékre. befelé (alacsonyabb értékre) a robot vagy a
Web Client felhasznaldi felliletén végzett

muvelettel.

A csavar tipusatdl és méretétdl fliggden sziikséges tételek attekintése

Az aldbbi tdblazatokban attekintést adunk a csavar tipusatdl és méretétdl fliggben sziikséges
alkatrészekrdl. A rendelkezésre allé csavar tipusdanak és méretének megfeleléen keresse
meg a csavarszabvényt és a menetméretet, majd deritse ki, milyen bitre, csavarrdgzitére,
csavartovabbitdra és bittartora lesz sziiksége.
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Iterns Needed Depending on Screw Type and Size for Metric Screws

Head type

ylind

Counter sunk Butten head

Screw

Standard 150 4762

pins12/ =7 | (so usw:)
Y Y.
" ir}

15014580 TT'
h=d

150 14581 E’ DIN 7935!?

Thread Size

it, screw carrier and screw fix needed

@ 51.5
MLE
MLE

MiA

--—""--

-

@s2
. M2.5
M2-3
A

@ pHL

@ pr1
M2.5

@ 525

W pHL

0w s
M3
M2-3 A
A
@ s3 p
@ & pH2
i ==
M4
v | e
=
| &
@54 @ pHz
E M5 - M5
" | =
A A
@ 35 @ PH3
|8 - s
M Ma-6
. .

Tovabbi informdcidért 1asd: példa.

A metrikus csavarokhoz, azok tipusatdl és méretétdl fliggden sziikséges tételek

A metrikus csavarokhoz, azok tipusatdl és méretétdl fiiggéen sziikséges tételek

—"

Fej tipusa Hengeres Sillyesztett Félgombfejl
feju
. Din 912 /4= 1SO 14579 T =

Csavarszabvany| om 212 /2 E IS0 14580 :g' 15014581 7 | DIN 7985A
Menetméret Szlikséges bittartd, bit, csavartovabbité és csavarrogzitd

©51.5

' M1.6
M1.6 M1.6 N/A N/A N/A N/A

-

@51.5 ©Te O T6 PH1

. M2 | JYP:
M2 M2-3 M2-3 N/A
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& PH1
B9 v
720 @ PH2
B | BB
o T125 @ PH2
Bl | B~
" —
o 31 .
T30 @) PH3
Bg v | B
M6
B -

Az USA szabvanyu csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggéen sziikséges tételek

Az USA szabvanyu csavarokhoz, azok tipusatol és méretétol fiiggoéen sziikséges tételek

Fej tipusa Hengeres Félgombfejl Slillyesztett fejl

— ASME
ASME ASME ASME ASME

Csavarszabvény| B18-3 B18.6.3 B18.6.3 B18.3 B18.6.3
HEX Kereszthornyos | Torx HEX Torx
Menetméret Szlikséges bittartd, bit, csavartovabbité és csavarrogzitd
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Az USA szabvanyu csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fiiggéen sziikséges tételek

o
- 24-6#

B

'((D H1/16"
.. 18 N/A N/A N/A N/A
m(;) H5/64" PH1 O 18 © 16
=m onen e s - 24 wa | S 2
2#
H3/32" O T10 ® H1/16" © T8

B

12#

4
©@H7/e4" PH1 O 115 @ Hs/64" O T10
F - 6# - 6it o - 6i
- 24-6#
6#
© H9/64" PH2 Q T20 @© H3/32" @ T15
- 8#-1/4"
8#
104
| ER o | B
_ 8S#-1/4"
10#
PH3 O 7127
B |
N/A N/A N/A
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Az USA szabvanyu csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fiiggéen sziikséges tételek

174"

© H3/16"

W:
- 8#-1/4"

N/A N/A

(@ H5/32"

ag -

N/A

Az 6nmetszé csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggbéen sziikséges tételek
aluminium esetében

Az 6nmetszé csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggéen szilkséges tételek

aluminium 1/2 esetében

Fej tipusa Tanyérfejl Lapos kerek, Lencsefejl
peremes
Megjelenés @
. DIN 7981 C/I1SO |DIN 7981 F/ ISO
Normal 2049 2049 WN 5251 DIN 7983 C
Menetméret Sziikséges betét, csavartovabbitd és csavarrogzitd
ST2.2/2.2/
KB22 /K22
PH1 PH1 PH1
N/A
M2 M2 M2
ST 2.9
PH1 PH1 PH1
N/A
a4 a4 a#
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Az 6nmetsz6 csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggéen sziikséges tételek

aluminium 1/2 esetében

3/M3/KB30/

N/A

N/A

N/A

ST3.5.3/3.5/
KB35 / K35

@ PH2

COREY

@& PH2

COSEY

@ PH2

COREY

n
=
w
©

N/A

PH2
N/A . N/A N/A
I v
4 /M4 /KB40 /
K40
© 7120
N/A N/A m M5 N/A
[0S e
ST 4.2
l PH2 PH2 PH2

0 s
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Az 6nmetsz6 csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggéen sziikséges tételek
aluminium 1/2 esetében

N/A N/A
50/ M5 /KB50 /
K50
l N/A N/A N/A
ST5.5
PH3
N/A N/A N/A
B
ST6.3
PH3
N/A N/A N/A

Sziikséges tételek a csavar tipusatol és méretétdl fiiggéen aluminium 2/2-es 6nmetszé

csavarokhoz
Fej tipusa Sillyesztett feju
Megjelenés
Normal DIN 7500 M DIN 14586 C DIN 7982 C

23
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Sziikséges tételek a csavar tipusatol és méretétdl fiiggéen aluminium 2/2-es 6nmetszé6

24

csavarokhoz

Menetméret Sziikséges betét, csavartovabbitd és csavarrogzitd
20/ M2 /K20

N/A N/A
Bew | " f

ST2.2/2.2/KB22 /K22

O T6 @ PH1

2.5/M2.5/KB25 /K25

& T8 @ PH1

N/A h M3 n M3

"
b
N
©

3/M3/KB30 /K30

o T10

n M3 N/A N/A

ST3.5.3/3.5/KB35/K35

O T15 PH2

v | @B | BB
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Sziikséges tételek a csavar tipusatol és méretétdl fiiggéen aluminium 2/2-es 6nmetszé6

csavarokhoz

N/A

0

gl

PH2
B
4/ M4 /KB40 / K40
©T20
- 64 N/A N/A
ST 4.2
©T20 PH2
N/A
’ EQwe | Elive
ST4.8
O 7125 PH2
“ | B | Bl
50 / M5 / KB50 / K50
©T25
N/A N/A
Bl | f
ST5.5
l 0T © Ph3

25
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Sziikséges tételek a csavar tipusatol és méretétdl fiiggéen aluminium 2/2-es 6nmetszé6

26

csavarokhoz

60/ M6

O T30
N/A N/A

ST6.3

©7130 PH3

“ | BB | B

Az 6nmetszé csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggéen sziikséges tételek
mianyag esetében

Az 6nmetsz6 csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggéen sziikséges tételek

muanyag esetében

Fej tipusa Sillyesztett fejl Lapos kerek, peremes
Megjelenés

Normal ISO 4042 WN 1411 WN 5451
Menetméret és bittartd/ L . bt R
bittoldalék Sziikséges betét, csavartovabbito és csavarrogzitd
20/M2 /K20

O 716

o]
s

N/A N/A
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Az 6nmetsz6 csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggéen sziikséges tételek

ST2.2/2.2/KB22 /K22

muianyag esetében

N/A

2.5/M2.5/KB25 /K25

& PH1

3/M3/KB30 /K30

T8

ST3.5.3/3.5/KB35 /K35

©T15

B

PH2

N/A

4 /M4 / KB40 / K40

& T20

PH2

B ws

50 /M5 /KB50 / K50

N/A

PH2

S wa

©T125

o
- 8#-1/4"
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Az 6nmetsz6 csavarokhoz, azok tipusatol és méretétdl fliggbéen sziikséges tételek

28

muianyag esetében
60/ M6

©T130

N/A N/A - 1%

Screwdriver pozicionaldsa a parancsok végrehajtasahoz

A Screwdriver parancsok sikeres végrehajtasahoz elengedhetetlen a Screwdriver helyes
elhelyezése. Ez akkor valdsul meg, ha a kovetkezé két feltétel teljeslil:

1. A Screw-bit System tokéletesen illeszkedik a
csavarhoz vagy a menethez.

2. A Screwdriver alsé része és a mlvelet végrehaijtasi
fellilete kozo6tti tdvolsdgnak a O és 8 mm [0 és 0,31
hivelyk] k6zotti tartomanyban kell lennie.

0-8 mm [0-0.31 inches]

A Screwdriver parancsainak sikeres végrehajtasahoz elengedhetetlen, hogy a Screwdrivert
lefelé vagy legfeljebb oldalirdnyban mozgassdk. A Screwdrivert nem szabad felfelé mozgatni,

illetve a talajhoz képest 90°-ndl nagyobb szdgben tartani, mivel ez a védelmi funkcid
bekapcsolasat eredményezi.
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-90°

Ground

LED - Eszkozallapot

A csavarozd LED-je az eszkdz dllapotat mutatja.

Szin Eszko6zallapot

Nem vildgit

Nincs tapfesziiltség

Folyamatosan zdld

Uzemkész — tétlen — nincs
mozgas

Zdolden villog

Inicializalas

Folyamatosan narancssarga

Foglalt — a szar mozog/forog

Narancssargan villog

Mikodési hiba

I Il e

Folyamatosan piros

Nem m(ikodik —
hardverprobléma

Pirosan villog

Biztonsag — vészledllas

29
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Nyomaték-sz6g gorbe és nyomatékgradiens

A nyomatékgradiens azt mutatja, hogyan oszlik el a nyomaték a ,Csavar meghuzasa” parancs
utolsd szakaszaban. Ez jelz6ként szolgalhat annak megallapitdsahoz, hogy a ,Csavar
meghuzasa” parancs végrehajtdsa megfeleléen tortént-e.

MEGJEGYZES:
Onmetszd csavarok hasznalata esetén, ha a metszényomaték nagyon kézel

van a nyomaték célértékéhez, a nyomatékgradiens érvénytelen értéket adhat.

Példaul, a nyomatékgradiens eltérd lehet, ha:

« A furat menete nem elég hosszu

« Afurat és a csavar menete eltéré

« A furat menete nem tiszta (pl. sorja maradt benne a CNC-megmunkalds utan)

« A csavar és a furat menete kozo6tti surlédas tul kicsi, vagy tdl nagy

« A csavarfej és a meghuzd rész kozotti sudrlddas tdl kicsi, vagy tdl nagy

A nyomatékgradiens valtozdjat a robot programjdban lehet ellendrizni.

Az aldbbi dbra egy jellemzd nyomaték—szog gorbét mutat. Ebben az esetben az abran egy
M4-es csavar és 2,4 Nm célnyomaték lathato.

Nyomaték-sz6g gorbe metrikus

2,5
2
E
E 15
]
g —— Torque
et 1
|9 s Gradient
0,5
0
1,5 2 2,5 3 3,5

Angle (rad)
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Nyomaték-sz6g gorbe USA szabvanyu

1,8
1,6

1.4

=
[

m—TOrque

Torque (Ibft)
I

o
o0

s Gradient

e 2 e
[T SR

o

1,5 1,7 1,9 2,1 2,3 2,5 2,7 2,9 3,1 3,3 3,5
Angle (rad)

A harang visszaigazitdsa a helyére

MEGJEGYZES:
A harangnak nem volna szabad kijonnie a helyérdl, dm ha ez mégis

megtorténik, az aldbbi Utmutatdt kovetve igazitsa vissza a helyére.

1. Tavolitsa el a fedelét. 2. Arobot kezeléfeliilete vagy a Web Client
haszndlataval mozgassa a szdrat a lehetd
legmagasabb értékre.

>
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3. lIgazitsa vissza a harangot a helyére. 4. Helyezze vissza a fedelet.

32
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1.2. Screwdriver doboz tartalma

\
\

(1)  Screwdriver

@ O-Ring Replacement kit
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1.3. Screwdriver

114,1[4,492]

322[12,677]
308,5(12,14¢]

(@)robot

60,4(2,378]
73,9[2,909]

jim|

86[3,386

A méretek mm-ben és [hlivelyk]-ben vannak megadva.

114[4,488]

155,4[6,118]

b=

@ 491,929

166,6[6,557

13,5[0,531]

‘ ‘ 13,5(0.531]




	Screwdriver
	1. Adatlap
	1.1. Screwdriver
	1.2. Screwdriver doboz tartalma
	1.3. Screwdriver


