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1. Datovy list

11. SG
Obecné vlastnosti Minimum Bézné Maximum Jednotka
Celkovy zdvih vietena " - 40 [mm]
0,43 1,57 [palce]
RozliSeni polohy vietena - 0,1 - [mm]
0,0039 [palce]
Sila vietena - - 380 [N]
Rychlost vietena - - 37 [mm/s]
1,46 [palec/s]
Doba uchopeni* (SG-a-H) - - 32 [uchopeni/min]
Mechanismus pfipevnéni ndstroje SG Chytry zdmek

Motor Integrované elektrické BLDC

Klasifikace IP IP67

Rozmeéry (V x @) 84 x 98 [mm]
3,3x3,85 [palce]

Hmotnost 0,77 kgl
1,69 [Ib]

*Doba uchopeni zavisi na néstroji. Pro specificky ¢as uchopeni ndstroje viz samostatny datovy

list SG.

Provozni podminky

Minimum

Maximum

Jednotka

Napajeci zdroj 20 24 25 V]
Spotfeba proudu 45 - 600 [mA]
Provozni teplota 0 - 50 [°C]
32 - 122 [°F]
Skladovaci teplota 0 - 60 [°C]
32 - 140 [°F]
Relativni vlhkost (bez kondenzace) 0 - 95 [%]

Zaruka: 3 roky nebo 3 000 000 cykld, podle toho, co nastane dfive, v souladu s oficidlnimi
zaru¢nimi podminkami stanovenymi v partnerské smlouvé. Jeden provozni cyklus je
definovdn jako jedna kompletni sekvence uchopeni a uvolnéni, coz odpovidd 6 000 000

pohybl pfi otevirdni nebo zavirdni.
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VSechny rozméry jsou v mm a [palcich].

1.2. SG nastroje — obecné

K dispozici jsou ndsledujici SG nastroje:

+ SG-a-H
- SG-a-S
« SG-b-H

Pismena a a b oznacuji rozmér a tvar ndstroje a H a S pak to, zda je nastroj tvrdy (H), nebo
meékky (S)
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Obecné vilastnosti

Minimum

Maximum

Jednotka

Material

Dvouslozkovy silikonovy kaucuk

Schvdleni pro potravinarské ucely

FDA 21 CFR 177.2600* a ES 1935/2004

Provozni cykly 2.000.000 - [cykly(-0)]
Skladovaci teplota 0 60 [C]

32 40 (F]
Provozni teplota -20 80 [C]

-4 176 [F]

Mechanismus pfipevnéni nastroje SG

Rychloupindni a inteligentni upindni

Omyvatelné

Vhodné do myc¢ky nadobi

* Testovdno a schvdaleno pro nemastné potravindrské predmeéty.

1.3. Obsah krabice soucasti zakladny SG a silikonovych nastrojli

Obsah krabice soucasti zakladny SG

SG Base Part

Obsah krabice SG-a-S/H
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Obsah krabice SG-bH

1.4. SG-a-S/H

Varianty S a H jsou totoZzné kromeé udplného konce ndastroje (C), ktery je u varianty S mékky.

Vlastnosti Minimum Bézné Maximum Jednotka

Maximalni uzite¢né zatizeni SG-a-H/SG- | - - 2,211,5* kgl
a-S 4,85/3,3 [Ib]
Doba uchopeni 0 - 32 [Uchopeni/min.]
Pracovni rozsah " - 75 [mm]
Rozmeéry tchopu (A) 0,43 2,95 [palce]
Pracovni rozsah - 38 [mm]
Hloubka uchopu (B) 1,496 [palce]
Mekky dil (SG-a-S) (C) 16 [mm]
0,63 [palce]
Rozmeéry (V x @ max.) 76 x 112 [mm]
3x4,4 [palce]
Hmotnost (véetné inteligentniho upnuti) | 0,168 kg]
0,37 [Ib]

* Zkusebni predmét: 3D tistény ABS vdlec s @ 65 mm. Uzite¢né zatiZeni zavisi na tvaru,

mékkosti a tfeni vyrobku.
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Pracovni rozsah
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Rozméry nastroje SG
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VSechny rozméry jsou v milimetrech a [palcich].

Pfiklady obrobkt SG-a-H

V tabulce nize najdete seznam rlizné tvarovanych obrobk(l zvedanych nastrojem SG-a-H;
v$echny maji stejnou $itku dchopu, hrubost a kiehkost.

Rozméry [SxV] Uzite¢né zatizeni
Vdlec 65 mm x 30 mm 2,2kg
Sestithelnik 65 mm x 30 mm 1,8kg
Rovnostranny trojuhelnik 65 mm x 30 mm 0,7kg
Kruh 65mm 0,5kg
Elipsa 65 mm x 30 mm 1,0kg
Krychle 65 mm x 30 mm neuvedeno
Vélec / kulata ty¢ 30mm x 65mm 1,6kg
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Materidl zkusebniho pfedmétu: 3D tistény ABS

Téziste

Souradnicovy systém

TCP [ mm]

v vewv

Tézisté [ mm)]

Hmotnost

cX=12
cY=5
cZ=45

0,932kg
2,05 Ib

*V¢etné zakladni jednotky SG.

Pfevodni graf procent na mm

BD —
70 X
g0 1

50 1

Wichth in mm

ap 1
ap L

20 +

5G-a-X

D 4

1.5. SG-b-H

8 12 16 20 24 2B 32 36 40 44 48 52 56 60 64 6B 72 V6 BO
Width in %

B4 BE 92 96 100

Vlastnosti

Minimum

Maximum

Jednotka

Maximalni uzite¢né zatizeni* - - 11 kg]
2,42 [Ib]
Doba uchopeni 0 - 32 [Uchopeni/min.]
Pracovni rozsah 24 79 18 [mm]
Rozméry tchopu (A) 0,94 31 4,65 [palce]
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Vlastnosti Minimum Bézné Maximum
Pracovni rozsah - 40 [mm]
Hloubka uchopu (B) 1,57 [palce]
Rozmeéry (V x @ max.) 77 x 109 [mm]
3,03 x 4,29 [palce]
Hmotnost (véetné inteligentniho zdmku) | 0,172 kg]
0,379 [Ib]

*Zkusebni pfedmeét: 3D tistény ABS vdlec s @ 30 mm (horizontdlni obrobek). Uziteéné zatizeni
zavisi na tvaru, meékkosti a tfeni vyrobku.

Pracovni rozsah

Rozmeéry nastroje SG

109[4,290]

10,9]0,429]
77(3,028]

$»80[3,150]
$91[3,583]

4,3[0,169]

VSechny rozméry jsou v milimetrech a [palcich].
PFiklady obrobki

V tabulce nize najdete seznam rlzné tvarovanych obrobk(l zvedanych SG-b-H; vSechny maji
stejnou Sifku Uchopu, hrubost a kfehkost.
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Obrobek Rozmeéry [SxV] Uzite¢né zatizeni
Vdlec 65 mm x 30 mm 0,6kg
Sestithelnik 65 mm x 30 mm 0,5kg
Rovnostranny trojuhelnik 65 mm x 30 mm neuvedeno

Kruh 65mm 1,0kg

Elipsa 65 mm x 30 mm 0,3kg

Krychle 65 mm x 30 mm 0,5

Vélec / kulata ty¢ 30mm x 65mm 1,1kg

Materidl zkusebniho pfedmétu: 3D tistény ABS

TCP [ mm] Tézisté [ mm] Hmotnost*
X=0 cX =12 0,937kg
Y=0 cY=5 2,06 Ib
Z=155 cZ=46

*V¢etné zakladni jednotky SG.



DATOVY LIST

10

Pievodni graf procent na mm

120
110
100
E EBO
E &0
=
= .
— 70
=
a
S 60
50
-
20

o m ™~ M Mo oD Mo o@m Mo @ ™Nowmom Mo o o o

SR AR E RN AR R AR R0 E R R B RE

Width in %

1.6. Jak zachazet s obrobkem

S elastickymi silikonovymi ndstroji SG zvladne uchopovac celou fadu obrobk( pro velké
mnozstvi aplikaci. Rlizné konstrukce ndstrojl se pfi manipulaci se stejnym obrobkem
¢astecné prekryvaji, ale nastroje maji rlizné vlastnosti a maji na daném obrobku individuaini
ucinnost.

Mékky silikon

Nékteré konstrukce ndstrojll SG maji v horni ¢asti uchopovace mékkou silikonovou ¢ast. Tyto
nastroje se Iépe hodi pro manipulaci s kiehkymi obrobky a/nebo obrobky s velkou variabilitou
ve srovnani s tvrdymi silikonovymi ndstroji. Je to ddno vice “odpoustéjici” povahou mékké
¢asti. UzZivatel mlze zaznamenat snizené uzite¢né zatizeni ve srovnani s tvrdymi silikonovymi
nastroji.

Pro sprdvné zachdzeni s obrobkem musi uzivatel zndt nékteré parametry, které jsou

definovdny obecnymi podminkami obrobku a jeho prezentaci v aplikaci. To pomdha definovat,
ktery nastroj zvolit, a skute¢nou Sitku uchopeni na ném.

Obecny prehled téchto parametrd je uveden nize:

«  Tvar

«  Rozmér

+  Hmotnost
+  Hrubost

+  Krehkost
« Orientace vyzvednuti/umisteni
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Pro lepsi pochopeni toho, jak zachazet s obrobky s rznymi parametry, byly testy provedeny
pomoci nastroje SG-a-H, viz tabulku nize.

Priklad Obrobek Rozmér Hmotnost Hrubost Tvar  Skutec¢na
materialu Sitrka
uchopeni
Hladké dfevo  |Kulata ty¢ 27mm 32g 5 Vdlec [20mm
(brousené)
LeStény kov Hlinikova kostka |35 x 25 mm|512g 1 Krychle [15mm
Hruby kov Hlinikovy vdlec 60mm 490g 8 Véalec |55mm
Plast PET lahev 65mm 431g 1 Vdlec [50mm
POM-C 50mm 221g 2 Vdlec [42mm
POM-C 50mm 1410¢g 2 Vdlec [15mm
Sklo Sklenice 68mm 238g 1 Vdlec [50mm
Organicky Rajce 54mm 92g 2 Kruh  |53mm
material Houba 40mm 8g 10 Kruh  [39mm
Grep 20mm 79 10 Oval |16mm
Uhlikové vlakno |Vdlec z 38mm 48g 7 Vélec |29mm
uhlikovych viaken

~

Vsimnéte si objektl s vysokou hmotnosti vyZadujici vynaloZeni vétsi sily — proto je jejich Sitka
uchopeni mala.

POZNAMKA:
Vysledky uvedené v tabulce vySe by mély byt povazovany za indikativni a
mohou se lisit. Skute¢na Sitka uchopeni vzdy vyzaduje testovani pro ovéreni.

Casto je vhodné nastavit cilovou $itku mensi, nez je skute¢na $itka obrobku,

dosdhnout vyssi kontaktni plochy povrchu a pfizplsobit se vibracim a jinym
neocekavanym podminkam.

Pro tézké a velké obrobky testujte pfi nizké rychlosti a opatrné.

POZNAMKA:
Pro jednotlivé priklady ndstroji SG. Viz samostatnou piirucku k néstroji SG.

v v,

Kritéria pro hrubost jsou zékladnim méfitkem 1-10; zde jsou vztazné body pouzivané ke
stanoveni hodnot.

Hrubost Popis Priklad

1 Lestény/hladky | LeStény kov

5 Texturovany Lepenka

10 Hruby Piskovany kov
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VAROVANI:

Ostré hrany na obrobku mohou poskodit silikon a zkratit Zzivotnost nastroje.
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