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1. Datovy list

1.1. VG10
Obecné vlastnosti Minimum Maximum Jednotka
5% - 80 % [Vakuum]
Vakuum -0,05 - -0,810 [Bar]
1,5 - 24 [inHg]
Pritok vzduchu 0 - 12 [L/min]
Nastaveni ramen 0 - 270 [°]
Pfidrzny moment ramene - 6 - [Nm]
Jmenovité 10 kg]
Uzite¢né zatizeni 22 il
Maximum 15 kgl
33 [Ib]
Podtlakové pfisavky 1 - 16 [ks]
Cas uchopen( - 0,35 - [s]
Doba uvolnéni - 0,20 - [s]
Podtlakové Cerpadlo Integrované elektrické BLDC
Ramena 4, nastavitelnd ru¢né
Prachové filtry Integrované 50um, vyménitelné v terénu
Klasifikace IP IP54 *
Rozmeéry (ve slozeném stavu) 105 x 146 x 146 [mm]
413 x 5,75 x 5,75 [palec]
Rozmeéry (v rozlozeném stavu) 105 x 390 x 390 [mm]
413 x 15,35 x 15,35 [palec]
Hmotnost 1,62 [kg]
3,57 [Ib]

* Nepouzivejte podtlakové uchopovace ve vihkém prostfedi, zejména v CNC aplikacich s
vlihkosti nebo feznymi kapalinami. MlzZe dojit k poskozeni uchopovace.

Provozni podminky Minimum Typicky Maximum Jednotka
Napajeci zdroj 20.4 24 28.8 V]
Spotifeba proudu 50 600 1500 mA]

pfisavky) 32 ) 122

[
Provozni teplota (uchopovac a podtlakové 0 - 50 [°C]
[
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Provozni podminky
Relativni vlhkost (bez kondenzace) 0 - 95 [%]

Zaruka: 3 roky nebo 3 000 000 cykll, podle toho, co nastane dfive, v souladu s oficidlnimi
zaru¢nimi podminkami stanovenymi v partnerské smlouvé. Jeden provozni cyklus je
definovan jako jedna kompletni sekvence uchopeni a uvolnéni, coz odpovidd 6 000 000
pohyb pfi otevirdni nebo zavirdni.

Umisténi ramen a kanalt VG10

Ramena Ize sklopit do preferované polohy jednoduchym zataZzenim za ramena. Kroutici
moment potfebny k pfekonani tfeni v otocnych kloubech ramen je vysoky (6 N/m), aby se
ramena pfi manipulaci s 15 kg uzite¢nym nakladem nepohnula.

Prisavky VG10 jsou seskupeny do dvou nezdvislych kanald.

Kdy?z jsou ¢tyfi ramena nastavena do preferovanych uhl(, doporucuje se pfidat doprovodné
samolepky Sipek. To umoziiuje snadné preusporadani a vymeénu mezi rznymi pracovnimi
polozkami.

Uzitecné zatizeni
Nosnost uchopovacl VG zavisi pfedevsim na ndsledujicich parametrech:

« Podtlakové pfisavky
- Podtlak
« Tok vzduchu
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Podtlakové prisavky

Zdasadni vyznam ma vybeér spravnych podtlakovych pfisavek pro vasi aplikaci. Uchopovace
VG jsou dodavany s béznymi 15, 30 a 40mm silikonovymi podtlakovymi pfisavkami (viz
tabulka nize), které jsou vhodné pro tvrdé a ploché povrchy, ale nejsou vhodné pro nerovné
povrchy a mohou zanechat mikroskopické stopy silikonu na vyrobku, coz mlze zpUsobit
problémy s nékterymi typy natiracich proces(.

Obrazek Vnéjsi pramér [mm] Vnitini primér [mm] Plocha uchopeni [mm2]

30 16 200

40 24 450

U neporéznich materidll se vysoce doporucuji pfisavky OnRobot. Nize jsou uvedeny nékteré
z nejCastéjsich neporéznich materiald:

«  Kompozity

« Sklo

« Karton s vysokou hustotou

« Papir s vysokou hustotou

+  Kovy

- Plast

« Porézni materidly s utésnénym povrchem

« Lakované drevo

V idedlnim pfipadé pfi praci s neporéznimi obrobky, u nichZz nedochazi k zadnému proudéni
vzduchu obrobkem, je v nasledujici tabulce uveden pocet pfisavek a potfebna velikost
pfisavek v zavislosti na uzite¢ném zatizeni (hmotnosti obrobku) a pouzitém vakuu.

Pocet prisavek potiebnych pro neporézni materidly v zavislosti na uzite¢éném zatizeni a
vakuu :
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Vakuum (kPa)

Uzite¢né zatizeni (kg)

30 mm

Vakuum (kPa)

40 mm

Vakuum (kPa)

20 40 60 75 20 40 60 75 20 40 60 75
0.1 3 2 |1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
13 |7 5 |4 2 |1 1 1 1 1 1 1
- 13 19 |7 4 2 2 |1 2 |1 1 1
- - - 14 8 |4 |3 2 4 2 2 1
- - - - 12 |6 |4 3 5 |3 2 2
- - - - 15 | 8 5 |4 7 4 |3 2
- - - - - 10 |7 5 9 5 |3 3
- - - - - 12 | 8 6 10 |5 |4 3
- - - - - 13 19 |7 12 |6 |4 4
- - - - - 15 [10 |8 14 |7 5 |4
- - - - - - 12 |9 15 | 8 5 |4
- - - - - - 13 |10 - 9 |6 5
- - - - - - 14 |1 - 9 |6 5
- - - - - - 15 |12 - 10 (7 6
- - - - - - 16 |13 - 1 |8 6
- - - - - - - 14 - 12 |8 |7
- - - - - - - 15 - 13 19 |7

POZNAMKA:

Pro pouziti vice nez 7 (15 mm), 4 (30 mm) nebo 3 (40 mm) podtlakovych
pfisavek s VGC10 je nutnd pfizplisobend deska adaptéru.

VysSe uvedend tabulka je vytvofena s ndsledujicim vzorcem, ktery vyrovndva zvedaci silu s

uzite¢nym zatizenim s ohledem na zrychleni 1,5 G.
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Payload [kg]

Pocet * Plocha mm] =14700
Cups Cuplmm] Vacuum [kPa]

Casto je dobré pouzit vice podtlakovych piisavek, nez je potfeba, aby se ptizplsobily
vibracim, netésnostem a dalsim neocekdvanym podminkam. Avsak ¢im vice je podtlakovych
pfisavek, tim vice se o¢ekdva Unik vzduchu (tok vzduchu) a tim vice vzduchu se pohybuje v
uchopeni, coz ma za nasledek delsi dobu uchopovani.

Pfi pouziti poréznich materidl(l bude vakuum, které Ize dosdhnout pomoci pfisavek OnRobot,
zaviset na samotném materialu a bude v rozmezi uvedeném ve specifikacich. Nize jsou
uvedeny nékteré z nejcastéjsSich neporéznich materidld:

« Tkaniny

+ Péna

« Péna s otevifenymi bunkami

« Karton s nizkou hustotou

« Papir s nizkou hustotou

« Dé&rované materidly

+ Neosetiené drfevo

Viz tabulku nize s obecnymi doporucenimi, pokud jsou pro specifické materidly potieba jiné
pfisavky.

Povrch vyrobku Tvar podtlakové prisavky Material podtlakové
prisavky
Pevny a plochy BéZny nebo dvojity okraj Silikon nebo NBR
Meékky plast nebo plastovy Specidlni typ plastového sacku|Specialni typ plastového
sacek sacku
Tvrdy, ale zakfiveny nebo Tenky dvojity okraj Silikon nebo mékké NBR
nerovny
Poté se musi natfit Jakykoli typ Pouze NBR
Rzné vysky 1,5 nebo vice zkoseni Jakykoli typ
POZNAMKA:
Doporucuje se konzultovat s odbornikem na podtlakové pfisavky k nalezeni

optimalni podtlakové pfisavky, kde jsou standardni typy nedostate¢né.

Prisavky pro folie a sacky @25

Tato pfisavka zlepsuje schopnost podtlakového uchopovacde odebirat a uklddat obrobky s
povrchem z félie nebo tenkého papiru a plastové sacky béhem nepravidelného a uhlového
pohybu ramena.
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25 mm
Pocet prisavek
IR
Fdlie 0,83 1,07 1,43 1,57
Tenky papir 1,08 1,71 2,23 3,21
Fdlie — kulaty tvar 1,28 2,32 3,32 4,25
Plastovy sacek 0,32 0,54 0,63 0,74

Ptisavka je vyrobena ze silikonové pryze a odpovidéd pozadavkim Ufadu pro kontrolu

potravin a lécCiv USA (FDA).

Pouziti této pfisavky omezuje zahyby vznikajici na tenkych obrobcich (fdlie, vinyl apod.)
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Tato pfisavka je soucasti pfislusenstvi a musi byt zakoupena zvlast. Chcete-li si zakoupit
pfisavku, kontaktujte prodejce, od kterého jste si zakoupili uchopovac VGx.

« Pfisavky pro félie a sacky @25 — PN 106964
Kovani a zaslepovaci Srouby

Podtlakové pfisavky Ize vyménit jednoduchym vytazenim z armatur. Odstranéni podtlakovych
pfisavek o priiméru 15 mm muze byt trochu ndro¢né. Jako ndvrh zkuste napnout silikon na
jednu ze stran a poté jej vytdhnout.
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NepouZité otvory mohou byt zaslepeny pomoci zaslepovaciho Sroubu a kazdd armatura mlze
byt zménéna na jiny typ, aby odpovidala pozadované podtlakové pfisavce. Kovani a
zaslepovaci Srouby se montuji nebo demontuji Sroubovanim (utahovaci moment 2 Nm) nebo
odsroubovanim dodanym inbusovym klicem 3 mm.

Velikost zavitu je bézné pouzivany G1/8“; umoznujici pfimé upevnéni standardnich kovani,
Zaluzii a vysuvll na uchopovace VG.

Podtlak

Podtlak je definovdn jako procento absolutniho dosazeného podtlak vzhledem k
atmosférickému tlaku, tj.:

% podtlaku Bar kPa inHg Obvykle se pouziva pro

0% 0,00 rel. |0,00rel. |0,0rel. |Bez podtlaku /bez tnosnosti
1,01 abs. |101,3 abs.|29,9 abs.

20% 0,20 rel. |20,3rel. |6,0rel. |Lepenka atenké plasty
0,81 abs. |81,1abs. |23,9 abs.

40% 0,41rel. |40,5rel. |12,0 rel. |Lehké vyrobky a dlouha Zivotnost podtlakovych
0,61abs. |60,8 abs. 18,0 abs. | Prisavek

60% 0,61rel. |60,8rel. |18,0 rel. |Tezkeé vyrobky a silné zajisténa uchopeni
0,41 abs. |40,5 abs. 12,0 abs.

80% 0,81rel. |81,1rel. |23,9rel. [Max. podtlak. Nedoporuceno
0,20 abs.|20,3 abs. 6,0 abs.

Nastaveni vakua v kPa je cilové vakuum. Cerpadlo bude bézet pInou rychlosti, dokud nebude
dosazeno cilového podtlaku, a pak bude bézet nizsi rychlosti, ktera je nezbytnd pro udrzeni
cilového podtlaku.

Tlak v atmosféfe zavisi na pocasi, teploté a nadmoiské vysce. Uchopovace VG automaticky
kompenzuji vysky do 2 km, kde je tlak okolo 80 % hladiny mofe.

Tok vzduchu

Tok vzduchu je mnozstvi vzduchu, které musi byt Cerpano pro udrzeni cilového podtlaku.
UplIné té&sny systém nebude mit zadny tok vzduchu, zatimco aplikace v rediném zivoté maji
mensi Uniky vzduchu ze dvou rliznych zdroja:

+ netésné okraje podtlakovych pfisavek,
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+ netésné vyrobky.

Nejmensi Unik pod podtlakovou pfisavkou mlize byt obtizné nalézt (viz obrazek nize).

Identifikace netésnych vyrobkd mlze byt jesté obtiznéjsi. Véci, které vypadaji Upiné tésné,
nemusi byt vibec tésné. Typickym prikladem jsou hrubé lepenkové krabice. Tenka vnéjsi
vrstva ¢asto vyzaduje velky tok vzduchu, aby se nad ni vytvofil rozdil tlakd (viz obrédzek nize).

A PRORTRAS DY RO AIC BT T A A TRAS Ro T AL AT D RGNS

Uzivatelé si proto musi byt veédomi nédsledujicich skutecnosti:

+ Uchopovace VG nejsou vhodné pro vetSinu nenatfenych, hrubych kartonovych krabic.

+ Zvlastni pozornost je tfeba vénovat netésnostem, napf. tvaru podtlakové pfisavky a
hrubosti povrchu

Schopnost toku vzduchu uchopovacl VG je zndzornéna na nasledujicim grafu:

VG pump, air flow performance
14

12

10

NI/min.

0% 20% 40% 60% 80% 100%

Vacuum percentage
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POZNAMKA:
Nejjednodussi zplsob, jak zkontrolovat, zda kartonova krabice je dostatec¢né
tésnd, je ji jednoduse otestovat pomoci uchopovaca VG.

vy /o,

Vysoké nastaveni podtlaku neposkytuje vyssi inosnost na vinité lepence. Ve
skutec¢nosti se doporucuje nizsi nastaveni, napft. 20 %.

Nizké nastaveni podtlaku ma za ndsledek mensi proudéni vzduchu a mensfi
tfeni pod podtlakovymi pfisavkami. To znamena, zZe filtry uchopovace VG a

podtlakové pfisavky vydrzi déle.

1.2. Obsah krabice VG10
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@ VG10 @ d40 mm Vacuum Cups @ Blind Screws and HEX 3mm Key
@ d30 mm Vacuum Cups* @ d15 mm Vaccum Cups @ Positioning Arrows

*pre-mounted
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1.3. VG10

05[4,138]
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VSechny rozméry jsou v mm a [palcich].
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