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1. Adatlap

1.1. VG10
Altalanos tulajdonsdagok Minimum Jellemzé Maximum Mértékegység
5% - 80% [Védkuum]
Vakuum -0,05 - -0,810 [bar]
1,5 - 24 [inHg]
Légaram 0 - 12 [L/min]
Karok bedllitdsa 0 - 270 [°]
Kar szoritdsi nyomatéka - 6 - [Nm]
Névleges |10 [kg]
Hasznos teherbiras 22 Lfont]
Maximum |15 kgl
33 [font]
Tapaddkorongok 1 - 16 [db]
Megfogds idésziikséglete - 0,35 - [s]
Elengedési id6 - 0,20 - [s]
Vakuumszivattyu Integralt, elektromos BLDC
Karok 4 db, kézzel igazithatd
Porsz(irék Beépitett, 50 um, helyszinen cserélheté
IP-besorolas IP54 *
Méretek (6sszehajtva) 105 x 146 x 146 [mm]
413 x5,75x 5,75 [hivelyk]
Méretek (kinyitva) 105 x 390 x 390 [mm]
4,13 x 15,35 x 15,35 [hivelyk]
Sdly 1,62 [kg]
3,57 [font]

* Ne haszndljon vakuumos fogdszerkezetek nedves vagy nyirkos koriilmények kozott,
kilonosen folyadékkal végzett vagy vagofolyadékos CNC-alkalmazasoknal. Ez kdrosithatja a
fogdszerkezetet.

Uzemi koriilmények Minimum Jellemzé Maximum Mértékegység
Tapellatas 20,4 24 28,8 V]
Aramfelvétel 50 600 1500 [mA]
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Uzemi koriilmények Minimum Jellemzé Maximum

Uzemi hémérséklet (megfogé és 0 - 50 [°C]
tapaddkorongok) 32 ) 122 [F]
Relativ paratartalom (nem lecsapddo) 0 - 95 [%]

Garancia: 3 év vagy 3 000 000 ciklus, attdl fliggden, hogy melyik kovetkezik be elébb, a
Partneri Megallapoddsban meghatarozott hivatalos garancidlis feltételek szerint. Egy
mukddési ciklus egy teljes fogds és elengedés sorozatként kerlil meghatdrozdsra, ami 6 000
000 nyitasi vagy zardsi mozgdsnak felel meg.

A VG10 karjainak és csatorndinak poziciondldsa

A karokat behajlitva azok egyszerlen a kivant pozicidba allithatdk. A forgdcsukldkban
fennadlld surlddas lekiizdéséhez sziikséges nyomaték magas (6 Nm), annak érdekében, hogy
a karok 15 kg tomegU hasznos terhek mozgatdasakor se mozduljanak el.

A VG10 tapaddkorongjai két kiilonallé csatorndba vannak rendezve.

Miutan a négy kart a kivant szogbe 4allitotta, ajanlatos a mellékelt, nyilat dbrdzolé matricékat
felragasztani. Ezek segitségével konnyedén Ujraigazithatdk a karok, és védltogathatdk a
kilonféle munkadarabok.

Hasznos teher

A VG megfogd emelési teljesitménye elsdsorban az aldbbi paraméterektdl fligg:

« Szivokorongok
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«  Vakuum
« Légdram

Szivékorongok

Rendkivil fontos, hogy a munka jellegének megfeleléen valassza ki a szivokorongokat. A VG
megfogokhoz szokvanyos, 15, 30 és 40 mm-es szilikon szivokorongok tartoznak (1asd az
alabbi tablazatot), amelyek kemény és lapos fellilethez alkalmasak, azonban nem
megfeleléek egyenetlen fellilethez, mivel mikroszkopikus méretl szilikonmaradvanyok
kerlilhetnek a munkadarabra, amelyek késébb néhany festési eljdrasi tipus hasznalata sordn
gondot okozhatnak.

Kiilsé atméré [mm] Belsé atméré [mm)] Megfogasi teriilet [mm2]

30 16 200

40 24 450

Nem pordzus anyagokhoz kifejezetten ajanlottak az OnRobot szivékorongok. Az alabbi listan
lathatd a leggyakoribb nem pordzus anyagok kdziil néhany:

«  Kompozitanyagok

« Uveg

« Nagy sUrlségU kartonpapir

« Nagy sUrlségU papir

«  Fémek

« Mdanyag

« Bevonattal elldtott, porézus anyagok

« Lakkozott fa

Az aldbbi tdblazatban lathaté a szlikséges szivokorongok szdma és mérete a hasznos tehertdl
(munkadarab tomegétdl) és az alkalmazott vdkuum mértékétdl fliggden abban az idedlis
esetben, ha nem pordzus anyagbdl készlilt munkadarabokkal dolgoznak, és nem dramlik
keresztiil levegé a munkadarabon.

A hasznos tehertél és az alkalmazott vakuumtdl fiiggéen sziikséges tapadékorongok
szama nem porozus anyagok esetében :
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Vakuum (kPa)

Hasznos teherbiras (kg)
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MEGJEGYZES:

Ha t6bb mint hét (15 mm-es), négy (30 mm-es) vagy harom (40 mm-es)
szivokorongot szeretne hasznalni a VGC10 megfogdval, testreszabott

adapterlemezre van sziikség.
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A fenti tablazat 6sszeadllitdsakor az aldbbi képletet alkalmaztuk az emelési erd és a hasznos
teher szembedllitdsdra, 1,5 g gyorsulds figyelembe vételével.

Payload [kg]

Cups Mennyisége * cyp felszine [mm] =14 700Vacuum KPa]

Gyakran érdemes a sziikségesnél tobb szivokorongot hasznalni, hogy legyen elegendd
tartalék a vibracio, a szivargas és egyéb varatlan koriilmények ellensulyozasara. Ugyanakkor
minél tobb szivékorongot hasznal, annal tobb levegdszivargasra (Iégdaramra) kell szdmitania,
és annal tébb levegbt kell megmozgatni, igy a megfogasi idé ndvekszik.

Porozds anyagok hasznadlata esetében az anyag jellegétdl fligg az OnRobot szivokorongokkal
elérhet6 vakuum mértéke, amely a mliszaki adatokban megadott tartomanyba fog esni. Az
alabbi listan lathato a leggyakoribb nem pordzus anyagok kozil néhany:

+ Szovet

- Hab

« Nyitottcellds hab

« Kis slrlségu kartonpapir

« Kis slrldségd papir

« Perfordlt anyagok

+  Kezeletlen fa

Lasd az aldbbi tabldzatot az dltaldnos ajanldssal kapcsolatban arra az esetre, ha bizonyos
anyagokhoz mas tipusu szivokorongokra volna sziikség.

Munkadarab feliilete Szivékorong alakja Szivékorong anyaga

Kemény és lapos Normal vagy duplaperemd Szilikon vagy NBR

Lagy mlanyag vagy mlianyag |Kilonleges, mianyag Kilonleges, mldanyag

tasak tasakhoz valé kivitel tasakhoz valé kivitel

Kemény, de ivelt vagy Vékony duplaperem Szilikon vagy ldgy NBR

egyenetlen felilet(

Késdbb lefestendd feliilet Barmelyik tipus Csak NBR

Kilonféle magassdgu 1,5 vagy tobb élletorés Barmelyik tipus
MEGJEGYZES:

o Ha az alapkivitelli szivékorongok nem megfeleléek, ajdnlatos szakértéhoz

fordulni az optimalis kivitell szivékorongok kivdlasztdsa érdekében.

Foliahoz és tasakokhoz vald, @25 mm szivokorongok

Ezzel a szivokoronggal a vdkuumos megfogd képes biztosabban felszedni és elhelyezni féliat,
vékony papirlapokat és mlanyag tasakokat a robotkar szabdlytalan vagy szoget bezard
mozgdsa soran.
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Szivékorongok

25 mm

szama
Feliilet
Fdlia 0,83 1,07 1,43 1,57
Vékony papirlap 1,08 1,71 2,23 3,21
Fdlia (kerek) 1,28 2,32 3,32 4,25
Mdanyag tasak 0,32 0,54 0,63 0,74

A szivékorong az Amerikai Egyesiilt Allamok Elelmiszer- és Gydgyszer-feliigyeleti Hatésdga

(FDA) eléirdsainak megfeleld szilikonbdl késziil.

Ez a szivokorong csokkenti a gylir6dések kialakuldsat vékony munkadarabok (félia, vinil stb.)
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Ez a szivokorong kiegészitéként kaphatod, kiilon kell beszerezni. A szivékorong

beszerzéséhez forduljon ahhoz a keresked6hoz, akitél a VGx megfogdt vdsarolta.

« Fdlidhoz és tasakokhoz vald, @25 mm szivékorongok — cikkszdm: 106964
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Szerelvények és vakcsavarok

@robot

A szivékorongok cseréje egyszerlien elvégezhetd, csak le kell 8ket huzni a szerelvényrdl. A
15 mm atmérgjl szivokorongok eltdvolitdsa nehézségbe (itkdzhet. Ajdnlatos a szilikonrészt az
egyik oldal felé megfesziteni, majd a korongot kihuzni.

A hasznalaton kivili furatok lezdrhatdk vakcsavarral, az egyes szerelvények pedig mdsik
tipusra cserélheték a kivant szivokoronghoz valé illeszkedés érdekében. A szerelvények és a
vakcsavarok be- vagy kiszereléséhez csavarozza be (2 Nm nyomatékkal) vagy csavarozza ki
azokat a mellékelt 3 mm-es imbuszkulccsal.

A menetméret az altaldnosan haszndlt G1/8”; ez lehetdvé teszi szabvanyos szerelvények,
vakcsavarok és hosszabbitdk kdzvetlenil a VG megfogdkra torténd felszerelését.

Vakuum

A meghatdrozas szerint a vdkuum a légkori nyomdshoz viszonyitva elért abszoltt vakuum
szdzalékos értéke, azaz:

Vakuum (%) inHg Jellemz6 felhasznalasi cél

0% 0,00rel. |0,00rel. |0,0rel. Nincs vakuum / Nincs emelési teljesitmény
1,01 absz. [101,3 absz.|29,9 absz.

20% 0,20rel. |20,3rel. |6,0rel. Karton és vékony mlanyag
0,81 absz. |81,1absz. 23,9 absz.

40% 0,41rel. |40,5rel. [12,0rel. |Kdnnyl munkadarabok és hosszu
0,61absz. |60,8 absz. [18,0 absz. |€ettartamu szivokorongok

60% 0,61rel. |60,8rel. [18,0rel. |Nehéz munkadarabok és erés megfogas
0,41 absz. |40,5 absz. [12,0 absz.

80% 0,81rel. |811rel. 23,9 rel. |Maximalis vakuum. Nem ajanlott.
0,20 absz.|20,3 absz. [6,0 absz.

A vdkuum kPa-ban megadott bedllitdsa a vdkuum célértéke. A szivattyu teljes fordulatszamon
dolgozik a vdkuum célértékének eléréséig, majd a vakuum célértékének fenntartdsdhoz
szlikséges, alacsonyabb fordulatszamot vesz fel.

A légkori nyomds az idéjdrastdl, a hédmérséklettdl és a tengerszint feletti magassagtol
fliggben valtozik. A VG megfogdk képesek automatikusan kiigazitdst végezni akdr 2 km
tengerszint feletti magassdgig, ahol a nyomds a tengerszinten mért nyomas 80%-a.
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A légdram az a levegdmennyiség, amelyet a vdkuum célértékének fenntartasahoz el kell
szivattydzni. Teljesen tomitett rendszerben nincs Iégdram, a vald életben azonban kisebb
meértékl levegdszivargas jelentkezik az alabbi két tényezé miatt:

+ Szivargas a szivokorongok pereménél

» Szivargads a munkadarabnal

A szivékorongnal jelentkezd legaprobb szivargast esetenként nehéz megtalalni (Iasd az
aldbbi abrat).

A munkadarabnal jelentkez6 szivdrgds megtaldldsa még nehezebb lehet. El6fordulhat, hogy a
teljesen tomornek 1atszo felliletek egyaltaldn nem tomorek. Jellemzé példa erre a laza
szerkezeti anyagu kartondoboz. A vékony kiilsé rétegen gyakran nagy mennyiség( Iégdramot
kell dtvezetni ahhoz, hogy nyomaskiilonbség alakuljon ki (Idsd az aldbbi dbrat).

A felhasznaldknak ezért figyelembe kell vennilik az aldbbiakat:

+ A VG megfogdk a bevonat nélkiili, laza szerkezeti anyagu kartondobozok tébbségéhez
nem hasznalhatok.

« Kilon figyelmet kell forditani a szivargdsra, pl. a szivokorong alakjdra és a fellileti
érdességre.

A VG megfogdk levegdszallitasi kapacitdasa az aldbbi grafikonon lathato:
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MEGJEGYZES:

A legegyszerlibb médon ugy ellendrizheti az adott kartondoboz tomaorségét,
hogy prébailizemet végez a VG megfogd szerszammal.

A vdkuum magasabbra beallitott szdzalékos értéke hullambordds kartonnal
nem eredményez nagyobb emelési teljesitményt. Valdjdban éppen
alacsonyabb — pl. 20%-o0s — bedllitds ajanlott.

Az alacsonyabbra beadllitott vdkuum eredményeképpen a szivokorongok alatt
kisebb lesz a légdram és a surlédds. Ezzel megnovelheté a VG megfogd
szliréinek és szivokorongjainak élettartama.
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@ Blind Screws and HEX 3mm Key

@ Positioning Arrows

@ d40 mm Vacuum Cups
@ d15 mm Vaccum Cups
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d30 mm Vacuum Cups*

*pre-mounted

(1) vG10
@

1.2. VG10 doboz tartalma

1.3. VG10
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A méretek mm-ben és [hiivelyk]-ben vannak megadva.
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A méretek mm-ben és [hiivelyk]-ben vannak megadva.
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