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1. Adatlap

1.1. VGP20
Altalanos tulajdonsdagok Minimum Jellemz6é Maximum Mértékegység
5% - 60 % [Vakuum]
Vakuum -0,05 - -0,607 [Bar]
1,5 - 17,95 [inHg]
Légdram Osszesen 0 - 48 [L/min]
Légaram csatornanként 0 - 12 [L/min]
"y P - 100 20 (2 (kg]
Terhelhetéseg (alapkivitell kiegeészitOkkel) | 22.04 44,09 [font]
Tapaddkorongok 1 16 24 (5) [db]
Megfogas id8szikséglete (40%-os elbirt i 3 |-
vakuumnal mérve) 0.25 [s]
Elengedési idd - 0,40 - [s]
Zajszint 4) - 67 71 [dB(A)]
Vakuumszivattyu Integralt, elektromos BLDC
Porsz(irék Beépitett, 50 um, helyszinen cserélhetd
IP-besorolds P54 6)
‘ 264 x 184 x 92 [mm]
Méretek 10,39 x 7,24 x 3,62 [hiivelyk]
] 2,55 (ka]
Sdly 5,62 [font]

(1) A szabvanyos kartonok maximalis hasznos teherbirdsa jellemz8en 10 kg, ami az dsszes
rendelkezésre allé tapaddkorong kihasznalasat igényli.

(2) 20 kg hasznos teherbirds alacsony gyorsulasi értékek mellett érhetd el (0,2 G-t kell 1 G-hez
adni; 1 G = gravitdcié = 9,82 m/s2). Egyéb befolydsolé tényezdk is fenndllhatnak.

(3) A megfogasi idd kisebb vagy kevesebb tapaddkoronggal lerdvidithetd. Az elengedési idd
a hasznos tehertdl fligg. Nagy hasznos teherrel gyors elengedési idét lehet elérni.

(4) Tovabbi informacidért 1asd a Zajszint szakaszt.
(5) A nagy hasznos teherbirasu konzol hasznalataval (kiildn megvasarolhato)

(6) Ne hasznaljon vdkuumos fogdszerkezeteket nedves vagy nyirkos korlilmények kdzott,
kilonosen folyadékkal végzett vagy vagofolyadékos CNC-alkalmazdsoknal. Ez karosithatja a
fogdszerkezetet.

Uzemi koriilmények Minimum Jellemzé Maximum Mértékegység

Tapellatas 20,4 24 28,8 V]
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Uzemi koriilmények Minimum Jellemzé Maximum
Aramfelvétel 50 2500 4500 [mA]
Uzemi hémérséklet (megfogd és 0 - 50 [°C]
tapaddkorongok) 32 - 122 [°F]
Relativ paratartalom (nem lecsapddo) 0 - 95 [%]

Garancia: 3 év vagy 3 000 000 ciklus, attdl fliggden, hogy melyik kovetkezik be elébb, a
Partneri Megallapoddsban meghatarozott hivatalos garancidlis feltételek szerint. Egy
mukddési ciklus egy teljes fogds és elengedés sorozatként kerlil meghatdrozdsra, ami 6 000
000 nyitasi vagy zardsi mozgdsnak felel meg.

4 csatorna

A VGP20 16 furattal rendelkezik, hogy sziikség szerint tapaddkorongokkal vagy
rogzitécsavarokkal ellatott szerelvények legyenek haszndlhatdk. Az egymassal dsszekapcsolt
furatokat jelzé vonalak is vannak. Ez akkor hasznos, ha a csatorndkat egymastdl fliggetlendil
haszndljdk vakuumozasra.

Nagy teherbirasu konzol

A VGP20 haszndlhatdé nagy teherbirasu konzollal (Nem tartozék. Kiegészitd tétel: #113922),
amely 24 furatot kinal extra tapaddkorongok szdmara, igy tobb helyet biztosit a munkadarab
kdzepe tdjan. Tovdbba a konzol 4 vakuumos szivonyildssal rendelkezik, ami lehetbvé teszi
egy kiils6é vakuumforras csatlakoztatasat, ha tovabbi vakuumos teljesitményre van sziikség. A
konzol harom kot6csdéfurattal rendelkezik a csdvek biztonsagos elhelyezéséhez és
elrendezéséhez, ha kiilsé vakuumot alkalmaznak. A konzol sulya 475 g (1,05 font).

A nagy hasznos teherbirdsu konzol a kdvetkezd komponenseket tartalmazza:
(A) x8 fedd

(B) x8 csavar

(C) x8 tapaddkorong

(D) x4 vdkuumos szivényilds

(E) x3 csik
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—> VGP20
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(T) A nagy hasznos teherbirasu konzol harom kot8csé-furattal rendelkezik, amelyeket a
vdkuumcsovek elrendezésére terveztek.

A nagy hasznos teherbirdsu konzol felszereléséhez egyszerlien tdvolitsa el a szerelvényeket
vagy a rogzitécsavarokat a fogdszerkezetrdl, helyezze fel a konzolt, és huzza meg a 8 csavart.

MEGJEGYZES
Ha nem kilsé vakuumforrdst hasznalnak, akkor a fedéelemeket a konzolokra
kell felhelyezni.

Vakuum maximalis értékének megallapitasa a munkadarab
alapjan
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A kiilonb6z6 munkadarab-tipusok a Iégszivdrgds miatt eltéré vdkuumprofillal rendelkeznek.
Tovabbi informdcidért 1dsd a Vakuum és a Levegdaramlas szakaszokat.
A. D:PLOY/WebClient beallitason keresztiil

A maximdlis vdkuum gyors megallapitdsahoz haszndljon egy olyan grafikus felhasznaloi
felliletet, mint a D:PLOY/WebClient:

Csatlakoztassa az 6sszes megfeleld tapaddkorongot.

Helyezze a VGP20-at a munkadarabra a kivdnt fogdeszkoz-konfiguracidban.

Allitsa a vdkuum célértékét 60 kPa-ra.

Az Osszes csatorndn, amely a targyat érinti, végezzen megfogast.

Figyelje meg és rogzitse az aktualis vakuumszinteket, amelyek megfelelnek a maximalisan
elérhet6 vakuum célértéknek.

oAswN S

6. Az elérhetd legalacsonyabb vdkuumszintet a mellékelt grafikonon az ajanlott maximalis
hasznos teher alapjan lehet megallapitani. A grafikon mellett példédk is lathatdk:

Recommended Payload chart
25.0

10kPa =20kPa -—30kPa =—40kPa -—50kPa =60kPa
20.0
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Number of OnRobot suction cups

1. példa

+ Hasznos teher: 4 kg
« Elérhetd vdakuumszint 8 tapaddkoronggal: 40 kPa
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Ahogy az dbra is mutatja, legaldabb 7 darab szabvanyos OnRobot tapaddkorongra van
sziikség. Azonban inkdbb 8 db tapaddkorong haszndlata javasolt.

2. példa (nagy hasznos teherbirasu konzol sziikséges)

+ Hasznos teher: 10 kg
« Elérheté vakuumszint 20 tapaddkoronggal: 35 kPa

Ahogy az dbra is mutatja, legaldbb 19 darab szabvanyos OnRobot tapaddkorongra van
szlikség. Azonban inkdbb 20 db tapaddkorong hasznélata javasolt.

3. példa (nagy hasznos teherbirasu konzol és kiilsé vakuum sziikséges)

+ Hasznos teher: 15 kg
« Elérhetd vakuumszint 24 tapaddkoronggal: 20 kPa
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A szabvanyos OnRobot tapaddkorongok szdma dnmagdban nem felel meg a

kovetelménynek. Ahogy az dbra is mutatja, 24 db tapaddkorong hasznalata esetén legalabb
42,5 kPa vakuumszint szlikséges.

Ez azt jelzi, hogy kiilsé vakuumforras hasznalatdra van sziikség.
B. Manualis beallitassal

Ha nincs grafikus felhaszndldi fellilet vagy WebClient hozzaférés, kdvesse az aldbbi
épéseket:

1. Allitsa a vakuum célértékét 20%-ra, és erdsitse meg, hogy a fogdszerkezet képes elérni
azt.

2. Ha sikeres a mUvelet, dllitsa a vakuum célértékét 30%-ra, és probalja ki, hogy a
fogdszerkezet képes-e elérni azt.

3. Ha sikeres a mulvelet, folytassa a ndvelést 10%-os Iépésekben, amig a vakuumot mar nem
lehet elérni.

4. Ha nem sikerll vdkuumot elérni, csdkkentse a vakuum célértékét 5%-os Iépésekkel, amig
a védkuumot sikeresen el nem éri.



ADATLAP @ ro bot

Kiilsé vakuumtartozék csatlakoztatasa

MEGJEGYZES:
A digitdlis kimenetek maximalis dramerdssége:

- OR:BASE 100 mA at 24 V DC.
+ OR:MACHINE 1 A szaraz érintkez6k max 60 VDC/VAC.
+ Compute Box 6sszesen 100 mA 8 digitalis kimenethez, 24 VDC mellett.

D:PLOY Teljes mértékben tdmogatott

Kézi robotprogram egy Compute Box WebLogic program
segitségével |étrehozdsa

Palletizer alkalmazas egy Compute Box Nem tamogatott
hasznalataval

Vakuumszivattyun keresztiil

Csovek segitségével csatlakoztassa a konzol
vdkuum szivényildsait és a vakuumszivattyut
(V).

Helyezze kozéjlk a szelepeket (A, B, C és D).

Javasoljuk magnesszelep hasznalatat, hogy a

szivasi dramldsi sebesség legaldbb 100 L/perc
legyen.

Siritett levegds szivattyun keresztiil

A kiilsé vakuum eléréséhez sliritett levegé haszndlata javasolt. Az aldbbi példak kilonb6z6
alkalmazasokat és funkcidkat mutatnak be, az egyértelmliség érdekében pneumatikus
abréakkal kisérve.

Csovek segitségével csatlakoztassa a konzol vdkuum szivényildsait és a slritett levegds
szivattyut (V).

Helyezze kozéjik a szelepeket. Javasoljuk magnesszelep hasznalatat, hogy a szivasi aramlasi
sebesség legaldbb 100 L/perc legyen. A vdkuum eléréséhez épitsen be vakuumos
ejektorokat. Javasoljuk az SMC ZUO7SA modell hasznalatat.
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A vdkuum vezérléséhez biztositsa, hogy minden szelep csatlakozzon egy digitdlis kimenethez
(DO1, DO2, DO3 és/vagy DO4).

4 csatornas kiils6 vakuum a dobozokhoz, kézbensé réteg nélkiil
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Helyezze a szelepeket (E, F, G Allitsa be a DO1, DO2, DO3 és DO4 késziilékeket tigy, hogy
és H) a bemeneti nyildsok ésa kovessék a VGP20 A, B, C és D csatorndjat.

il,o'!:téett levegos szivattyu (P) Az A, B, C és D csatornat a VGP20 haszndlja.
' A DO1- DO4 aktivdlja a kiilsé vdkuumot.

Egycsatornas kiilsé vakuum a dobozokhoz, k6zbensé réteg nélkiil

Példa egyetlen kiilsé vdkuumgeneratorral. Ha csak egy szelepet és egy injektort hasznalnak,
a méretnek nagyobbnak kell lennie, hogy 4 csatorna szamara elegendd vakuumaramot
tudjon létrehozni.

VGP20

L r
ATATATA

S@
*éf[@
—




ADATLAP @ robot

Helyezzen egy szelepet (I) a Allitsa be a DO1-et Ugy, hogy kévesse a VGP20 A
bemeneti nyildsok és a sliritett  csatornajat.
levegGs szivattyd (P) koze. Az A, B, C és D csatornat a VGP20 hasznélja.

A DO1 aktivdlja a kiilsé vakuumot.

Egycsatornas kiilsé vakuum a dobozokhoz, kézbensé réteggel

Példa egyetlen kiilsé vdkuumgeneratorral. Ha csak egy szelepet és egy injektort hasznalnak,
a méretnek nagyobbnak kell lennie, hogy 4 csatorna szamara elegendd vakuumaramot
tudjon létrehozni.
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Helyezzen egy szelepet (I) a bemeneti nyildsok Allitsa be a DO1-et ligy, hogy kévesse a
és a sUritett leveg6s szivattyu (P) kozé. VGP20 A csatorndjat.

A dobozok kezelése sordn a VGP20-on az A,
B, C és D csatorndkat hasznaljdk. A DO1
aktivalja a kiilsé vakuumot.

Kozbensd rétegek kezelésénéla B, C és D
csatorndkat haszndljdk. A DO1 nincs aktivalva.
Az egyirdnyu szelep megdallitja a Iégszivdrgast
a vakuuminjektoron keresztiil, és alacsony
vdkuum célérték valaszthaté a kdzbensd
rétegek szedési mliveletéhez.

Kétcsatornas kiilsé vakuum a dobozokhoz, leftivasi funkcidval és kozbensé réteggel

Ha csak két szelepet és két injektort haszndlnak, a méretnek nagyobbnak kell lennie ahhoz,
hogy 4 csatorndhoz elegendd vakuumaramot tudjon létrehozni.
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Helyezze a szelepeket (J és K) a bemeneti Allitsa be a DO1és DO2 késziilékeket gy,
nyildsok és a slritett levegds szivattyu (P) hogy kovessék a VGP20 A és D csatornajat.
kozé.

A dobozok kezelése soran a VGP20-on az A,
B, C és D csatornakat hasznaljdk. A DO1 és
DO2 aktivaljak a kiilsé vakuumot.

Kozbensé rétegek kezelése sordna B és C
csatorndk keriilnek alkalmazasra. A DO1 és
DO2 nem aktivalédik. Az egyutas szelepek
megakadalyozzdk a levegd szivdrgasat a
vdkuum-injektorokon keresztiil, és alacsony
vakuum célérték vélaszthatd a kdzbensd
rétegek szedési mlveletéhez. A lefivasi
funkcid teljesitménye a tartdly méretétdl, a
csovek hosszatdl, méretétdl stb. fligg.

Ikonografia ird Ikonografia
| Egy monostabil hdromcsatornas b\ ON allas
: szelep. T
/ :\ l W
[
l Kikapcsolt allapot Q Tartdly
T
Vdkuum injektor Sdritett
A ~J] E s
A - SUritett leveg6 levego ellatas
V| V - Véakuum
E - Kilépé levegd
Tapadodkorongok

A megfogdval a szokdsos 40 mm-es szilikon tapaddkorongok érkeznek (Iasd az aldbbi
tablazatot), amelyek kemény és lapos fellilethez alkalmasak, azonban nem felelnek meg
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egyenetlen fellilethez, és mikroszkopikus méretli szilikonmaradvanyok kerlilhetnek a
munkadarabra, amelyek késébb bizonyos fajta festési eljdrdsok soran gondot okozhatnak.

Py

Kiilsé atméré [mm)] Belsé atméré [mm] Megfogasi teriilet [mm2]
40 24 450

A nem pordzus anyagokhoz erésen ajanlott az OnRobot tapaddkorongok haszndlata. A
leggyakoribb nem porézus anyagok koziil néhdnyat az aldbbiakban felsorolunk:

- Kompozitanyagok

« Uveg

« Nagy slrlségu kartonpapir

« Nagy sUrlségU papir

« Fémek

« Mlanyag

. Bevonattal elldtott porézus anyagok

+ Lakkozott fa

Gyakran célszer( a szlikségesnél tobb tapaddkorongot haszndlni, hogy a rezgésekhez,
szivargdsokhoz és egyéb varatlan korlilményekhez alkalmazkodni lehessen. Azonban minél

tobb a tapaddkorong, annal tébb Iégszivargdas (Iégdram) varhatd, és annal tobb levegé mozog
a megfogds sordn, ami hosszabb fogdsi idét eredményez.

Pordzus anyagok esetében az anyag jellegétdl fligg az OnRobot tapaddkorongokkal elérhetd
vakuum mértéke, ez a mlszaki adatokban megadott tartomanyba fog esni. A leggyakoribb
pordzus anyagok koziil néhanyat az alabbiakban felsorolunk:

+  Szovet

- Hab

« Nyitottcellds hab

« Alacsony s(rliségU kartonpapir

« Alacsony slrldségu papir

« Perfordlt anyagok

«  Kezeletlen fa

Az aldbbi dbra attekintést nyujt a vakuumértékekrdl, amelyek elérheték a munkadarab
pordzussdgatdl fliggben.

Porézussdg/vakuum grafikon
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Lasd az aldbbi tabldzatot az altaldnos ajanldssal kapcsolatban arra az esetre, ha bizonyos
anyagokhoz mas tipusu tapaddékorongokra volna sziikség.

Munkadarab feliilete Tapadokorong alakja Tapadokorong anyaga

Kemény és lapos Normal vagy duplaperem Szilikon vagy NBR

Puha mdanyag vagy mlanyag |Kllonleges, mlUanyag Kilonleges, mlianyag

tasak tasakhoz vald kivitel tasakhoz valé kivitel

Kemény, de ivelt vagy Vékony duplaperem Szilikon vagy ldgy NBR

egyenetlen felllet(

Késébb lefestendd feliilet Barmelyik tipus Csak NBR

Valtozé magassdgok 1,5 vagy tobb élletorés Barmelyik tipus
MEGJEGYZES:

o Ha az alapkivitelli tapaddkorongok nem megfeleléek, ajanlatos szakérté6hoz

fordulni az optimalis kivitel(i tapaddkorongok kivadlasztdsa érdekében.

Foliahoz és tasakokhoz valé, @25 mm tapaddkorongok

Ezzel a tapaddkoronggal a vdkuumos megfogo képes biztosabban felszedni és elhelyezni
foliat, vékony papirlapokat és mlanyag tasakokat a robotkar szabdlytalan vagy szoget bezard
mozgdsa soran.

12
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Tapaddkorongok szama

Feliilet

Fdlia 0,83 | 1,07 1,43 1,57 1,79 | 2,03 | 2,27 2,51
Vékony papir 1,08 1,71 2,23 3,21 3,74 | 4,37 5 5,63
Fdlia - kerek 1,28 | 232 | 3,32 | 425 | 544 | 648 | 752 8,56
MUanyag tasak 032 | 054 | 063 | 0,74 | 094 | 1,09 | 1,25 | 1405

A tapaddkorong az Amerikai Egyesiilt Allamok Elelmiszer- és Gydgyszer-feliigyeleti Hatésaga
(FDA) eléirdsainak megfeleld szilikonbdl késziil.

E tapaddkorong haszndlata csokkenti a gylrédések kialakulasat vékony munkadarabok (fdlia,
\ |

pi- '-\'i"k_

TN

vinil stb.) felszivasa sordn:

x=14[0.551]
7 © 16 [0.623]
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@ 25 [0.984]

Ez a tapaddkorong tartozék, kilon kell megvasarolni. A tapaddkorongért forduljon a
forgalmazdhoz, akitél a VGx fogdszerkezetet vasarolta.

« Fdlidhoz és tasakokhoz vald, @25 mm tapaddkorongok — cikkszam: 106964

Vakuum

A meghatdrozds szerint a vakuum a légkori nyomdshoz viszonyitva elért abszoltt vdkuum
szdazalékos értéke, azaz:

13
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% vakuum inHg Jellemz6 felhasznalas
0,00 rel. |0,00rel. |00 rel.
0% Nincs vdkuum / Nincs emelési teljesitmény
1,01 absz. |101,3 absz.|29,9 absz.
0,20 rel. |20,3rel. |6,0rel.
20% Karton és vékony mlanyag
0,81 absz.|81,1absz. |23,9 absz.
40% O41rel. 140,5rel. 12,0 rel.  |Konny(i munkadarabok és hosszu élettartamd
(o] 7
0,61 absz.|60,8 absz. |18,0 absz. |tapadokorongok
0,61rel. |60,8rel. |18,0 rel.
60% Nehéz munkadarabok és erés fogds
0,41 absz.|40,5 absz. |12,0 absz.

kPa bedllitas esetén a vdkuum a célvakuum. A szivattyu teljes fordulatszamon dolgozik a
vakuum célértékének eléréséig, majd a vakuum célértékének fenntartdsdhoz szlikséges,
alacsonyabb fordulatszdmot vesz fel.

A légkori nyomas az iddjards, a hdmérséklet és a tengerszint feletti magassdg fliggvényében
valtozik. A fogdszerkezet automatikusan kompenzal 2 km-es magassagig, ahol a légnyomas
kb. 80%-a a tengerszintinek.

Légaram
A légdram az a levegdmennyiség, amelyet a célvdakuum fenntartdsahoz szivattytzni kell.

Tokeéletesen tomitett rendszerben nincs Iégdram, a valdsdgban azonban kisebb mértékd
leveg8szivargas jelentkezik az alabbi két tényezd miatt:

« Szivadrgas a tapaddkorongok pereménél
« Szivdrgdé munkadarabok

A tapaddkorongnadl jelentkezd legaprdébb szivargdst esetenként nehéz megtaldlni (lasd az
aldbbi dbrat).

A szivargé munkadarabokat még nehezebb azonositani. A teljesen Iégmentesen zartnak tlind
dolgoknal lehet, hogy egydltaldn nem megfeleld a zards. Tipikus példa erre a durva
kartondoboz. A vékony kiilsé réteg gyakran nagy légdramot igényel ahhoz, hogy
nyomadskiilonbség alakuljon ki folotte (Iasd az aldbbi dbrat).

Vegye figyelembe az alabbiakat:
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« Forditson kiilon figyelmet a szivargdsra, pl. a tapaddkorong alakjdra és a fellileti
érdességre.

« Amikor nagy mérték( szivargdst engedd targyat szeretne megfogni, az A, B, Cés D
csatornak kozll haszndlja a lehetd legtobbet.

Az alabbi grafikon dbrdzolja a megfogd levegdszallitdsi kapacitdsat.

MEGJEGYZES:
A légdram nagysdga az alkalmazott csatorndk darabszamatal fligg.

VGP pump, airflow performance

60
50
4 channels
40
c =3 channels
-‘.c:_ 30 2 channels
= 20 1 channel
10
0
0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70%
Vacuum percentage
MEGJEGYZES:
A legegyszerlibb médon ugy ellendrizheti az adott kartondoboz tomorségét,

hogy prébalizemet végez a megfogdval.

A magas vdkuumszazalék-beadllitds nem eredményez nagyobb
emel8kapacitast hulldmbordds kartonon. Valdjdban éppen alacsonyabb — pl.
20%-0s — bedllitds ajanlott.

Az alacsony vakuumbeadllitds kisebb légaramot és kisebb surlédast
eredményez a tapaddkorongok alatt. Ez azt jelenti, hogy a sz(irék és
tapaddkorongok tovdbb hasznalhatdk maradnak.

Szerelvények és rogzitécsavarok

A tapaddkorongok cseréje egyszerlen elvégezhetd, csak le kell 8ket huzni a szerelvényrél.
Feszitse meg a szilikonrészt az egyik oldal felé, majd hudzza ki a tapaddkorongot.

A hasznalaton kivili furatok lezdrhatdk rogzitécsavarral, az egyes szerelvények pedig mdsik
tipusra cserélhetdk a kivdnt tapaddkoronghoz valé illeszkedés érdekében. A szerelvények és
a rogzitécsavarok be- vagy kiszereléséhez csavarozza be (2 Nm nyomatékkal) vagy
csavarozza ki azokat a mellékelt 3 mm-es imbuszkulccsal.
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Szerelvények Rogzité

A menetméret az dltaldanosan hasznalt G1/8”; ez lehetévé teszi szabvdnyos szerelvények,
vakcsavarok és hosszabbitdk kdzvetlenil a megfogdra torténd felszerelését.

A szivattyubdl kilépé leveg6é elvezetése

A szivattyubdl kilépd levegd elvezethetd a fogdszerkezettdl. A fogdszerkezet oldaldn
taldlhatd hangelnyeld eltdvolitasdval szabadda tehet6 G1/8” menetre szerelvény és csé
rogzithetd a kilépd levegé elvezetése céljabal.

o o 7

A fogdszerkezet egyedi igényekre szabasa

Sziikség esetén egyedi szerelvények is rogzitheték a megfogd aljdn taldlhaté M6 menetek
segitségével.

Példa a megfogd egyedi igényekre szabdsdra:

« A burkolaton levé M6 furatok segitségével lemez szerelhetd a fogdszerkezetre. A

lemeznek legaldbb 12 mm vastagsagunak kell lennie, hogy ra lehessen szerelni a
tapaddkorongot és a szerelvényt.

« Alemezen 8 darab G1/8” menetes furat van, melyek a tapaddkorongok rogzitésére
szolgdlnak. Ez lehet6vé teszi a meglevd tapaddkorongok és szerelvények hasznalatat.
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+  Kozvetlenil a tapaddkorongok felett G1/8”-os szerelvények hasznédlhatdk (ezek nem
tartozékai a csomagnak).

« Ugyanaz a szerelvény hasznalhato a fogdszerkezeten, kozéjlik pedig csdvek szerelhetdk.

« Az optimalis emelési teljesitmény eléréséhez a tapaddkorongokat egyenléen kell
elosztani a megfogdn az egyes csatornak kozott.

MEGJEGYZES:

A VGP20 kétszeresénél nagyobb méretl keretek esetében javasoljuk egy
stabilizaldszerkezet felszerelését. Ez segit minimalizdlni a fogdszerkezetnél
eléforduld kitérést, és megvédi a gyorscserélét a gyorsitds és lassitds kdzbeni
folyamatos terheléstdl. Lasd az aldbbi példédkat a stabilizétorok kialakitdsdara.




ADATLAP @ robot

18

Zajszint

A fogdszerkezet zajszintje a munkadarab felliletétdl és geometriajatdl, pontosabban a feliilet
szivargdsatol fligg. Emellett a munkakornyezet és az egyéb berendezések is befolydsoljak.

A VGP20 zajszintjének megallapitdsa érdekében fliggetlen vallalat végzett vizsgalatokat.
A vizsgalat menete a kdvetkezd volt:

« Avizsgdlatra szokvanyos, beltéri lizemi kdrnyezetben keriilt sor.

« Munkadarabként 4 darab kiilonb6z8, bevonat nélkili és 1 darab bevonatos, laza szerkezeti
anyagu kartonbdl késziilt targyat hasznaltak.

« Avizsgalat 4 lizemi ciklust foglalt magdban, ezek soran tortént megfogds, a robot a
munkadarabot tartva mozgott 8 mdsodpercig, a robot a munkadarab nélkiil mozgott 7
mdsodpercig, és tortént elengedés.

+ A zaj mérésére szolgdld berendezés a robotkartdl 1 m tdvolsdgra helyezkedett el.

A vizsgadlat szerint a legrosszabb doboznal mért atlagos zajszint 71 dB(A), az 5 doboznal mért
atlagos zajszint pedig 67 dB(A) volt, ami messze a megengedett maximalis zajszint (80 dB(A))
alatt van. Kovetkezésképpen a hasonléd munkakornyezet a VGP20 kdzelében tartdézkodd
személyeknél nem okoz halldskarosodast.

A s(rldbb anyagu, bevonat nélkiili kartonbdl készlilt munkadarabok esetében a zajszint
jelentésen alacsonyabb lesz.
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1.2. VGP20 doboz tartalma

='x8

@ Blind screws

(2)vGPr20

@ Hex Key 3 mm
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1.3. VGP20
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A méretek mm-ben és [hlivelyk]-ben vannak megadva.
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